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1 OBJETIVO

Esta especificagiio fixa as condigdes minimas exigiveis para a padronizagio e recebimento do tecido
camuflado de Alta Solidez do Exército Brasileiro.

2 NORMAS E/OU DOCUMENTOS APLICAVEIS

Na aplicagio desta especificagdio ¢ necessario consultar a relagdo de normas abaixo, que serdo
utilizadas na fabrica¢o do tecido camuflado de Alta Solidez. (

3 CONDICOES GERAIS V.~

NBR 5426 — Planos de Amostragem e Procedimentos na Inspegio por Atributos.

NBR 10188 — Materiais Téxteis — Determinacdo da Solidez da Cor & Agé@o do Ferro de Passar a
Quente.

NBR 10320 — Materiais Téxteis — Determinagdo das Alteragdes Dimensionais de Tecidos Planos e
Malhas — Lavagem em Maquina Doméstica Automatica. \

NBR 10591 — Materiais Téxteis — Determinagio da Gramatura de Tecidos.

NBR 11912 — Materiais Téxteis — Determinag@o da Resisténcia a Tragdo e Alongamento de Tecidos
Planos (tira)

NBR 12546 — Materiais Téxteis — Ligamentos Fundamentais de Tecidos Planos — Terminologia.
NBR ISO 105 X12 — Téxteis — Ensaios de solidez da cor — Parte X12: Solidez a fric¢éo.

NBR ISO 105 C06 — Materiais Téxteis — Determinagéo da solidez da cor a Lavagem — Método
Acelerado.

NBR ISO 105 A01 — Téxteis — Ensaios de solidez da cor — Parte 1: Principios gerais de ensaio.
NBR ISO 105 E04 — Téxteis — Ensaios de solidez da cor — Parte E04: Solidez da cor ao suor.
NBR NM ISO 3758 — Téxteis — Codigos de cuidados usando simbolos.

NBR 13484 — Tecidos planos - Método de classificagfo baseado em inspe¢do por pontuagdo de
defeitos.

NBR 10589 - Materiais téxteis - Determinagio da largura de nio-tecidos e tecidos planos.
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AATCC 20 - “Fibers in Textiles: Identification™.

AATCC 20A - “Analysis of Textiles: Quantitative™. .
AATCC EP 6 — “Evaluation Procedure 6- Instrumental Color Measurement™. %)/
ASTM D 1059 — “Yarn number based in Short-length Speciments™.

ASTM D 2261 - “Standard Test Method for Tearing Strength of Fabrics by the Tongue (Single Rip)
Procedure (Constant—Rate—of-Extension Tensile Testing Machine)”.

ISO 12945-1 - Textiles — “Determination of fabric propensity to surface fuzzing and to pilling — Parte
1: Pilling box Method™

ISO 105 B02 — = Colorfastness to Light™.
Resolucio n°2 do COMMETRO de 06 de Maio de 2008 - Regulamento Técnico Mercosul sobre
etiquetagem de Produtos Téxteis.

3 CONDICOES GERAIS

3.1 Amostragem

A amostragem para ensaios destrutivos deve observar a Norma NBR 5426 nas condigdes constantes da
tabela 1.
Tabela 1 — Plano de Amostragem para Ensaios Destrutivos (NQA 2,5%)

LOTE PLANO DE AMOSTRAGEM INSPECAO ESPECIAL
De fabricagdo Simples REGIME NIVEL
Normal S-2

3.2 Inspe¢io visual e Metrologica

3.2.1 A inspegdo visual deve ser efetuada de acordo com Norma NBR 13484 nas condigdes constantes
da tabela 2.

Tabela 2 — Condig¢iio para inspeg¢io visual, de acordo com a NBR 13484

Norma Especificagio Tolerdncia

NBR 13484 18 pontos / 100 m’ maximo

3.2.2 Sera avaliado. ainda, o avesso do tecido. A andlise do avesso do tecido devera ser visual,
comparado a um padrio fisico, sendo este espelhado em relagido i estampa do lado direito do
tecido. Durante a andlise devem ser observados os seguintes itens:

— O contorno dos desenhos deve estar bem definindo;

— Devem ser verificadas as 3 cores do Padrio Camuflado — marrom (cor da estampa), verde-
escuro (cor da estampa) e verde-claro (cor do fundo).

3.2.3 Controle de qualidade:

3.2.3.1 Condigdes de fabricagao

a) Responsabilidade pela Fabricag@o:
O fabricante ¢ o responsavel pela produgéo do artigo, de acordo com as caracteristicas estabelecidas na

presente especificagiio. A presenga do fiscal militar ou agente técnico credenciado nas instalagdes de
fabricacdo ndo exime o fabricante da responsabilidade pela produgdo do artigo.
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b) Processos de Fabricagio:

Os processos de fabricagio, embora sejam da escolha do fabricante, condicionados pela natureza dos
equipamentos disponiveis, devem assegurar ao artigo a conformidade com os requisitos desta
especificagdo. —

¢) Garantia da qualidade: “{/
O fabricante deve garantir a qualidade do artigo mediante o controle de qualidade das matérias-primai
e do produto acabado, em todo o processo de fabricagdo, segundo um plano de controle sistematico o
qual deve ser dado conhecimento ao fiscal militar ou agente técnico credenciado.

3.2.3.2 Fiscalizagdo

a) O Exército se reserva o direito de, sempre que julgar necessario, verificar por meio do fiscal militar
ou agente técnico credenciado, se as prescrigdes da presente especificagdo sdo cumpridas pelo
fabricante. Para tal, o fabricante deve garantir, ao fiscal militar ou agente técnico credenciado, livre
acesso as dependéncias pertinentes da fabrica, bem como, apresentar toda a documentagdo relativa a
aceitagdo da matéria—prima utilizada na fabrica¢fdo do produto.

b) Por ocasido da inspegio, o fabricante deve fornecer, ao fiscal militar ou agente técnico credenciado,
um certificado onde conste que o produto foi fabricado e controlado de acordo com as prescrigdes
desta especificaglo, e que a matéria-prima utilizada na sua fabricagdo e embalagem foi aceita em
obediéncia as normas especificas.

¢) O fabricante deve colocar a disposi¢do do fiscal militar ou agente técnico o seguinte: os aparelhos
de controle, os instrumentos e os auxiliares necessarios a inspe¢ao.

3.4 Acondicionamento / Embalagem

3.4.1 O tecido deve ser entregue no formato de rolo, envolvido por uma embalagem plastica, lacrada
nas extremidades.

3.4.2 Os rolos podem possuir metragens de 36 a65mou 66 a 110 m.

3.4.3 Para os rolos com metragem de 66 a 110 m:

3.4.3.1 Cada rolo podera conter no maximo 2 pegas de tecido (sem costura);

3.4.3.2 A menor peca devera ter a mesma nuance da maior e no minimo 20 metros;

3.4.3.3 A metragem minima da maior pega devera ser de 40 metros;

3.4.3.4 A soma da metragem das pegas devera ser de 66 a 110 m;

3.4.4 Para os rolos com metragem de 36 a 65 metros, estes deverdo conter uma unica pega; €

3.4.5 Cada rolo deve possuir uma etiqueta lateral, contendo as seguintes informag¢oes: metragem, nome
do fabricante, largura do tecido, pontuagido por m”, quantidade de pegas e o numero/ano do contrato.
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4 CONDICOES ESPECIFICAS

Tabela 3 — Caracteristicas do tecido

Caracteristica Norma Especificaciio Tolerancia
C iciio AATCC 20 e AATCC 67% Poliéster 30
m
R 20A 33% Algoddo :
Gramatura NBR 10591 215 g/m? minima
Armagio NBR 12546 Sarja 2x1 diagonal a esquerda —
Urdume: 19,00 Ne
Titulo do fi ASTM D 1059 + 10%
rlo do o Trama: 16,00 Ne ’
S reator e 3 wouod NBR 11912 Urdume: 110 daN .
esisténcia a tragiio minima
i Trama: 50 daN
o Urdume: 3,7 kgf .
Resisténcia a0 rasgo ASTM D 2261 minima
Trama: 3.3 kgf
Teadincis & formaglio 1SO 129451 Padrio: 4 minima
de pilling
Alteracio:
; Est m =
Solidez da cor & NBR ISO 105 SAmpE MATOM T T ransferéncia: .
lavagem C06 — Método: D3M . 3-4 e
g RN Estampa verde = 4
Fundo =4
Alteracio:
ﬁ::f;‘;‘;; “:;g’; :0 NBR 1SO 105 ES‘ampZﬂam"" ~ | Transferéncia: -
) - : 3-4
lavagens €06 = Metodo: B1M Estampa verde = 4
Fundo =4
3 h T feréncia: .
Solidez da cor i luz HEE 'i% L(;S BO2 | Alteragdio: 4-5 S minima
; Umido: Seco: "
ok s "
Solidez da cor a fric¢iao NBR ISO 105 X12 Transferéncia: 3 | Transferéncia: 3-4 minima
Solidez d g ke Umido: Seco:
olidez da cor a a¢io do -
NBR 10188 Alteragio: 4-5 Alteragdo: 4-5 "
fi d t ;
il w Transferéncia: 4-5 | Transferéncia: 4-5 TR
Acido Alealino
Solidez da cor ao suor NBR ISO 105 E04 Alteragio: 4-5 Alteragdo: 4-5 —
Transferéncia: 4-5 | Transferéncia: 4-5
Estabilidade . D o2 - Urdume: £ 2,0 %
dimensional Ciclo normal 30°C Trama: 2.0 %
secagem em tambor
Largura NBR 10580 160 ¢cm (com no minimo 158 ¢m de ke

largura util)
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18 pontos / 100 m”

A andlise do avesso do tecido devera
ser visual, sendo este espelhado em
relagiio a estampa do lado direito do
tecido. Durante a andlise devem ser
observados os seguintes itens:

Inspe¢iio Visual NBR 13484 — O contorno dos desenhos deve maximo
estar bem definindo;

— Devem ser verificadas as 3 cores
do Padrao Camuflado — marrom (cor
da estampa), verde-escuro (cor da
estampa) e verde-claro (cor do
fundo)

Obs.: Os corantes a serem utilizados na confecgiio do tecido camuflado deverio ser da classe
disperso (para as fibras de poliéster) e da classe a tina (para as fibras de algodio), que
proporcionem ao tecido acabado as propriedades de alta solidez e grande resisténcia ao
desbotamento. L

4.2 Cores Padriao '
4.2.1 Cores Padrio do Camuflado

As cores padrio Verde-claro (cor do fundo), Marrom (cor da estampa) e Verde-escuro (cor da
estampa) serdo verificadas de acordo com a Norma AATCC EP 6— “Evaluation Procedure 6-
Instrumental Color Measurement”. A tolerdncia maxima permitida para todos os iluminantes sera AE
cme2:1 = 2,0.

Tabela 4 — Cor padrio Verde-claro (amostra fisica)

COR D65/10° A/10° TL84/10°

PADRAO | L* a* b* C* h® L* | a* | b* C* h° L* a* b* ¥ h®

Verde-claro | 43,46 -1,89 | 9,45 | 9,63 [ 101,30 [43,90[0,97| 9,90 | 995 | 84,39 | 43,59 | -1,64 | 9,90 | 10,03 | 99,42

Tabela 5 — Cor padrio Marrom (amostra fisica)

COR D65/10° A/10° TL84/10°

PADRAO | L* | a* b* | C* | h® L* | a* | b* | C* | h° L* | a* b* | C* | h°

Marrom |24,42| 578 | 6,76 | 8.89 [49.48 25,57 |7.85| 8,79 | 11,78 | 48,25 (24,75 | 4,77 | 7.42 | 8,83 | 57,28

Tabela 6 — Cor padrio Verde-escuro (amostra fisica)

COR D65/10° A/10° TL84/10°

PADRAO | L* a* | b* | C* h° L* 2 | b | € h® L* at | b* | C¥ h®

Verde-escuro | 24,04 | -3,72 | 6,61 [ 7,59 | 119,35 | 24,08 | -1.94 | 6,31 | 6,60 | 107,10 | 24,20 | -3,60 | 6,99 | 7,86 | 117,23
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Figura 01 — Rapport do Padrdo Camuflado escala 1:2

(OBS: A imagem das cores do Rapport s&o meramente ilustrativas , as mesmas devem
ser comparadas através do arquivo eletrénico em anexo no CD e desenvolvidas de acordo
com as coordenadas colorimétricas presentes no item: 4.2.1 Cores Padrées do Camuflado)

4.3 Numero de Estoque do Exército
O Numero de Estoque do Exército (NEE), do material € o seguinte: 8305BR1302415.

ATO DE APROVACAO

Aprovo as atualizagdes da Especificagdo Técnica Nr 97/2015- Tecido Camuflado de Alta Solidez.

Especificagdo Técnica Nr 97 /2018, — Tecido

Camuflado de Alta Solidez. ATO DE APROVACAO

Aprovo a presente Norma.

Brasilia,((p_ de margo de 2018. Brasilia, . [j Tarc,o de 2018,
JEREMIAS ISMAEL NUNES FORTINI — Maj FREIBERGUE RUBEM DO NASCIMENTO - Cel

Chefe da SCCE Rsp pelo Diretor de Abastecimento




