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1. FINALIDADE

Este Boletim Técnico (BT) tem por finalidade estabelecer as condigbes minimas
exigiveis para a padronizagéo e recebimento da Calga de Combate Camuflada Tipo Il.

2. OBJETIVOS

2.1 Especificar e padronizar os materiais adquiridos pela Chefia de Suprimento (Ch Sup)
destinados a cadeia de suprimento;

2.2  Garantir os padrées minimos de qualidade aceitavel para o material,

2.3  Estabelecer os requisitos técnicos minimos para aceitagéo do material; &

2.4  Definir a metodologia para avaliagdo da conformidade do material.

3. LEGISLAGAO

3.1 Na aplicagdo deste documento é necessario consultar a relagao de normas abaixo,
que serdo utilizadas na confecgdo e avaliagdo do produto. Serao aceitas normas
equivalentes ou versdes atualizadas desde que compativeis com as que se seguem.
3.1.1 AATCC 20: Fibers in Textiles: Identification.

3.1.2 AATCC 20A: Analysis of Textiles: Quantitative.

3.1.3 ABNT NBR 12071: Artigos confeccionados para vestuario — Determinagdo das
dimensodes.

3.1.4 ABNT NBR 13216 — Materiais téxteis — Determinagéo do titulo de fios em amostras de
comprimento reduzido.

3.1.5 ABNT NBR NM ISO 3758 — Téxteis — Codigos de cuidado usando simbolos.

316 ASTM D 1059: Standard Test Method for Yam Number Based in Short-length
Speciments.

3.1.7 Portaria n® 118, do INMETRO, de 11 de margo de 2021 - Regulamento Técnico
Mercosul sobre etiquetagem de Produtos Téxteis.

4. AMOSTRAGEM
A amostragem deve obedecer as condigdes previstas no instrumento convocatorio.

5. CARACTERISTICAS GERAIS

51 A Calga de Combate Camuflada Tipo Il é confeccionada em tecido camuflado,
conforme especificagdo do tecido camuflado em vigor determinado no instrumento
convocatério, e confeccionada conforme instrugdes de montagem e costuras detalhadas no
item 7.4 (ver figuras de 1 a 17); . \
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Dianteiro e Traseiro

5.2 Calca levemente folgada, com projeto para alto desempenho militar, com bolsos
dianteiros tipo faca, bolsos laterais, bolsos auxiliares de perna e bolsos traseiros, alem de
reforgo nos joelhos e traseiro (ver figuras 2 e 3);

5.3  Traseiros com dois boisos embutidos de um vivo cada, medindo 1,0 cm (19) de largura,
recobertos por portinhola do tipo escamoteada, fechada por dois botdes de massa com 15
mm de didmetro e quatro furos, na cor verde oliva, pregados a 3,0 cm (110) abaixo da borda
superior da vista do bolso (ver figuras 5 e 6),

54  Portinholas prontas com 14,0 cm (I5) de largura e 6,0 cm (I4) de altura, centralizadas
em relagdo as pences fraseiras e a 8,5 cm (I6) abaixo da borda superior do cds {ver figuras
5 e 6),

5.5 Forros dos bolsos traseiros no mesmo tecido da caiga, prontos com 25,0 cm (117) de
comprimento, 16,5 cm (115) de largura na parte superior e 18,0 cm (116) de largura na parte
inferior de cantos arredondados (ver figura 9);

5.6 Traseiros com pences e com reforgos sobrepostos, no formato de meia lua no mesmo
tecido da calga, comprimento nas entrepernas com 14,0 cm (112) pronto (ver figuras 5e7),

Bolso lateral do quadril tipo faca

5.7 Calga com bolsos laterais do tipo faca, com abertura variavel L1 na cintfura e 22,0 cm
(13) de altura na lateral. Com bainha de borda (ver figura 4);

5.8 Bainhas dos bolsos faca com moscas de seguranga medindo 1,5 cm de comprimento,
posicionadas nas bordas superiores proximos a linha de costura do cés e nas bordas
inferiores junto as costuras de fechamento das laterais (ver figura 4);

5.9 Forros dos bolsos no préprio tecido da calga, com comprimento medindo 34,0 cm (113)
e largura variavel L2 e altura lateral varidvel L3. Forros fechados por overloque 5 fios nas
laterais e fundos (ver figura 8);

Cos

510 Cos anatémico medindo 4,0 cm (1) de largura com fechamento por botao de massa
com 15 mm de didmetro e quatro furos, na cor verde oliva e posicionado de forma
centralizada e na diregéo da cremalheira do ziper (ver figuras 3, 10, 11 e 17),

511 Cés com sete passadores, onde dois s&o aplicados sobre os dianteiros, dois sobre as
laterais e trés sobre os traseiros, sendo um centralizado na costura do gancho traseiro.
Passadores medindo 6,0 cm (+ 0,2 cm) de comprimento por 1,5 cm (+ 0,2 cm) de largura
fixados ao cos por costura de retrocesso e reforco de mosqueados nas bordas superiores e
inferiores (ver figuras 3, 4, 5 e 12),

Braguilha

5.12 Braguilha e pertingal montados no mesmo tecido da calca. Braguilha medindo 3,5 cm
(119) de largura e fechado por ziper. Pertingal com 2,0 cm (118) de largura (ver@figuras 10e

ey
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11);

Reforgo do joelho

5.13 Reforgos na altura do joelho, no mesmo tecido da calga, se estendendo a toda largura
da perna, com pespontos duplos e com 25,0 cm (122) de altura, pregado 30,0 cm (121) abaixo
do topo do bolso lateral (ver figuras 12 e 14);

Bolsos Cargo (lateral da perna da calg¢a)

5.14 Laterais da calca com dois bolsos do tipo cargo semi fole, com o fole medindo 6,0 cm
(141) de largura, apenas na diregéo do traseiro. O fundo e dianteiro dos bolsos fixados por
costura reta dupla e chapada (ver figura 13);

515 Bolsos com formato inclinado, decrescente do traseiro para o dianteiro, recobertos por
portinholas escamoteadas, costuradas acompanhando a inclinagao dos bolsos e fechadas
por dois botdes de massa, além de um reserva, com 15 mm de didmetro e quatro furos, na
cor verde oliva, pregados na diregdo da bainha do bolso a uma distancia de 3,5 cm (142).
Botso reserva posicionado no centro do fole e centralizado na costura da bainha (ver figura
13);

5.16 Bolsos cargo com duas pregas no sentido do comprimento, dividindo o bolso em trés
partes com 2,5 cm de profundidade (total de 5,0 cm + 0,5 cm). Bolso pronto com 24,0 cm
(129) de altura na parte frontal & 26,0 cm (130) de altura na parte posterior. Portinholas prontas
com 26,0 cm (127) de largura e 10,0 cm de altura (i28) (ver figura 13);

5.17 Moscas de seguranca de 1,5 cm de comprimento aplicadas nas bordas superiores €
inferiores de pregamento dos bolsos e nas bordas superiores das portinholas {ver figura 13);

Bolsos auxiliares (laterais da perna da calga)
5.18 Laterais inferiores das pernas com bolso auxiliar do tipo semi fole (cada lado), sendo
as bordas das costuras traseiras e fundo com fole medindo 7,0 cm (148) de largura e a costura

frontal chapada. Bolso fixado por costura reta dupla e chapada (ver figura 15);

5.19 Bolsos recobertos por portinhola fechada por um botao de massa com 15 mm de
diametro e quatro furos, na cor verde oliva, pregado na diregao da bainha do bolso a uma
distancia de 2,0 cm (144) (ver figura 15);

520 Bolsos posicionados centralizados na lateral sobre os reforgos dos joelhos (ver figuras
12, 14 e 15);

Bainha da calga

5.21 Bainha da perna medindo 2,5 cm (12) de altura. Com aleta de ajuste na parte frontal,
saindo das costuras laterais, abotoadas por fecho de contato (ver figuras 3, 12, 14 e 16).

S
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6. DESENHOS TECNICOS

Figura 1 — Rapport do Padriae Camuflado escala 1:2

NOTA: As imagens das cores do Rapport s&o meramente ilustrativas. As mesmas devem se
comparadas através das especificagdes do tecido camuflado e suas coordenadas colorimétricas.

Figura 2 - Vista da Calga de Combate Camuflada W %% \
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Figura 3 - Vista do dianteiro e traseiro

Figura 4 - Detalhes do dianteiro
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Figura 5 - Detalhes do traseiro
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Figura 6 - Detalhes dos bolsos traseiros

Figura 7 - Detalhes do taco de reforgo traseiro
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Figura 8 - Detalhes internos do dianteiro

it .
1 s-
_ H —
—— L “ 6
w|p oyt i @
= : ‘ i e
= m =
0 " “ A S
w ". : ®
— t m H ﬂhr: o mN ln.hu.r.r
B | [ RN
i . “ L
< B i
= . A
S A s T e
ot f A
123 | [
—— " m t
< b, _
- - $
= ; “ Sl
= : NE B
™ " [ .“
1l [ iy
1 L "
U L B
1] 1 “ \“
. | | -
“ m ! I
1 L “ =
1 [ i
A m
(I i
[y i
' “!.
i = VL gt

Detalhes internos do fraseiro

Figura 9

Medidas em cm

!

~



BT 30.950-11 — Pagina 10/23

Figura 10 - Detalhes da braguilha aberta Figura 11 — Detalhes internos da braguilha
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Figura 12 - Detaihes da lateral
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Figura 13 - Detalhes dos bolsos laterais

Figura 14 - Detalhes do reforgo dos joelhos “
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Figura 15 - Detalhes dos bolsos auxiliares laterais posicionados abaixo do joelho
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Figura 16 - Detalhes do fecho de contato e aleta da perna dianteira
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7. CARACTERISTICAS ESPECIFICAS

7.1 Matéria Prima e Requisitos de Produto
7.4.1 Tecido camuflado

A Calca de Combate Camufiada Tipo Il é confeccionada em tecido, conforme
especificagdo do tecido camuflado em vigor determinado no instrumento
convocatorio.
7.2 Colorimetria

7.21 Cor Padrao do tecido camuflado

A cor padrao do tecido, conforme especificagéo do tecido camuflado em vigor
determinado no instrumento convocatoério.

7.3 Aviamentos

Tabela 1 — Botao

Caracteristicas Especificacao

O botdo de massa com 4 {quatro) furos.
- Diametro: 15 mm = 2 mm.

- Altura: 2 mm a4 mm.

Botao 100% poliester - Cor: Verde-oliva.

Aplicagio: Fechamento bolsos e cos.

Tabela 2 — Ziper

Caracteristicas Especificagao

- Cadarco: 100% poliéster.

- Cremalheira, Caixa e Pino: Polyacetal.

- Cursor: Material Zamac: 1% Cobre / 95% Zinco/ 4% Aluminio.

- Terminais Superiores e Inferiores: Alpaca: 65% Cobre/ 12% Niquel/
23% Zinco.

- Largura Total do ziper: 30,5 mm/ 31,5 mm (aproximado) — tolerancia
minima.

- Largura da Cremalheira: 5,60 mm/ 5,75 mm — toler&ncia minima.

- Espessura da Cremalheira: 2,90 mm/ 2,95 mm — tolerancia minima.

Ziper sintético - Cor: Verde-oliva.

Aplicagdo: Braguilha.

Resisténcias:

- Forga lateral: 40,0 Kgf - tolerancia: minima.

- Puxador travado: 5,0 Kgf - tolerncia: minima.

- Remogéo do dente: 5,0 Kgf - tolerancia: minima.

- Forga para abrir: 0,45 Kgf - tolerancia: maxima.

- Forca para fechar: 0,45 Kgf - tolerancia: maxima.

Nota: O ziper deve estar completo, limpo e isento de qualquer defeito que comprometa a sua funcionalidade.

1
TS
%
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Tabela 3 - Fecho de contato

Caracteristicas

Especificagao

Fecho de contato fémea (lado

macio) de Nylon

- Dimensdes: 5,0 cm (152) de largura.
- Cor: Verde-oliva.

Aplicacao: Para aleta de ajuste da abertura da perna.

Fecho de contato macho
(lado &spero) de Nylon

- Dimensdes: 5,0 cm (152) de largura.
- Cor: Verde-oliva.

Aplicacao: Para aleta de ajuste da abertura da perna.

Tabela 4 — Linha de costura

Caracteristicas Norma Especificagao Tolerancia
Linha: 100% poliéster — almada com filamentos
- AATCC 20e | continuos
Composicio —
posie AATCC 20A | Fio: 100% poliéster — almada com filamentos
continuos texturizados
Linha: Etiqueta 80/ Tex 40 (aproximado) —
. . ASTM D 1059 | fechamento peca e pregamento dos botbes.
Ethugtg(T itulo ou Linha: Etiqueta 120/ Tex 27 (aproximado) — para + 10% Tex
NBR 13216 caseados e mosqueados.
Fio: Etiqueta 180/ Tex 18 (aproximado).
Cor inspecgao Visual | Verde-oliva ———
Nota: A linha nao devera apresentar metamerismo.
7.4 Sequéncia de Montagem
Tabela 5 — Costuras
Linha de | Bitola | Pontos/
Operagoes de costura Maquinas Componentes | costura {cm) cm
. . Ponto fixo 1 Agulha e
Unir pertingal agulha bobina Tex 40 1,0 4005
" : . Overlogque 3 Agulha Tex 40
Chulear limpeza da braguilha e pertingal linhas Loopers Tex 18 0,4 40+0,5
i . ] Ponto fixo 1 Agulhae
Fechar bainha na limpeza da braguilha agulha bobina Tex 40 0,4 4005
Ponto fixo 1 Agulhae Tex 40
Pespontar abertura do bolso faca agulha bobina 0,6 40+0,5
Overlogque 5 Agulha Tex 40
Fechar e pespontar forro do bolso faca linhas Loopers Tex 18 1,0 4005
Fixar polso faca na lateral, cinfura, parte Ponto fixo 1 Agulija e Tex40 | 02M1,5 | 40+05
superior € braguitha agulha bobina
Preparar a limpeza da braguilha e fazer Ponto fixo 1 Agulha e Tex40 | 1,002 | 40£0,5
pesponto interno agulha bobina
Fechar gancho frente onio X0t Aguingse Tex 40 10 [40+05°
agulha bobina

EN

X
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Linha de | Bitola | Pontos/
Operagoes de costura Maquinas Componentes | costura (cm) cm
Pregar ziper na limpeza da braguiiha Ponto fixo 1 Agulha e
inserindo pertingal agulha bobina Tex40 | 1,002 | 4005
. Ponto fixo 1 Agulha e
Pespontar braguilha agulha bobina Tex 40 | 06/3,0 | 40£0,5
Fechar portinholas dos bolsos traseiros Ponto fixo 1 Agulha e
e laterais (superiores e inferiores) agulha bobina ghox S0 1.0 40035
Casear as portinholas Magquina de Agulha e Tex 27 | e
Casear 1 aguiha bobina
Pespontar portinholas dos bolsos '
traseiros e da lateral das pernas P?tﬂi;':g 2 Ag:g?:ae Tex 40 0,6 4005
superiores e inferiores g
Pespontar pregas do centro dos bolsos Ponto fixo 1 Agulha e
laterais (superiores) agulha bobina Tex 40 0.2 4005
Fazer bainha dos bolsos fole das .
laterais das pernas {superiores e Pogt%;‘gcao 1 Ag;tl)ri\naae Tex 40 35 40+05
inferiores) 9
Pespontar fole dos bolsos laterais Ponto fixo 2 Agullja e Tex 40 0.6 40+05
(superiores) aguihas bobina
Fazer fole dos bolsos laterais Pontoe fixo 1 Agulha e Tex 40 05 40+05
(inferiores) agulha bobina ' e
Pespontar fole dos boisos laterais Ponto fixo 1 Agulha e Tex 40 06 40405
{(inferiores) agulha bobina ‘ D
Fazer pences no traseiro da calga Ponto fixo 1 Agulha e Tex 40 1,0 4005
agulha bobina ’ =
Fazer bolso embutide com vista Ponto fixo 1 Agulhae +
inserindo a portinhola agulha bobina Feat 15 40£05
Pespontar vista do bolso embutido Ponto fixo 1 Aguiha e
(traseiro) agulha bobina Tex40 | 12002 | 4005
. Overloque 5 Agulha Tex 40
Fechar forro do bolso embutido linhas Loopers Tex 18 1,0 40+0,5
Pespontar abertura do bolso embutido Fonto fixo 1 Agulha e
com portinhola aguiha bobina Tex 40 02 4005
. . Ponto fixo 1 Agulhae
Fixar forro do bolso na cintura agulha bobina Tex 40 0,4 4005
i . Ponto fixe 2 Agulha e
Aplicar reforgo do gancho traseiro agulhas bobina Tex 40 0,6 4005
. Ponto fixo 1 Agulha e +
Fixar reforco no gancho e entreperna agulha bobina Tex 40 0,2 40105
) . . Ponto fixo 2 Agulha e
Pregar reforco do joelho (joelheira) agulhas bobina Tex 40 0,2 4005
; Overloque 5 Agulha Tex 40 +
Fechar laterais linhas Loopers Tex 18 1,0 40+£05
. Ponto fixo 2 Agulhae
Pespontar laterais agulhas bobina Tex 40 0,6 4005
Pregar bolsos fole com portinholas na Ponto fixo 2 Agulhae Tex 40 06 40+05
lateral superior (perna) agulhas bobina ’ -
Pregar bolsos fole com portinholas na Ponto fixo 1 Agulha e Tex40 | 02/06 | 40£05
lateral inferior (perna}) agulha bobina U e

A
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passada.

Linha de | Bitola | Pontos/
Operagoes de costura Maquinas Componentes | costura {cm) cm
Overlogue 3 Aguiha Tex 40
Chulear entrepernas frente e costas linhas Loopers Tex 18 0,4 40x05
Fechar entrepernas com sobra de Ponto fixo 1 Agulha e
tecido na parte superior agulha bobina Tex 40 1,015 1 40405
. Ponto fixo 1 Agulha e
Pregar cos agulha bobina Tex 40 1,0 40105
Fechar ponta do ¢és com sobra do lado Ponto fixo 1 Agulha e
esquerdo agulha bobina iex 40 1.0 40205
Pespontar cés e fixar ponta do ¢6s no Ponto fixo 1 Agulha e
lado esquerdo agulha bobina Tex40 | 0,206 | 4005
. . Overloque 3 Agulha Tex 40
Chulear gancho traseiro até o cés linhas Loopers Tex 18 0,4 40+£05
, . Ponto fixo 1 Agulha e
Fechar gancho traseiro até o cds agulha bobina Tex40 | 1,0/30140+£0/5
Ponto fixo 1 Agulha e
Pespontar cés agulha bobina Tex 40 0,2 40+05
Ponto fixo 1 Agulha e
Fechar passantes do ¢6s e pespontar agutha bobina Tex 40 | 1,005 | 40+0,5
. Ponto fixo 1 Agulha e
Pregar passantes no cos agulha bobina Tex 40 0,2 40+£05
Ponto fixo 1 Agulha e
Fazer aleta da barra agulha bobina Tex 40 1,0 4005
Pespontar aleta da barra inserindo Ponto fixo 1 Agulha e
recorte de fecho de contato macho agulha bobina JExE0 0,6 40205
. Ponto fixo 1 Aguiha e
Fazer bainha na barra agulha bobina Tex 40 2,0 4005
Preguear aleta na costura da lateral Ponto fixo 1 Agull_’na e Tex 40 06 40+05
(barra) agulha bobina
Mosquear: braguilha, bolsos facas na
parte superior e inferior, canto dos
bolsos embutidos, passantes, cos Ponto fixo 1 Aguiha e Tex20 | —— o
frente, portinholas, canto dos bolsos fole agulha bobina
inferior e superior da lateral e aleta da
barra.
Pregar botbes nos bolsos Maquina de Agulha e Tex 40 | o o
bot&o1 agulha bobina
Casear o c0s Maquina de Agulhae | +.von | o |
Casear 1 agulha bobina Jex,20 )
Nota:

Os botées devem ser pregados em méquina de pregar botdes, passando 02 (duas) vezes na méaquina com

no minimo 5 (cinco) voltas cada passada, ou pregados a méo, passando no minimo 10 (dez) voltas cada

8. DIMENSOES

Tabela 6 — Medidas Basicas

TABELA TOLERANCIAS Tamanhos {medidas em cm)
Medidas Basicas + - PP P M G GG

Cintura 1,3 1,3 35,0 39,0 430 47,0 49,0

Quadril 1.7 1,7 49,0 53,0 58,0 62,0 66,0

ST
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TABELA TOLERANCIAS Tamanhos (medidas em cm)
Gancho dianteiro 0,8 0,8 26,0 27,0 28,0 29,0 30,0
Gancho traseiro 1.2 1,2 38,0 40,0 41,0 42,0 43,0
Lateral 3.2 3.2 102,0 105,0 107.0 108,0 109,0
Abertura da perna 0,7 0,7 20,0 21,0 220 23,0 24,0
Entrepernas 2,4 24 80,0 80,0 82,0 82,0 83,0

1) Deve-se utilizar como base a ABNT NBR 12071 para afericao das medidas.

2) Nas medidas BASICAS do produto acabado, constantes na fabela 8, caso estas medidas nao estejam
conformes com os valores ou suas tolerancias, o MATERIAL SERA CONSIDERADO NAO ADEQUADQ AQ
Uso.

Tabela 7 — Medidas Comuns

TABELA TOLERANCIAS Tamanhos (medidas em cm)
Medidas Comuns + | - PP | P M G | GG |
L1 (abertura bolso) 05 | 05 | 30 3,0 40 | 40 4,0
L2 (largura forro bolso) 09 | 09 28,0 2_9,0 30,0 32,0 34,0
L3 (lateral forro bolso) _6,_6 . 06 | 200 1220 22,0 22,0 220

1) Deve-se utilizar como base a ABNT NBR 12071 para aferi¢do das medidas.

2) Nas medidas COMUNS do produto acabado, constantes na tabela 7, a pe¢a devera apresentar a devida
harmonia, que ndo comprometa visualmente a simetria do produto e ndo devera apresentar resultados
distorcidos em relagéo as especificagbes, ao serem avaliadas técnica e visualmente.

3) O laboratério responsével para realizar a conferéncia metroi6gica, devera executar a medigao de TODAS
AS MEDIDAS da tabela 7 e as mesmas deverdo constar no relatério de ensaio emitido.

4) Caso estas medidas n&o esfejam conformes com os valores ou suas tolerancias, PARA QUE O MATERIAL
SEJA CONSIDERADO ADEQUADO AO USO, os fornecedores confeccionistas dever@o apresentar uma
| deciaragéo emitida por laboratério acreditado pelo INMETRO, com notorio saber na area téxtil, declarando
|para os devidos fins que AS NAO CONFORMIDADES NAO COMPROMETEM A HARMONIA E A
| VESTIBILIDADE DA PECA E NAO PREJUDICAM O DESEMPENHO OU VIDA UTIL DO PRODUTO., |

Tabela 8 — Medidas Nao Criticas

TABELA TOLERANCIAS Tamanhos (medidas em cm})

Medidas Nao Criticas + - PP P L) G GG

M1 (altura cés) 0,5 0,5 4,0 40 4,0 4,0 4,0

12 (largura bainha) 05 0.5 25 2,5 25 2,5 2,5

I3 (altura bolso faca) 07 07 22,0 22.0 220 22,0 22,0

I4 (altura portinhola) 0,5 0,5 6,0 6,0 6,0 8,0 6,0

I5 (largura portinhola) 0,6 0,5 14,0 14,0 14,0 14,0 14,0

16 (altura bolso traseiro) 0,5 0,5 8,5 8,5 85 8,5 8,5

7 (dlsta:cg:i::‘?‘itlg;a lateral 0.5 0.5 1.0 10 1.0 1.0 1.0

I8 (distancia vista escamoteada) 0,5 0,5 1,0 1,0 1,0 1,0 1,0
19 (largura vivo bolso) 0,5 0,5 1,0 1,0 1,0 1,0 1.0

110 (distidncia botao bolso traseiro} 0,5 0,5 3,0 3,0 3,0 3,0 3.0
11 (distincia casas portinhola) 0,5 0,5 7,0 7.0 7.0 7,0 7,0
112 (comprimento reforgo traseiro) 0,5 0,5 14,0 14,0 14,0 14,0 14,0
113 (comprimento total forro bolso) 1.0 1.0 34,0 34,0 34,0 34,0 34,0
I14 (largura costura traseiro) 0.5 0,5 3.0 3,0 3,0 3,0 3,0
115 (largura supetior forro bolso) 0,5 0,5 16,5 16,5 16,5 16,5 16,5
116 (largura inferior forro bolso) 0,5 05 18,0 18,0 18,0 18,0 18,0
117 (comprimento forro bolso) 0,8 0.8 25,0 25,0 25,0 25,0 25,0

=204
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TABELA TOLERANCIAS Tamanhos {medidas em cm)
Medidas Néo Criticas + - PP P M G GG
118 (largura pertingal) 0,5 0.5 2,0 2,0 2.0 2,0 20
119 (largura braguilha) 0,5 0,5 3,5 3,5 3.5 3,5 3.5
120 (altura bolso lateral) 0,8 0,8 27,0 27,0 27,0 27,0 27,0
121 (altura reforgo joelho) 09 0.9 30,0 30,0 30,0 30,0 30,0
122 (comprimento reforgo joelho) 0,8 0.8 25,0 25,0 250 25,0 25,0
123 llst e e f’?r'oslft;?}te'a' a 0,5 0,5 9,0 9,0 9,0 9,0 9,0
124 (ﬂf;::f;a gg':tgr‘iztr‘;"" 4 0,5 05 | 130 | 130 | 130 | 130 | 130
25 (distanci ‘
128 (d's‘a"c‘g:tgfa'?° perna a 05 | 05 | 65 | 65 | 65 | 65 | 65
126 (largura costura lateral) 0,5 0,5 1,0 1,0 1,0 1,0 1,0
127 (largura portinhola) 0,8 0,8 26,0 26,0 26,0 26,0 26,0
128 (altura portinhola) 0,5 05 10,0 10,0 10,0 10,0 10,0
122 (a;tig;ie'::’f:u'?:g;‘:'a})"t‘" - 0.7 07 | 240 | 240 | 240 | 240 | 240
R (fr';‘;zrg°c:ﬁ°p';’:;:: ot:;ta' 0,8 08 | 260 | 260 | 260 | 260 | 260
I31 (largura primeira prega) | 05 0,5 6,0 6,0 6,0 - 6,0 6,0
132 (largura pregas) ) 0,5 i 0,5 8,0 2,0 2,0 2,0 2,0
133 (altura bolso lateral - dianteiro) 06 0,6 21,0 21,0 21,0 21,0 21,0
134 (altura bolso lateral - traseiro) 07 0,7 235 23,5 23,5 23,56 23,5 i
135 (largura bolso lateral) 0,7 0,7 22,0 22,0 22,0 22,0 22,0
I36 (altura portinhola escamoteada) 0,5 0.5 8.0 8,0 8.0 8,0 8,0
137 (distancia borda portinhola | 0,5 0.5 1.0 10 1.0 10 10
escamoteada) ) | | _
138 (altura caseado) 05 | 05 2,2 2,2 2,2 2.2 2.2
139 (distancia caseados) 0,5 0,5 15,0 15,0 150 | 15,0 15,0
40 (distdncia portinhola ao bolso) 0,5 0,5 1,5 1,5 15 | 15 1,5
141 (largura fole) 0,5 0,5 6,0 6,0 6,0 6.0 6,0
142 (largura bainha) 05 | 05 35 35 | 35 35 35
I43 (altura bolso perna) 0,5 0,5 17,0 17,0 | 170 17,0 17,0
144 (largura bainha) 05 | 05 2,0 2,0 2,0 2,0 2,0
145 (distancia portinhola ao bolso) 0,5 0,5 1,0 __ 1,0 1,0 1,0 1,0
146 (altura portinhola escamoteada) 0,5 0,5 56 | 55 55 55 5,5‘_
147 (altura caseado) 0,5 0,5 22 | 22 2,2 22 22
148 (largura fole) 0,5 0,5 7,0 7.0 70 | 7,0 7,0
149 (largura bolso e portinhola) 0,5 0,5 13,0 | 13,0 13,0 130 | 13,0
150 (altura portinhola) 0.5 0.5 7.5 7,5 7.5 7.5 75 |
151 (altura holso perna total) 0,6 06 18,5 18,5 18,5 18,5 18,5
152 {Iargu?oilte;fo;e fecho de 0,5 0.5 50 ) 50 510 5.0 ?’D
153 (comprimento fecho de contato) 0,5 0,5 8,0 9,0 9,0 8.0 8,0
I54 {comprimento aleta) 0,5 0,5 10,5 10,5 10,5 10,5 10,5
1) Deve-se utilizar como base a ABNT NBR 12071 para aferigio das medidas.
2) Nas medidas NAQ CRITICAS do produto acabado, constantes na tabela 8, a pega devera apresentar a
| devida harmonia, que n&o comprometa visualmente a simetria do produto e n&o devera apresentar resultados
| distorcidos em relacao as especificagdes, ao serem avaliadas técnica e visualmente.

I )
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TABELA . TOLERANCIAS | Tamanhos (medidas em ¢m) '

I

Medidas Nio Criticas + - PP P M | ¢ | G

3) O laboratério responsavel para realizar a conferéncia metroldgica, devera executar a medigao de 32
MEDcIjDAS da tabela 8, selecionadas de forma aleatoria e as mesmas deverdo constar no relatério de ensaio
emitido.

4) Caso estas medidas nao estejam conformes com os valores ou suas tolerancias, PARA QUE O MATERIAL
SEJA CONSIDERADQ ADEQUADO AO USO, os fornecedores confeccionistas dever&o apresentar uma
declaragéo emitida por laboratério acreditado pelo INMETRO, com notério saber na area téxtil, declarando
para os devidos fins que AS _NAO CONFORMIDADES NAO COMPROMETEM A HARMONIA E A
| VESTIBILIDADE DA PECA E NAO PREJUDICAM O DESEMPENHO OU VIDA UTIL DO PRODUTO. |

9. IDENTIFICAGAO

9.1 NAO SERA ACEITO O MATERIAL SEM AS ETIQUETAS DE IDENTIFICAGAO E/OU
CONSERVAGCAO, E/OU COM AUSENCIAS E/OU INCORRECOES DAS INFORMAGCOES
PREVISTAS NAS MESMAS.

9.1.1 Etiqueta confeccionada de tecido branco, fixada internamente nas costas na linha de
costura do cos (ver figura 8), com os caracteres tipograficos na cor preta, contendo, no
minimo, as informagbes das Figuras 18 e 19.

INSTRUGOES PARA LAVAGEM
DO UNIFORME CAMUFLADO
TECIDO:
(Definido no processo licitatdrio)
LAVAR E SECAR NO AVESSC COM OS BOTOES
ABOTOADOS OU ZIPERES FECHADOS
1 - Lavagem a maquina:
- usar ciclo normal para tecidos mistos;
- lavar em 4gua morna ou temperatura ambiente.
2 - Lavagem a mao:

- lavar em 4gua morna ou temperatura ambiente;

- ndo forcer;

- enxaguar em agua limpa.

3 - Quando usar sabdo em pé, detergentes ou similares:

- usar uma concentragio de z copo de sabdo em pé para 40
quarenta litros d’agua, misturar bem, somente entio, apds a
completa dissolugéo, colocar a roupa;

- quando o uniforme camuflado estiver sujo de lama
recomenda-se coloca-lo de molho durante 12 horas em agua
sem sabio, para depois lava-lo.

4 - Nao usar produto que contenha solugéo de hipoclorito de
sodio, tais como: agua sanitaria, candida, Q boa ou similares.
5 - Secar a sombra:

- pendurar em varal de forma a nio alterar a estrutura do
uniforme.

- para secar em secadora de tambor usar temperatura
maxima de 60° e completar, apés o término do ciclo a quente,
com mais 10 (dez) minutos de ciclo a frio.

6 - Passar a ferro com temperatura indicada para poliéster
(110°), no lado direito.

7 - Em caso de manchas no tecido deve-se observar o caderno
de instrugao C 21-15/3.

NAO REMOVER ESTA ETIQUETA

Figura 18 — Etiqueta com instrucdes de Iavagemm%—-
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Razao Social
Nacionalidade da Inddstria
CNPJ
Tamanho
Composigao
Contrato Nr XX/IXX-COLOG
Lote
Semestre/Ano de Fabricacao
NEE
Exército Brasileiro
Venda Proibida

Figura 19 — Etigueta de identificagdo

9.1.2 As etiquetas devem cumprir as obrigagbes descritas no Regulamento Técnico
Mercosul sobre Etiquetagem de Produtos Téxteis, determinadas pela Portaria n® 118, do
INMETRO, de 11 de margo de 2021 - Regulamento Técnico Mercosul sobre etiquetagem de
Produtos Téxteis e ABNT NBR NM SO 3758.

9.1.3 A informag&o do Numero de Estoque do Exército (NEE) ou Nato Stock Number (NSN)
ou ID SIGELOG, na etiqueta de identificagao, deverd obedecer as tabelas 9, 10 ou 11, a
depender do tecido utilizado e do tamanho do conjunto a que a Cal¢a de Combate Camuflada
Tipo Il compde.

Tabela 9 - ID SIGELOG da Calga de Combate Camuflada Tipo Il (Tecido de Alta Resisténcia), vinculado ao
tamanho do conjunto.

PONTUACAO DO ID (SIGELOG)
CONJUNTO
Conjunto PP 68998
Conjunto P 68994
Conjunto M 68995
Conjunto G 68996
Conjunto GG 68997

Tabela 10 - NEE da Calga de Combate Camuflada Tipo Ii (Tecido de Alto Desempenho), vinculado ao
tamanho do conjunto.

PONTUAGAO DO NEE
CONJUNTO
Conjunto PP 8405BR1539327
Conjunto P 8405BR1539309
Conjunto M 8405BR1539311
Conjunto G 8405BR1539313
Conjunto GG 8405BR1539315

sy N
g
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Tabela 11 - NEE da Calca de Combate Camuflada Tipo Il {Tecido de Alta Sclidez), vincutado ao tamanho do

conjunto.
PONTUAGAO DO NEE

CONJUNTO

Conjunto PP 8405BR1538317
Conjunto P 8405BR1539329
Conjunto M 8405BR1539331
Conjunto G 8405BR1539319

Conjunto GG 8405BR1539321

10. AVALIAGAO DE CONFORMIDADE PARA RECEBIMENTO DO MATERIAL

10.1 Do quantitativo total da amostra, 01 (uma) unidade deveréa ser submetida a Ch Sup
para avaliagao de conformidade por inspegéo visual, conforme boletim técnico especifico.

10.2 As demais unidades da amostra deverdo ser submetidas aos seguintes ensaios
laboratoriais previstos:

10.2.1Na especificagdo do tecido camuflado em vigor determinado no instrumento
convocatério, conforme detalhado naquele préprio documento;

10.2.2 Nas Tabelas 6, 7 e 8 (Dimensdes) do presente documento.
10.3 Critérios para a aprovagio do material:
10.3.1 Sera considerado adequado o material que:

10.3.1.1 N&o apresentar néo conformidades, ou apresentar apenas nao conformidades
classificadas como toleraveis ou melhorias, na avaliagao por inspecao visual; e

10.3.1.2 Nao apresentar NENHUMA nZo conformidade nos resultados dos ensaios
laboratoriais previstos no item 10.2, salvo, nao conformidades dimensionais das Tabelas
de Medidas Comuns e Medidas Nio Criticas, apenas quando apresentada declaragao
emitida por laboratério acreditado pelo INMETRO, competente da area téxtil, declarando para
os devidos fins que a ndo conformidade n&o compromete a harmonia e a vestibilidade da
peca e ndo interfere no desempenho ou vida 0til do preduto.

10.3.2 CASO CONTRARIO AO PREVISTO NO ITEM 10.3.1, 0 MATERIAL SERA CONSIDERADO
NAO ADEQUADO.

11. DISPOSIGOES FINAIS

11.1 Fabricagao

41.1.1 Este documento estabelece as especificagcbes e requisitos minimos para
aceitagdo do objeto. Qualquer desvio de especificagao, sem prévia autoriza¢do da

Chefia de Suprimento, podera acarretar na rejeicao do material.

11.1.2 Responsabilidade pela Fabricagéo - O fabricante é o responsavel pela produgéo do
artigo, de acordo com as caracteristicas estabelecidas neste documento. A presenca do fiscal

m@ g @)‘ﬁ\
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militar ou agente técnico credenciado nas instalagdes de fabricagdo néo exime o fabricante
da responsabilidade pela producéo do artigo.

11.1.3 Processos de Fabricagao - Os processos de fabricag@o, embora sejam da escolha do
fabricante, condicionados pela natureza dos equipamentos disponiveis, devem assegurar ao
artigo a conformidade com os requisitos deste Boletim.

11.1.4 Garantia da Qualidade - O fabricante deve garantir a qualidade do artigo mediante o
controle de qualidade das matérias-primas e do produto acabado, em todo o processo de
fabricagéo, segundo um plano de controle sistematico o qual deve ser dado conhecimento
ao fiscal militar ou agente técnico credenciado.

11.2 Fiscalizacao

11.2.1 O Exército se reserva o direito de, sempre que julgar necessario, verificar por meio do
fiscal militar ou agente técnico credenciado, se as prescrigées do presente documento estao
sendo cumpridas pelo fabricante. Para tal, o fabricante deve garantir, ao fiscal militar ou
agente técnico credenciado, livre acesso as dependéncias pertinentes da fabrica, bem como,
apresentar toda a documentagao relativa a aceitagdo da matéria-prima utilizada na fabricacao
do produto.

11.2.2 Por ocasifo da inspegao, o fabricante deve fornecer, ao fiscal militar ou agente técnico
credenciado, um documento onde conste que o produto foi fabricado e controlado de acordo
com as prescrigdes deste boletim, e que as matérias-primas utilizadas na sua fabricacao e
embalagem foram aceitas em obediéncia as normas especificas.

11.2.3 O fabricante deve colocar a disposicao do fiscal militar ou agente técnico, na ocasiao
da inspecéo, os aparelhos de controle, os instrumentos & os auxiliares necessarios a

inspegao.
11.3 EMBALAGEM

De acordo com as Normas Técnicas para Embalagem de Material de Intendéncia em
vigor.

12. RESPONSAVEIS TECNICOS

Brasilia,&f!;de setembro de 2023. Brasilia, _Qide setembro de 2023.
MARCO P % . SANTOS - Cap QEM FABIANO ANDERSON A. DAS NEVES - Cap
Adj da Div Tec/Ch Sup QEM
Adj da Div Tec/Ch Sup
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CAMUFLADA TIPO |1.

Aprovo o Boletim Técnico n® 30.950-11 - 3% Ed. - ESPECIFICACAQ TECNICA DA CALCA DE COMBATE

de setembro de 2023,

2"

SA - Cel R/1 QEM
ecnico

JOSE M. L. MAR

Brasilia, (QLde setembro de 2023.

Gen Bda RENATO CALDEIRA |
Chefe de Suprimento




