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1. FINALIDADE

Este Boletim Técnico (BT) tem por finalidade estabelecer as condigdes minimas
exigiveis para a padronizagao e recebimento do Agasalho para Treinamento Fisico Verde-
Oliva.
2. OBJETIVOS

2.1  Especificar e padronizar os materiais adquiridos pela Chefia de Suprimento (Ch Sup)
destinados a cadeia de suprimento;

2.2 Garantir os padrées minimos de qualidade aceitave! para o material;

2.3  Estabelecer os requisitos técnicos minimos para aceitagdo do material; e

2.4  Definir a metodologia para avaliagao da conformidade do material.

3. LEGISLAGCAO

3.1 Na aplicagéo deste documento é necessario consultar a relagéo de normas abaixo,
que serdo utilizadas na confeccdo e avaliagdo do produto. Serdo aceitas normas
equivalentes ou versdes atualizadas desde que compativeis com as que se seguem.
3.1.1 AATCC 20: Fibers in Textiles: Identification.

3.1.2 AATCC 20A. Analysis of Textiles: Quantitative.

3.1.3 ABNT NBR NM iSO 3758: Téxteis — Codigos de cuidado usando simbolos.

3.1.4 ABNT NBR 12071: Artigos confeccionados para vestuario — Determinagéo das
dimensoes.

3.1.5 ASTM D 1059: Standard Test Method for Yarm Number Based in Short-length
Speciments.

3.1.6 Portaria n® 118, do INMETRO, de 11 de margo de 2021 - Regulamento Técnico
Mercosul sobre etiquetagem de Produtos Téxteis.

4. AMOSTRAGEM

A amostragem deve obedecer as condigdes previstas no instrumento convocatorio.
5. CARACTERISTICAS GERAIS
51 O Agasalho para Treinamento Fisico Verde-Oliva é composto por Camisa e Calca,
confeccionados em tecido de malha tipo colmeia e malha ribana, conforme especificacao

dos tecidos de malha em vigor determinado no instrumento convocatério, e €
confeccionada conforme instrugdes de montagem e costura detalhadas no item 7.4, nas

tabelas 5 e 6 (ver figuras de 1 a 7). "\W

e
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Camisa do agasalho

5.2 Camisa com gola careca tipo debrum de ribana dobrado, medindo 4,0 cm (I1) de largura
e pespontada com colarete duas agulhas (ver figuras 1, 2 e 3);

5.3 Barra com ribana dobrada medindo altura variavel L1 e pespontada com maquina
colarete duas agulhas (ver figura 2);

5.4 Ombro costurado, virado e pespontado com maguina de ponto fixo uma agulha com
aplica¢éo de reforgo internamente, de cadargo chato de algodao (ver figura 2); e

5.6 Mangas compridas com punhos de ribana dobrados medindo altura variavel L2 (ver
figura 3).

Calga do agasalho

5.7 Calga com aplicacdo de elastico na cintura, embutido, medindo 4,0 cm de largura (12),
pregado com maguina de quatro agulhas ponto corrente equidistantes entre si (ver figuras 4
e 5);

5.8 Bainha da perna com aplicagio de elastico, embutido, feito com maquina colarete de
duas agulhas ponto corrente a 2,0 cm de distancia da borda (I3) (ver figuras 5 e 6);

5.9 Gancho dianteiro, gancho traseiro e entrepernas fechados com magquina de overlogue.
Aplicagdo de nesga na juncao inferior dos ganchos e entrepernas {ver figuras 5 e 6);

5.10 Calga com um bolso traseiro chapado e de cantos inferiores chanfrados, pregado do
lado direito (de quem veste) com maquina de uma agulha ponto fixo. Bolso posicionada a
7,0 cm (14) de altura a partir da borda do cés e distante 4,0 cm (15) da borda superior do
bolso até a lateral (ver figura 6); e

5.11 Bolso com largura variavel L3 e altura variavel L4, com chanfros inferiores distantes

das bordas em 3,0 cm (I7). Bolso com bainha feita em maquina colarete de duas agulhas
ponto corrente, costurada a 2,0 cm (I6) de sua borda (ver figura 7).

T,
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8. DESENHOS TECNICOS
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Figura 3 — Detalhes das Costas
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7. CARACTERISTICAS ESPECIFICAS

7.1  Matéria Prima e Requisitos de Produto

7.1.1 Tecido do Agasalho para Treinamento Fisico Verde-Oliva

O Agasalho para Treinamento Fisico Verde-Oliva é composto por Camisa e Calga,
confeccionados em tecido de malha tipo colmeia e malha tipo ribana verde-oliva, conforme
especificagdo dos tecidos de malha em vigor determinado no instrumento

convocatorio.
7.2 Colorimetria

7.2.1 Cor Padrio do Agasalho para Treinamento Fisico

A cor padréo sera estabelecida conforme especificagdo do tecido de malha
verde-oliva em vigor determinado no instrumento convocatério.

7.3 Aviamentos

Tabela 1 — Cadargo

Caracteristicas Especificacao

O cadargo & 100% algodao.

- Largura: 10 mm * 2 mm.
- Espessura: 1 mm, no minimo.

Cadargo chato
¢ - Cor: verde-oliva.

Aplicagao: Refarco ombros.

Tabela 2 — Elastico largo

Caracteristicas Especificagao

ou falhas.

- Espessura: 1,3 mm, no minimo.
Elastico largo - Dimensdes (largura): 40 mm £ 2 mm.
- Cor: Branco.

Aplicagdo: Cintura (c6s).

- Material: 21% Elastodieno 33% Algodéo e 46% Poliéster (+ 3%).
- Alongamento percentual: 120%, no minimo, sem ocorréncia de ruptura

Tabela 3 — Elastico estreito

Caracteristicas Especificacao

ou falhas.

- Espessura: 1,3 mm, no minimo.
Elastico estreito - Dimensdes (largura). 20 mm = 2 mm.
- Cor: Branco.

Aplicagao: Barra calga.

- Material: 21% Elastodieno 33% Algodao e 46% Poligster (+ 3%).
- Alongamento percentual: 120%, no minimo, sem ocorréncia de ruptura

FIST N
~\>x\
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Tabela 4 — Linha de costura

Caracteristicas Norma Especificagdo Tolerancia
Linha: mista poliéster/algodao — almada com
cobertura de algedéo e nicleo de filamentos
Composigio AATCC 20 & continuos. 4
AATCC 20A _ ., .
Fio: 100% poliéster — almada com filamentos
continuos fexturizados.
Etiqueta/Titulo Linha: Etiqueta 120/Tex 27 (aproximado).
ASTM D 1059 +109
TEX 95% | Fio: Etiqueta 180/Tex 18 (aproximado). iRl
Cor Inspecao Visual | Verde-oliva. —
7.4 Sequéncia de Montagem
Tabela 5 — Costuras {Camisa agasalho)
" - Linha de Bitola | Pontos/
Operagdes de costura Maquinas Componentes costura (cm) cm
Unir ombro frente e costas, Aguiha Tex 27
regande cadargo de i 0,5 4.0+0,5
Eefc%’go & Overlogue 3 linhas Loopers Tex 18
Pespontar ombros Ponto fixo 1 agulha | Agulha e Bobina Tex 27 0,2 4,0£0,5
Agulha Tex 27
Pregar mangas i 0,5 4,0+0,5
g g Overlogue 3 linhas Loopers Tex 18
Agulha Tex 27
Fechar laterai co n i 0,5 4.0+0,5
m manga Overloque 3 linhas Loopers Tex 18
Agulha Tex 27
Unir debrum decote i 0,5 4,0£0,5
Overlogue 3 linhas Loopers Tex 18
Pregar debrum decote, ] Agulha Tex 27
pregando etiqueta Overlogue 3 linhas Loopers Tex 18 05 4,0+0,5
Agulha Tex 27
Pespontar debrum decote 0,7 4,0+0,5
P um Colarete 2 agulhas Loopers Tex 18
Unir punhos mangas e _ Agulha Tex 27
barra Overlogue 3 linhas Loopers Tex 18 0,5 4,0£0,5
Pregar punhos mangas e _ Agulha Tex 27
barra Overlogue 3 linhas Loopars Tex 18 0,5 4,0£0,5
p . o b Agutha Tex 27 07 T
sponta a : A0,
espontar punno bart Colarete 2 agulhas Loopers Tex 18
Tabela 6 — Costuras (Calga agasalho)
. . Linha de Bitola Pontos/
Operagoes de costura Maquinas Componentes costura (cm) cm
Agulha Tex 27
i h as i 0,56 4 0+0,5
Unir gancho frente e cost Overlogue 3 linhas Loopers Tex 18
Fechar lateral inserido _ Agulha Tex 27 05 4.040.5
etiqueta do lado esquerdo Overlogue 3 linhas Loopers Tex 18 ' s
Agulha Tex 27 B OL0r
Fechar entrepernas Overloque 3 linhas Loopers Tox 18 0,5 040,54
Pregar elastico no cos PR A Lo Agulha Tex 27 0,5 4,0+0,5

DCEY
R
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Operacdes de costura Maquinas Componentes l;;iggﬁ,?: B(::t;‘;l Pog;;) s/
Loopers Tex 18
P . Agulha Tex 27
espontar cos Mu'hagu”‘]as (4) ]_oopers Tex 18 4,0)’0,7 4,0i0,5
. Aguiha Tex 27
Pregar eiastico na barra Overloque 3 linhas Loipers Tox 18 0.5 4,0£0,5
P Agulha Tex 27
espontar barra Colarete 2 agulhas Loopers Tex 18 2,0/05 | 4,0+0,5

8. DIMENSOES

Tabela 7 — Medidas Basicas (Camisa agasalho)

TABELA TOLERANCIAS Tamanhos (medidas em cm)
Medidas Basicas + - PP P M G GG
Torax (a 2,5 cm abaixo das 17 17 50,0 54,0 58,0 62,0 66,0
cavas) ' '
Comprimento frente 21 2.1 66,0 68,0 70,0 72,0 74,0
Costas 2,2 2,2 70,0 72,0 74,0 76,0 78,0
_ Lateral 1,3 1,3 | 410 | 420 | 430 | 440 | 450 |
Ombro a ombro B 1.4 1.4 42,0 440 | 460 48,0 50,0
Comprimento manga (com
P o) ._‘-” { 19 | 19 | 610 | 620 | 630 | 640 | 650
i Abertura manga 05 | 05 80 | 85 9,0 95 | 10,0
Largura barra 1,4 14 | 40,0 | 440 | 480 | 520 | 56,0

ADEQUADO AO USO.

1) Deve-se utilizar como base a ABNT NBR 12071 para afericao das medidas.
2) Nas medidas BASICAS do produto acabado, constantes na tabela 7, casc estas medidas nao
estejam conformes com os valores ou suas tolerancias, o MATERIAL SERA CONSIDERADO NAO

Tabela 8— Medidas Basicas (Calga agasalho)

TABELA _'!'OLERANCIAS Tamanhos (medidas em cm) J

Medidas Bésicas + - PP P | M G GG |

Cintura (normal) 1,1 1,1 30,0 | 340 38,0 | 42,0 46,0 |
Cintura (esticada) 1.4 1.4 400 | 44,0 48,0 52,0 56,0

Quadril 16 | 1,6 | 460 | 500 | 54,0 | 580 62,0 |

Gancho Dianteiro 09 | 09 | 280 290 | 300 [ 310 | 320 |

Gancho Traseiro 1,1 1,4 | 360 | 370 | 380 | 39,0 400 |

~ Coxa 09 | 09 | 260 | 280 | 300 | 320 | 340 |
Lateral 30 | 30 | 980 | 990 | 1010 | 1020 | 1040
Entrepernas 2,4 24 | 780 | 780 | 800 | 800 81,0

Abertura da Perna (normal) 0,5 0,5 9,0 | 100 11,0 12,0 130
Abertura da Perna (esticada) 0,5 0.5 14,0 | 15,0 16,0 17,0 18,0

| ADEQUADO AO USO.

1) Deve-se utilizar como base a ABNT NBR 12071 para aferigac das medidas.
2) Nas medidas BASICAS do produto acabado, constantes na tabela 8, caso estas medidas néo
estejam conformes com os valores ou suas tolerancias, o MATERIAL SERA CONSIDERADO NAO

mﬁ;&\
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Tabela 9 — Medidas Comuns {Camisa e Calga agasalho)

TABELA TOLERANCIAS Tamanhos (medidas em cm)
Medidas Comuns + - PP | P M | G | GG
L1 (altura barra) 0,5 0,5 7.0 70 | 75 | 80 | 85 |
L2 (altura punho manga) 05 | 05 7.0 70 | 75 80 | 85 |
L3 (largura bolso) 05 | 05 | 140 | 140 | 140 | 150 | 150 |
L4 (altura bolso) 05 | 05 | 160 | 160 | 180 | 17,0 | 17,0 |

| 1) Deve-se utilizar como base a ABNT NBR 12071 para afericao das medidas. -
2) Nas medidas COMUNS do produto acabado, constantes na tabela 9, a peca devera apresentar a

devida harmonia, que ndo comprometa visualmente a simetria do produto e néo devera apresentar

resultados distorcidos em relagao as especificagdes, ao serem avaliadas técnica e visualmente.

3) O laboratdrio responsavel para realizar a conferéncia metrologica, devera executar a medicao de

TODAS AS MEDIDAS da tabela 9 e as mesmas dever&o constar no relatdrio de ensaio emitido.

4) Casos estas medidas nio estejam conformes com os valores ou suas tolerancias, PARA QUE O
MATERIAL SEJA CONSIDERADO ADEQUADO AQ USQ, os fornecedores confeccionistas deveréo

apresentar uma declaragdo emitida por laboratério acreditado pelo INMETRO, com notdrio saber na

\area téxtil, declarando para os devidos fins que AS NAO CONFORMIDADES NAO

COMPROMETEM A HARMONIA E A VESTIBILIDADE DA PECA E NAO PREJUDICAM O
DESEMPENHO OU VIDA UTIL DO PRODUTO.

Tabela 10 — Medidas Néo Criticas (Camisa e Calga agasalho)

TABELA TOLERANCIAS Tamanhos (medidas em cm)

Medidas N&o Criticas + - PP P M G GG

11 {largura debrum decote) 0,5 05 4,0 4,0 40 4,0 4,0
L I2 (largura cé6s) 05 | 05 4,0 40 | 40 | 40 4,0 |
I3 (largurabainhacalga) | 05 | 05 | 20 | 20 | 20 20 | 20 |
14 (altura cés ao bolso traseiro) | 05 | 05 7.0 7.0 70 | 70 70 |
i5 (dis:tént:tia lateral a0 bolso 05 ' 05 ) '4,0 4.0 1 40 ' _410 40 ‘
_ raseiro) i ) B | ) - |
| 16 (largura bainha bolso) | 05 | 05 | 20 | 20 | 20 | 20 [ 20 |
" I7 (distancia chanfrobolso) | 05 | 05 | 30 | 30 | 30 | 30 3,0_‘]
18 (dlstanclg abaixo cés ate 0.5 05 15,0 15.0 15.0 15,0 15,0 |
etiqueta) |
|

1) Deve-se utilizar como base a ABNT NBR 12071 para aferi¢hoe das medidas. l
2) Nas medidas NAO CRITICAS do produto acabado, constantes na tabela 10, a peca devera
apresentar a devida harmonia, que ndo comprometa visualmente a simetria do produic e ndo |
devera apresentar resultados distorcidos em relagao as especificagdes, ao serem avaliadas técnica |
e visualmente.

3) O laboratério responsavel para realizar a conferéncia metrolégica, devera executar a medicao de
TODAS AS MEDIDAS da tabela 10 e as mesmas deverao constar no relatério de ensaio emitido.

4) Caso estas medidas nao estejam conformes com os valores ou suas tolerdncias, PARA QUE O
MATERIAL SEJA CONSIDERADO ADEQUADO AO USO, os fornecedores confeccionistas
deverio apresentar uma declaragéo emitida por laboratério acreditado pelo INMETRO, com notério |
saber na area téxtil, declarando para os devidos fins que AS NAO CONFORMIDADES NAO
COMPROMETEM A HARMONIA E A VESTIBILIDADE DA PECA E NAO PREJUDICAM O
DESEMPENHO OU VIDA UTIL DO PRODUTO. - _ o -

9. IDENTIFICACAO

9.1 NAO SERA ACEITO O MATERIAL SEM AS ETIQUETAS DE IDENTIFICAGAO E/OU
CONSERVACAO, E/OU COM AUSENCIAS E/OU INCORRECOES DAS INFORMAGCOES

PREVISTAS NAS MESMAS. ;D_Q%%la/- Q\\

>
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9.1.1 Etiqueta confeccionada de tecido branco, com os caracteres tipograficos na cor
preta, contendo, no minimo, as informagdes das Figuras 8 e 9. Na camisa, localizada na
parte interna central da gola (ver figura 2). Na calga, localizada na lateral esquerda (do
usuario), aproximadamente 15,0 cm abaixo do ¢cés {ver figuras 5 e 6).

Razao Social
Nacionalidade da Indistria
CNPJ
Tamanho
Composigao
Contrato Nr XX/XX-COLOG
Lote
Semestre/Anc de Fabricacao
NSN
Exército Brasileiro
Venda Proibida

Figura 8 — Etigueta de identificacéo

‘:40 ’ TR ELE MEE G BvEREM N
DL "eTHE
I - b e b L4
ra e sITeN WYDore aosle
o BEEOEY 2020% WU0ETE

Figura 9 — Vista do verso
9.1.2 As etiquetas devem cumprir as obrigagdes descritas no Regulamento Técnico
Mercosul sobre Etiquetagem de Produtos Téxteis, determinadas pela Portaria n® 118, do
INMETRO, de 11 de margo de 2021 e ABNT NBR NM ISO 3758.

9.1.3 A informagdo do NSN (Nato Stock Number), na etiqueta, devera obedecer a Tabela
11:

Tabela 11 — NSN do Agasalho para TFM Verde-Oliva

PONTUACAO NSN
PP 8415 19 0068283
P 8415 19 0068284
M 8415 19 0068285
G 8415 19 0068286
GG 8415 19 0068287

10. AVALIACAO DE CONFORMIDADE PARA RECEBIMENTO DO MATERIAL

10.1 Do quantitativo total da amostra, 01 (uma) unidade devera ser submetida a Ch Sup
para avaliagao de conformidade por inspegéo visual, conforme boletim técnico especifico.

10.2 As demais unidades da amostra deverdo ser submetidas aos seguintes ensaios

iaboratoriais previstos: w b%
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10.2.1 Na especificacdo do tecido de malha tipo colmeia e malha ribana em vigor
determinado no instrumento convocatério, conforme detalhado naquele préprio documento;
e

10.2.2 Nas Tabelas 7, 8, 9 € 10 (Dimensdes) do presente documento.
10.3 Critérios para a aprovagao do material:
10.3.1 Sera considerado adequado o material que:

a. Ni@o apresentar nao conformidades, ou apresentar apenas néo conformidades
classificadas como toleraveis ou melhorias, na avaliagéo por inspegéo visual prevista no
item 10.1; e

b. Nac apresentar NENHUMA naoc conformidade nos resuitados dos ensaios
laboratoriais previstos no item 10.2, salvo, ndo conformidades dimensionais das Tabelas
de Medidas Comuns e Medidas Nao Criticas, apenas quando apresentada declaracao
emitida por laboratério acreditado pelo INMETRO, competente da area téxtil, declarando
para os devidos fins que a nao conformidade ndo compromete a harmonia e a vestibilidade
da peca e néo interfere no desempenho ou vida atil do produto.

10.3.2 CASO coyTRA'Rlo AO PREVISTO NO ITEM 10.3.1, O MATERIAL SERA
CONSIDERADO NAO ADEQUADO.

11. DISPOSICOES FINAIS
11.1 Fabricagao

11.1.1 Este documento estabelece as especificagbes e requisitos minimos para
aceitacido do objeto. Qualquer desvio de especificagdo, sem prévia autorizacao da
Chefia de Suprimento, podera acarretar na rejeigdo do material.

11.1.2 Responsabilidade pela Fabricagao - O fabricante é o responsavel pela produgao do
artigo, de acordo com as caracteristicas estabelecidas neste documento. A presenca do
fiscal militar ou agente técnico credenciado nas instalagbes de fabricagdo néo exime o
fabricante da responsabilidade pela produgéo do artigo.

11.1.3 Processos de Fabricacdo - Os processos de fabricagio, embora sejam da escolha
do fabricante, condicionados pela natureza dos equipamentos disponiveis, devem
assegurar ao artigo a conformidade com os requisitos deste documento.

11.1.4 Garantia da Qualidade - O fabricante deve garantir a qualidade do artigo mediante o
controle de qualidade das matérias-primas e do produto acabado, em todo o processo de
fabricagdo, segundo um plano de controle sistematico o qual deve ser dado conhecimento
ao fiscal militar ou agente técnico credenciado.

11.2 Fiscalizacao

11.2.1 O Exército se reserva o direito de, sempre que julgar necessario, verificar por meio
do fiscal militar ou agente técnico credenciado, se as prescrigbes do presente documento
estao sendo cumpridas pelo fabricante. Para tal, o fabricante deve garantir, ao fiscal miiitar
ou agente técnico credenciado, livre acesso as dependéncias pertinentes da fabrica, bem
como, apresentar toda a documentagéao relativa a aceitagao da matéria-prima utilizada na

SUEES
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11.2.2 Por ocasido da inspecdo, o fabricante deve fornecer, ao fiscal militar ou agente
técnhico credenciado, um documento onde conste que o produto foi fabricado e controlado
de acordo com as prescricdes deste boletim, e que as matérias-primas utilizadas na sua
fabricacdo e embalagem foram aceitas em obediéncia as normas especificas.

11.2.3 O fabricante deve colocar a disposi¢ao do fiscal militar ou agente técnico, na ocasiao
da inspecdo, os aparelhos de controle, os instrumentos e os auxiliares necessarios a

inspegao.

11.3 EMBALAGEM

De acordo com as Normas Técnicas para Embalagem de Material de intendéncia em

vigor.

12. RESPONSAVEIS TECNICOS

Brasilia, _H_de dezembro de 2023,

e

dj da Div Tec/Ch Sup

Brasilia, ﬂ_de dezembro de 2023.

FABIANO ANDERSON A. DAS NEVES - Cap QEM
Adj da Div Tec/Ch Sup

13. ATO DE APROVAGCAO

Aprovo o Boletim Técnico n° 30.950-32 — 2° Ed. ~ ESPECIFICACAQO TECNICA DO

AGASALHO PARA TREINAMENTO FISICO VERDE-OLIVA.

\a, _ﬂ_de dezembro de 2023.

SA - Cel QEM/FC R/1
ecnico

Brasilia, ﬂde dezembro de 2023.

.

Gen Bda RENATO CALDEIRA IGREJ
Chefe de Suprimento




