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1. FINALIDADE

Este Boletim Técnico (BT) tem por finalidade estabelecer as condigbes minimas
exigiveis para a padronizagéo e recebimento da Japona de Campanha (forro).

2. OBJETIVOS

2.1 Especificar e padronizar os materiais adquiridos pela Chefia de Suprimento (Ch Sup)
destinados a cadeia de suprimento;

2.2  Garantir os padrées minimos de qualidade aceitavel para o material;

2.3 Estabelecer os requisitos técnicos minimos para aceitagéo do material; e

2.4  Definir a metodologia para avaliagio da conformidade do material.

3. LEGISLACAO

3.1 Na aplicagdo deste documento é necessario consuitar a relagdo de normas abaixo,
que serdo utilizadas na confecgdo e avaliagdo do produto. Serao aceitas normas
equivalentes ou versbes atualizadas desde que compativeis com as que se seguem.
3.1.1 AATCC 20: Fibers in Textiles: identification.

3.1.2 AATCC 20A: Analysis of Textiles: Quantitative.

3.1.3 ABNT NBR NM ISO 3758: Téxteis — Codigos de cuidado usando simbolos.

3.1.4 ABNT NBR 12071: Artigos confeccionados para vestuario — Determinagao das
dimensoes.

315 ASTM D 1059: Standard Test Method for Yarn Number Based in Short-length
Speciments.

3.1.6 Portaria n°® 118, do INMETRO, de 11 de marco de 2021 - Regulamento Técnico
Mercosul sobre etiquetagem de Produtos Téxteis.

4. AMOSTRAGEM

A amostragem deve obedecer as condicdes previstas no instrumento convocatorio.
5. CARACTERISTICAS GERAIS
51 A Japona de Campanha Forro Verde-Oliva é confeccionada em tecido de malha

feltrada, conforme especificagdo dos tecidos de malha em vigor determinado no
instrumento convocatério, e & confeccionada conforme instrugbes de montagem e

costura detalhadas no item 7.4, na tabela 6 (ver figuras de 1 a 4).
@ N
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Japona de Campanha (Forro)

5.2 Forro da Japona de Campanha com mangas tipo raglan, com gola alta e abertura
frontal fechada por ziper destacavel com cursor simples reversivel (figura 1).

Gola

5.3 Gola alta medindo comprimento variavel L2, e 6,5 cm (I1) de largura em toda sua
extensao. Embutido na costura de pregamento da gola, alinhado com o centro das costas,
existe uma alca de cadargo medindo 7,0 cm (12) de comprimento, cujas extremidades
encontram-se afastadas 5,0 cm (I13) entre si. O ziper da abertura frontal do forro da japona
se estende até a extremidade superior da gola (figura 4); e

5.4 A face externa do lado esquerdo do ziper frontal € sobreposta por uma pequena aba
medindo 2,5 cm (14) de largura que se inicia 2,5 cm (I5) abaixo da extremidade superior do
ziper, passa por ¢cima da extremidade superior do ziper seguindo em diregao a face interna
do ziper, estendendo-se até 10,0 cm (I6) abaixo da extremidade superior do ziper. A fungao
dessa aba & proteger o corpo do usudrio do atrito com o cursor do ziper quando o mesmo
se encontra fechado (figura 4).

Frente e Costas

5.5 Na frente da japona localiza-se a abertura fechada por ziper destacavel. Na costura de
pregamento do ziper, @ uma distancia varidvel L1 abaixo da extremidade inferior da gola
inicia-se um recorte que segue, em curva, em diregac a lateral da japona. Este recorte
forma uma pala na parte superior da frente e também forma a cava da frente (figura 2);

5.6 No lado direito da frente da japona (do usuario) aplica-se um fecho de contato féemea
(lado macio) medindo 15,0 cm (17) de comprimento e 2,5 cm (18) de largura, posicionado a
4,0 cm (19) de distancia da costura de pregamento do ziper da abertura central da frente da
japona e a uma distancia L3 da dobra do ombro (préximo a gola). No lado esquerdo da
frente da japona sdo aplicados dois fechos de contato fémea (lado macio), que juntos
formam um “T” invertido, sendo o primeiro centralizado em relagdo ao segundo e pregado
na mesma aitura da extremidade superior do fecho de contato pregado na frente direita. O
segundo fecho de contato é pregado abaixo deste e com a lateral alinhada & costura de
rebatimento do ziper da abertura central da frente da japona. O primeiro fecho de contato
medindo 2,5 cm (110) de largura e 4,5 cm (111) de comprimento e o segundo medindo 4,0
cm (112) de largura e 3,0 cm (113) de comprimento (figura 2);

5.7 Nas costas, o recorte de uniao entre a manga e as costas € o recorte tradicional da
manga raglan, seguindo da extremidade inferior da gola até a lateral, formando a cava das
costas (figura 3); e

5.8 A bainha da barra da japona deve ter 2,5 cm (114) de largura (figura 3).

Mangas

5.9 Mangas modelo raglan com bainha de 2,5 cm (115) de largura. Cada uma das mangas
deve apresentar uma alga de fita gorgoréo de 1,5 cm (I16) de largura e 6,0 cm (i17) de
comprimento, com a finalidade de conexdc com a alga presente na face !nterna das

mangas da japona externa (figura 3). W %\

3
}



) 8T 30.950-37 — Pagina 5/14
€. DESENHCS TECNICOS

Japona de Campanha (Forve)

FRENTE

COSTAS

F.qura 1 - Vista Japena Interna
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comprimento frente

centra frente

largura barra

Medidas do fechos de contato

Figura 2 — Detalhes da Frente

6,0 (117)

{114)

25
gus

Medidas da alga de conex&o
com a japona externa

Medidas em mm

Figura 3 — Detalhes das Costas
Medidas em cm W
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FACE EXTERNA

FACE INTERNA

Figura 4 — Detalhes da Gola

Medidas em cm
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7. CARACTERISTICAS ESPECIFICAS
7.1 Matéria Prima e Requisitos de Produto
7.1.1 Tecido da Japona de Campanha Forro Verde-Oliva

A Japona de Campanha Forro Verde-Oliva é confeccionada em tecido de malha
feltrada, conforme especificagdo dos tecidos de malha em vigor determinado no
instrumento convocatério.
7.2 Colorimetria

7.2.1 Cor Padrao da Japona de Campanha Forro Verde-Oliva

A cor padrao sera estabelecida conforme especificagéo do tecido de malha verde-
oliva em vigor determinado no instrumento convocatorio.

7.3  Aviamentos

Tabela 1 - Ziper

Caracteristicas Especifica¢do

- Gadargo; 100% poliéster.
- Cremalheira, Caixa e Pino: Polyacetal.
- Cursor: Reversivel/ Simples/ Material Zamac: 1% Cobre / 95% Zinco/ 4%

Aluminio.

- Terminais Superiores e Inferiores: Alpaca: 65% Cobre/ 12% Niguel/ 23%
Zinco.

- Largura Total do ziper: 30,5 mm/ 31,5 mm (aproximado) — tolerancia
minima.

- Largura da Cremalheira; 5,60 mm/ 5,75 mm — tolerancia minima.

- Espessura da Cremalheira: 2,90 mm/ 2,95 mm — tolerancia minima.

- Medidas: PP (70,0 cm), P (72,0 cm), M (74,0 cm), G (76,0 cm) e GG (78,0
cm).

- Cor: Verde-oliva.

Ziper sintético destacavel

Aplicacao: Abertura frontal e conex&o da japona externa.

Resisténcias:

- Forga lateral: 40,0 Kgf - folerancia: minima.

- Puxador travado: 5,0 Kgf - tolerancia: minima.

- Remocéo do dente: 5,0 Kgf - tolerancia: minima.

- Forga para abrir: 0,45 Kgf - toleréncia: maxima.

- Forca para fechar: 0,45 Kgf - tolerancia: maxima.

Nota: O ziper deve estar completo, limpo ¢ isento de qualguer defeito que comprometa a sua funcionalidade.

Tabela 2 — Fecho de contato

[ e P SSEESAA S —
[ Caracteristicas Especificagao -
- Dimensoes: 2,5 cm (18) de largura e 15,0 cm (7) comprimento.

- Cor: Verde-oliva.

Fecho de contato fémea

(lado macio) de Nylon

Aplicagéo: Parte superior da frente direita da japona.

- Dimensdes: 2,5 cm (110) de largura e 4,5 cm (111) comprimento.
- Cor: Verde-oliva.

Fecho de contato fémea
(lado macio) de Nylon

Aplicagdo: Parte superior da frente esquerda da japona.

- SO
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| Fecho de contato fémea
(lado macio) de Nylon

|
|
= B

- Dimensoes: 4,0 cm (112) de largura € 3,0 cm (113) de comprimento.

- Cor: Verde-oliva.

Aplicagao: Para targetas, aplicagdes das vistas externas e internas.

Tabela 3 — Fita de gorgordo

Caracteristicas

Especificacao

Fita de gorgorao

A fita de gorgorac é 100% poliéster.

- Comprimento: 60 mm + 5 mm.
- Largura: 15 mm + 2 mm.

- Espessura: 1 mm, no minimo.
- Cor: verde-oliva.

Aplicagao: Algas de conexdo com a japona impermeavel, localizadas nas

mangas.

Tabela 4 — Cadargo rolico

Caracteristicas

Especificacao

Cadargo roligo

O cadargo é 100% poliéster.

- Largura: 10 mm = 2 mm.
- Cor: verde-oliva.

Aplicagdo: Alga embutida na costura de pregamento da gola.

Tabela 5 — Linha de costura

Caracteristicas Norma Especificacdo Tolerancia
Linha: 100% poliéster — almada com filamentos
. AATCC 20 e continuos.
Composi¢ao AATCC 20A Fio: 100% poliéster — almada com filamentos
continuos texturizados.
Etiqueta/Titulo Linha: Etiqueta 80/Tex 40 {(aproximado). .
10% Tex
TEX ASTMD 1059 Fio: Etiqueta 180/Tex 18 (aproximado). °
Cor inspec¢do Visual | Verde-clva. | -
7.4 Sequéncia de Montagem
Tabela 6 — Costuras (Japona Forro)
Ses d Maqui c t Linha de Bitola Pontos/
Operagdes de costura aguinas omponentes costura (cm) em
Fechar e pespontar aba de Tex 27
protecéo da parte superior Ponto fixo 1 agulha Agulha e bobina Tex 18 1,0/06 | 40x0,5
do ziper na abertura central. ) B
Unir manga raglan frente e Interloque 2 Tex 27 40+05
costas. i agulhas Agulhas loopers Tex 18 07_ o
Egsstggntar manga frente e Ponto fixo 1 agulha Agulha e bobina Tex 27 0,6 40+0,5
Fechar lateral com manga. Inféﬁﬁ:: 2 Agulha & loopers Tex 27 0,7 4 0+05
Pregar parte externa da gola Ponto fixo 1 agulha Agulha e bobina Tex 27 1,0 4,0+05 |
no degolo. - ) _

‘&h

—POTEy
e’\&
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Fazer bainha da barra e
punho.

Ponto fixo 1 agulha

Agulha e bobina

Tex 27

2,5/0,6

4009

Fixar aba de protegao na
parte superior interna do
Ziper, com dobra externa.

Ponto fixo 1 agulha

Aguiha e bobina

Tex 27

0.4

40+05

Pregar ziper na abertura da
frente até a gola com aba de
protecdo e pespontar.

Ponte fixo 1 agulha

Agulha e bobina

Tex 27

1,0/0,6

40+05

Pregar recorte de fita de
gorgoréo na parte inferior
interna da gola.

Ponto fixo 1 agulha

Agulha e bobina

Tex 27

0,2

40x05

Pregar parte interna da gola
na parte superior embutindo
0 ziper.

Ponto fixo 1 agulha !

T Pespontar gola inserindo
‘ alga e etigueta no centro
costas.

Ponto fixo 1 agulha

Pregar recorte de fitade |
gorgorao na parte inferior da
manga lateral (punho).

Ponto fixo 1 agulha

Agulha e bobina

Agulha e bobina

Tex 27

Tex 27

1,0

0,6/0,2

4,0+£0,56

40+05

Aguiha e bobina

Pregar recorte do fecho de
contato fémea do lado dirgito
superior da frente.

Ponto fixo 1 agulha

Agulha e bobina

Pregar recortes do fecho de
contato fémea em forma de L
dolado.

Ponto fixo 1 agulha

Agulha e bobina

Tex 27

02

Tex 27

0,2

Tex 27

0,2

8. DIMENSOES
Tabela 7 — Medidas Basicas
_ ' TABELA TOLERANCIAS ~ Tamanhos (medidas em cm) |
~ Medidas Basicas o+ |- PP P | m | © GG
Térax (a 2,5 i?v:;oalxo recorte 18 | 18 J 520 | 560 | 600 | 640 | 680
‘Comprimento frente 24 | 24 | 760 | 780 | 800 | 820 | 840 |
Centro frente 2,0 20 635 | 655 67,5 69,5 715
Costas 23 | 23 74.0 76,0 78,0 80,0 82 0
B Lateral 15 | 1,5 | 470 | 480 | 490 | 500 | 510
B Comprimento manga 2, 5 25 78,0 80,0 | 82,0 84,0 86, O_5
" Largura manga 08 | 08 | 230 | 240 | 250 | 260 | 27,0 |
Abertura manga 0,5 05 | 11,0 | 120 | 130 | 140 | 150 |
Largura barra 1,7 17 | 500 | 540 | 580 | 620 | 66,0 |

1) Deve-se utilizar como base a ABNT NBR 12071 para afericao das medidas.
| 2) Nas medidas BASICAS do produto acabado, constantes na tabela 7, caso estas medidas nao |
| estejam conformes com os valores ou suas tolerancias, o MATERIAL SERA CONSIDERADO NAQ

ADEQUADO AO USO. -
Tabela 8 — Medidas Comuns
TABELA TOLERANCIAS Tamanhos (medidas em cm
Medidas Comuns + - PP P M G GG
L1 (altura recorte) 0,5 0,5 6,0 6,0 7.0 7.0 7,0
L2 (comprimento gola) 1.4 1.4 44,0 46,0 48,0 50,0 52,0
L3 (altura targeta) 0.7 0,7 24,0 24,0 25,0 250 25,0

X089
e

\\
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1) Deve-se utilizar come base a ABNT NBR 12071 para afericao das medidas.

2) Nas medidas COMUNS do produto acabado, constantes na tabela 8, a peca devera apreseniar a
devida harmonia, que ndo comprometa visualmente a simetria do produto e nio devera apresentar
resultados distorcidos em relagao as especificagbes, ao serem avaliadas técnica e visualmente.

3} O laboratério responsavel para realizar a conferéncia metrolégica, devera executar a medicac de
TODAS AS MEDIDAS da tabela 8 e as mesmas deverao constar no relatério de ensaio emitido.

4) Casos estas medidas nao estejam conformes com os valores ou suas tolerancias, PARA QUE O
MATERIAL SEJA CONSIDERADO ADEQUADO AQ USO, os fornecedores confeccionistas deverio
apresentar uma declaracao emitida por laboratério acreditado pelo INMETRQO, com notorio saber na
area téxtil, declarando para os devidos fins que AS NAO CONFORMIDADES NAO
COMPROMETEM A HARMONIA E A VESTIBILIDADE DA PECA E NAO PREJUDICAM O
DESEMPENHO OU VIDA UTIL DO PRODUTO.

Tabela 9 — Medidas Nao Criticas

TABELA | TOLERANCIAS | Tamanhos (medidasemcm)

~ Medidas Nao Criticas + - | PP P | M | G | GG
- 11 (largura gola) 05 | 05 | 65 65 | 65 | 65 6,5 |
12 {comprimento da alga) 05 | 05 ) "7,0 7, 0 | 7,0 7,0 7.0 _"
~ I3(distanciaalcay | 05 | 05 | 50 | 50 | 50 | 50 | 50 |
14 (largura contra wsta) 0.5 " 0,5 2,5 25 25 _ 2,5 ' 2_5 1

15 (altura virada confra vista) 0,5__ 0,5 25 25 25 B 2,5 _L 25
" 16 (comprimento interno contra 05 0:5 ] '_1_0_,6 10,0 ;60 100 [ 10,0 i
. vista) B I B i R
I7 (comprlmento targeta) 0,5 0,5 150 | 150 15,0 150 | 15,0 |
18 (largura targeta) 05 0,5 __{___2_‘-5__ 25 2.5 2,5 2,_54‘
I2 (distancia fecho ao centro) | 0 S | 05 40 4,0 | 40 | 40 | 40 |
110 (largura fecho contato) 0, 5 | 0,5 25 25 | 25 25 | 25 {
11 (comprimento fecho contato) 0,5 0,5 45 45 45 45 45 |
I12icompr|mento fecho contato) 0,5 -. 0,5 40 4.0 _ ;_4_,0 40 | 40 i
113 (largura fecho contato) 05 | _O 5 | 30 3,0 30 3,0 30 |
114 (bainha barra) 05 | 05 | 25 | 25 | 25 | 25 | 2,5_1
[15 (bainha manga) 05 | 05 | 25 | 25 | 25 | 25 | 25 |
116 {largura algca manga) 0, 5 | 05 1,5 1,5 15 | 15 | 15 1
M7 (comprimento alcamanga) | 05 | 05 60 | 6,0 60 | 60 | 60 |

1) Deve-se utilizar como base a ABNT NBR 12071 para aferigio das medidas.
2) Nas medidas NAQ CRITICAS do produto acabado, constantes na tabela 9, a peca devera|
| apresentar a devida harmonia, que ndo comprometa visualmente a simetria do produto e nao |
| devera apresentar resultados distorcidos em relacéo as especificagdes, ao serem avaliadas técnica
e visualmente.

3) O laboratdrio responsavel para realizar a conferéncia metrolégica, devera executar a medicio de
9 MEDIDAS da tabela 9, selecionadas de forma aleatoria e as mesmas deverdo constar no relatorio
de ensaio emitido.

4) Caso estas medidas néo estejam conformes com os valores ou suas tolerancias, PARA QUE O
MATERIAL SEJA CONSIDERADO ADEQUADQO AQ USQ, os fornecedores confeccionistas
deverao apresentar uma declaragao emitida por laboratério acreditado pelo INMETRO, com notério
saber na area téxtil, declarando para os devidos fins que AS NAQ CONFORMIDADES NAO
COMPROMETEM A HARMONIA E A VESTIBILIDADE DA PECA E | NAO PREJUDICAM O
DESEMPENHO OU VIDA UTIL DO PRODUTO. B -

9. IDENTIFICACAQ w :(\
\l
\. "-] E%ﬁ
lb L/
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8.1 NAO SERA ACEITO O MATERIAL SEM AS ETIQUETAS DE IDENTIFICACAO E/OU

CONSERVACAO, E/OU COM AUSENCIAS E/OU INCORREGCOES DAS INFORMAGOES
PREVISTAS NAS MESMAS.

9.1.1 Etiqueta confeccionada de tecido branco, com os caracteres tipograficos na cor
preta, contendo, no minimo, as informagoes das Figuras 5 e 6, localizada nas costas, fixada
na costura da gola (ver figura 4).

Razdao Social
Nacionalidade da Indistria
CNPJ
Tamanho
Composicao
Contrato Nr XOUXX-COLCG
Lote
Semestre/Ano de Fabricagao
NSN
Exército Brasileiro
Venda Proibida

Figura 5 — Etiqueta de identificagéo
10 f B TEME LR BVBEETEFS
oY) aniD ot

" Y 1 o
x PLETIEEES PR TONEEY

s 3 @oatemem =To0cE oukbe
BIIgE- 3020E HTOETL R

B{ =30 MAzTE

Figura 6 — Vista do verso

0.1.2 As etiquetas devemn cumprir as obrigacbes descritas no Regulamento Técnico
Mercosul sobre Etiqguetagem de Produtos Téxteis, determinadas pela Portaria n® 118, do
INMETRO, de 11 de margo de 2021 e ABNT NBR NM ISO 3758.

9.1.3 A informagao do NSN (Nafo Stock Number), na etiqueta, deverd obedecer a Tabela
10:

Tabela 10 — NSN da Japona de Campanha {Forro) Verde-Oliva

PONTUACAO NSN
PP 8415 BR 1528211
P 8415 BR 1528213 |
M 8415 BR 1528215

G 8415 BR 15628217

GG 8415 BR 1528219 Q%
10. AVALlAQIT\O DE CONFORMIDADE PARA RECEBIMENTO DO MATERIAL ,\

10.1 Do quantitativo total da amostra, 01 (uma) unidade devera ser submetida a Ch Sup
para avaliagdo de conformidade por inspegéo visual, conforme boletim técnico especifico.
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10.2 As demais unidades da amostra deverdo ser submetidas aos seguintes ensaios
laboratoriais previstos:

10.2.1 Na especificagdo do tecido de malha, em vigor determinado no instrumento
convocatoério, conforme detalhado naguele proprio documento; e

10.2.2 Nas Tabelas 7, 8 e 9 (Dimensdes) do presente documento.
10.3 Critérios para a aprovac¢io do material:
10.3.1 Sera considerado adequado o material que:

a. Nao apresentar nao conformidades, ou apresentar apenas nao conformidades
classificadas como toleraveis ou melhorias, na avaliagao por inspecgao visual prevista no
item 10.1; e

b. Nao apresentar NENHUMA nédo conformidade nos resultados dos ensaios
laboratoriais previstos no item 10.2, salvo, ndo conformidades dimensionais das Tabelas
de Medidas Comuns e Medidas Nao Criticas, apenas quando apresentada declaracao
emitida por laboratorio acreditado pelo INMETRO, competente da area téxtil, declarando
para os devidos fins que a ndo conformidade ndo compromete a harmonia e a vestibilidade
da pega e néo interfere no desempenho ou vida Gtil do produto.

10.3.2 CASO CO_NTRARIO AO PREVISTO NO ITEM 10.31, O MATERIAL SERA
CONSIDERADOQ NAO ADEQUADO.

11. DISPOSIGOES FINAIS
11.1 Fabricagao

11.1.1 Este documento estabelece as especificagdes e requisitos minimos para
aceitagdo do objeto. Qualquer desvio de especificagcdo, sem prévia autorizagdo da
Chefia de Suprimento, podera acarretar na rejeigao do material.

11.1.2 Responsabilidade pela Fabricagdo - O fabricante é o responsavel pela produgdo do
artigo, de acordo com as caracteristicas estabelecidas neste documento. A presenca do
fiscal militar ou agente técnico credenciado nas instalagbes de fabricagdo nao exime o
fabricante da responsabilidade pela produ¢éo do artigo.

11.1.3 Processos de Fabricagcdo - Os processos de fabricagdo, embora sejam da escolha
do fabricante, condicionados pela natureza dos equipamentos disponiveis, devem
assegurar ao artigo a conformidade com os requisitos deste documento.

11.1.4 Garantia da Qualidade - O fabricante deve garantir a qualidade do artigo mediante o
controle de qualidade das matérias-primas e do produto acabado, em todo o processo de
fabricagéo, segundo um plano de controle sistematico o qual deve ser dado conhecimento
ao fiscal militar ou agente técnico credenciado.

11.2 Fiscalizacao

11.2.1 O Exército se reserva o direito de, sempre que julgar necessario, verificar por meio
do fiscal militar ou agente técnico credenciado, se as prescricbes do presente documento
estio sendo cumpridas pelo fabricante. Para tal, o fabricante deve garantir, ao fiscal militar

Mool =
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ou agente técnico credenciado, livre acesso as dependéncias pertinentes da fabrica, bem
como, apresentar toda a documentacao relativa a aceitagcido da matéria-prima utilizada na
fabricagdo do produto.

11.2.2 Por ocasiao da inspecgéo, o fabricante deve fornecer, ao fiscal militar ou agente
técnico credenciado, um documento onde conste que o produto foi fabricado e controlado
de acordo com as prescrigbes deste boletim, e que as matérias-primas utilizadas na sua
fabricagédo e embalagem foram aceitas em obediéncia as normas especificas.

11.2.3 O fabricante deve colocar a disposigéo do fiscal militar ou agente técnico, na ocasido
da inspecéo, os aparelhos de controle, os instrumentos e 0s auxiliares necessarios a
inspecao.

11.3 EMBALAGEM

De acordo com as Normas Técnicas para Embalagem de Material de Intendéncia em
vigor.

12. RESPONSAVEIS TECNICOS

Brasilia, ﬂ de dezembro de 2023. Brasilia, ﬂ_ de dezembro de 2023.
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MARCO POLO AGRA 8. SANTOS - Cap QE FABIANO ANDERSON A. DAS NEVES - Cap QEM
Adj da Div Tec/Ch Sup Adj da Div Tec/Ch Sup

13. ATO DE APROVACAO

Aprovo o BT 30.950-37 - ESPECIFICACAO TECNICA DA JAPONA DE CAMPANHA (FORRO).

'H de dezembro de 2023. Brasilia, _ﬂde dezembro de 2023.
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