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1. FINALIDADE

Este Boletim Técnico (BT) tem por finalidade estabelecer as condigbes minimas
exigiveis para a padronizago e recebimento do Estojo para Munig&o Calibre 12.

2. OBJETIVOS

21 Especificar e padronizar os materiais adquiridos pela Chefia de Suprimento (Ch Sup)
destinados a cadeia de suprimento;

2.2  Garantir os padrées minimos de qualidade aceitavel para o material;

2.3 Estabelecer os requisitos técnicos minimos para aceitagao do material; e
2.4  Definir a metodologia para avaliagao da conformidade do material.

3. LEGISLAGAO

3.1  Na aplicacao deste documento & necessario consultar a relagao de normas abaixo,
que serdo utilizadas na confecgdo e avaliagdo do produto. Serao aceitas normas
equivalentes ou versdes atualizadas desde que compativeis com as que se seguem.

3.1.1 AATCC TM 20: Test Method for fiber analysis: Qualitative (Método de teste para
analise de fibra: Qualitativa).

312 AATCC TM 20A: Test Method for fiber analysis: Quantitative (Método de teste para
andlise: Quantitativa).

313 ABNT NBR 10588: Materiais Téxteis - Determinagéo do Numero de Fios de Tecidos
Planos.

3.1.4 ABNT NBR 10591: Materiais téxteis - Determinagdo da gramatura de superficies
téxteis.

3.1.5 ABNT NBR 12071: Artigos confeccionados para vestuario — Determinagéo das
dimensodes.

316 ABNT NBR 12546: Materiais Téxteis - Ligamentos Fundamentais de Tecidos Planos
- Terminologia.

3.1.7 ABNT NBR 13216 — Materiais téxteis — Determinagao do titulo de fios em amostras
de comprimento reduzido.

3.1.8 ABNT NBR 15291: Filamentos téxteis - Determinagéo do numero de filamentos em
fios ou tecidos muiltifilamentos.

31.9 ABNT NBR NM ISO 3758: Téxteis — Cadigos de cuidado usando simbolos.

3110 ASTM D 1059: Standard Test Method for Yam Number Based in Short-length
Speciments (Método de teste padrdo para numero de fios com base em amostras ds g
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comprimento curto).

3.1.111S0 5084: Textiles — Determination of thickness of textiles and textile products
(Téxteis — Determinagio da espessura de téxteis e produtos téxteis).

3.1.12 Portaria n° 118, do INMETRO, de 11 de margo de 2021 - Regulamento Técnico
Mercosul sobre etiquetagem de Produtos Téxteis.

4, AMOSTRAGEM

A amostragem deve obedecer as condigdes previstas no instrumento convocatorio.

5. CARACTERISTICAS GERAIS

51 O estojo para muni¢éo calibre 12 corresponde a um estojo com aba, confeccionado
no tecido cordura 1000 camuflado, conforme especificacdo do tecido e cor, determinados
no instrumento convocatério, e confeccionado conforme instrugbes de montagem e
costuras detalhadas no item 7.4 (ver figuras de 1 a 11);

Parte Externa

52 Modelo retangular medindo 20,0 cm (I2) de largura, 8,0 cm (I8) de comprimento e 6,0
cm (19) de profundidade (ver figuras 2 e 3);

5.3 A aba para fechamento do estojo para munic&o possui chanfros nas quinas medindo
4,0 cm (4). A aba mede 13,5 cm (/1) de comprimento ao centro, 17,0 cm (I111) de
comprimento na lateral e 16,0 cm (110) de largura. Essa aba é de tecido duplo com
pesponto simples (ver figuras 2 e 4),

54 Na parte traseira, distando 2,7 cm (113) da base do estojo, ha a aplicagéo de cadargo
de 2,5 cm (114) de largura com aplicagéo de seis (6) moscas de seguranca medindo 2,0 cm
(116) distando 3,5 cm (112) entre si (ver figura 4);

55 E aplicado também na parte traseira quatro (4) tiras do mesmo cadargo no sentido
vertical com 2,5 cm (122) de largura € 11,0 cm (115) de comprimento, presas junto do
pesponto da parte superior da aba com 1,0 cm (119) de distancia da lateral e 1,5 cm (120) de
distancia da segunda tira, entre as duas tiras das laterais o espago central entre elas é de
5,0 cm (121). Essa aplicagéo € composta por moscas de seguranca medindo 2,0 cm {i16). A
tira de cadarco possui em sua extremidade, que fica solta, moscas de seguranca medindo
2,0 cm (116) e botdes de pressdo fémea (lado concavo) com 1,3 cm (I18) de diametro
posicionados a 1,0 cm (117) de distancia da borda do cadargo. Esses botdes sdo abotoados
na parte inferior do estojo (ver figuras 4, 5 e 6);

56 Aba com aplicacdo de fecho de contato macho (lado asperc) na parte interna
distando 1,5 cm (15) da borda e medindo 4,0 cm (13) de largura. Na parte externa do estojo
é aplicado fecho de contato fémea (lado macio), a 1,5 cm (I7) abaixo da borda superior,
medindo 5,0 cm (16) de largura (ver figura 2);

57 A base do estojo e as laterais s&o inteiricos entre si, tendo a base a medida total de
36,0 cm (123) de largura e 6,0 cm (19) de profundidade (ver figuras 3 e 6); . %

S
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Parte Interna

58 Centralizado ao fundo (parte interna) do estojo ha uma aplicagéo de tira de cadargo
medindo 2,5 cm (I25) de largura. A tira de cadargo é presa somente nas extremidades e no
centro com moscas de seguranga medindo 2,0 cm (I24). Nessa tira s&o aplicados para o
lado externo da peca botdes de pressdo macho (lado pontiagudo), os quais devem estar
alinhados aos botdes fémea aplicados nas tiras (ver figura 7);

5.9 A frente interna do estojo conta com aplicagdo de uma tira de cadargo de 5,0 cm
(130) de largura e 20,0 cm (127) de comprimento, com uma placa de acrilico branco leitoso
internamente, medindo 0,2 cm (137) de espessura, 19,0 cm (135) de comprimento e 4,5 cm
(136) de largura (ver figuras 8,10 e 11);

510 Junto a essa tira interna, da frente, é aplicado um elastico de 4,0 cm (134) de largura
e 76,0 cm (138) de comprimento com folga, fixado por costuras com distancia de 2,5 cm
(133) entre si e altura da folga no elastico de 4,5 cm (140) com 9,5 cm (139) de comprimento
total que formam 8 (oito) compartimentos para municao, ficando o elastico pronto com 36,0
cm (132) de comprimento sem folga. Acabamento de viés de gorgorao medindo 1,0 cm (126)
de largura, em volta de toda borda da frente interna (ver figuras 8, 9e 10),

511 Ao centro, nas laterais internas do estojo, sdo presas duas tiras de cadargo de 5,0
cm (130) de largura e 26,0 cm (I29) de comprimento que funcionam como uma diviséria,
com uma placa de acrilico branco leitoso inserida entre os cadargos {ao meio) medindo 0,2
cm (I137) de espessura, 19,0 cm (135) de comprimento e 4,5 cm (136) de largura. (ver figuras
9, 10e 11);

5.12 Junto as tiras de cadarco referenciadas no paragrafo anterior sdo aplicados dois
elasticos de 4,0 cm (134) de largura e 76,0 cm (I38) de comprimento com folga, fixado por
costuras com distancia de 2,5 cm {I33) entre si e altura da folga no elastico de 4,5 cm (140)
com 9,5 cm (139) de comprimento total que formam 8 (oito) compartimentos para municao,
ficando o elastico pronto com 32,0 cm (132) de comprimento sem foiga. (ver figuras 9 e 10};

Etiqueta de identificagdo e conservagao

5.13 Etiqueta de identificacdo e conservacdo da peca (Figuras 12 e 13 em item 9
ETIQUETA) fica localizada na parte interna, no fundo do estojo para muni¢ao, centralizada
e alinhada com a mosca de seguranga central, embutida no viés de acabamento (ver figura

7
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6. DESENHOS TECNICOS

FUNDO

Figura 1 - Vista da frente do estojo para munigao
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Medidas em cm
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Figura 4 - Vista das costas aberta do estojo para munig&o

Figura 5 - Vista das costas fechada (aletas aberias) do estojo para munigao \\
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Medidas em cm
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Figura 6 — Detalhes das medidas dos cadargos das costas do estojo para municac
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Medidas em cm

DIVISORIA COM 2 TIRAS DA CADARGO

DE GORGURAO, FRENTE E VERSO,
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EM ELASTICO SOBRE ELA

Figura 9 - Vista de topo do estojo para munigéo aberto com a divisoria € compartimentos
em elastico para munigao
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Figura 10 — Detalhes da divisoria e frente interna do estojo para municéo
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19,0 (I35)

4,5 (136)

0,2 (137)

Figura 11 —~ Detalha do polimero pléstico para estruturar a diviséria do estojo para municdo

Medidas em cm

7. CARACTERISTICAS ESPECIFICAS
7.1  Matéria Prima e Requisitos de Produto

711 Tecido camuflado

As especificacdes do tecido camuflado, quanto as caracteristicas fisicas e gquimicas,
constam no Boletim Téchico em vigor, determinado no instrumento convocatorio.

7.1.2 Cadargo de gorgorao

Tabela 1 - Caracteristicas do cadargo de gorgorao

Caracteristica Norma Especificagio Tolerancia
S AATCC TM 2C e o -
Composigao AATCC TM 20A 100% poliamida  —
Min. 774,0
Gramatura ABNT NBR 10591 860 g/m? gim*
e Max. 946,0
g/m?
Armagao ABNT NBR 12546 Tela e
Min. 1,40
mm
Espessura ISO 5084 1,6 mm Méx. 1.80
mm
N de i dad Urdume: 34 fios / cm
° de fios por unidade . .
de comprimento ABNT NBR 10588 Armagio: 4 fiosfcm t 2 fios /cm
Trama: 7 fios / cm

gy N

N
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N° de filamentos ABNT NBR 15291 firdiimss 28 namanios £10%
Trama: 142 filamentos
Titulo Tex: Titulo Ne:
3 . ASTM D 1059
Titulo do fio Urdume: 112 Tex Urdume: 5 Ne +10%
ABNT NBR 13216
Trama: 57 Tex Trama: 10 Ne
Cor Inspecao Visual Verde-oliva - TCX 18-0515

7.2 Colorimetria

7.21 Cor Padrio do tecido camuflado

As especificacdes do tecido camuflado quanto as caracteristicas colorimétricas constam no
Boletim Técnico em vigor, determinado no instrumento convocatério.

7.3 Aviamentos

Tabela 2 — Cadargo de gorgorao (largo e estreito)

Caracteristicas

Especificacdo

- Dimensb6es:
Cadarco estreito: 2,5 cm de largura - tolerancia + 0,2 cm
Cadargo largo: 5,0 cm de largura - toleréncia £ 0,2 cm

Cadargo de gorgoréo - Cor: Verde-oliva - TCX 18-0515
- Material: Ver tabela 1
- Aplicacdo: Aletas e divisoria interna do estojo para municao
Tabela 3 — Botdo de Presséo
Caracteristicas Especificacao

Botéio de press&o

- Dimensdes:

1,3 cm de diametro - tolerancia + 0,2 cm.

- Cor: Verde-oliva - TCX 18-0515

- Material: Metal com acabamento verde-oliva fosco
- Aplicagao: Aletas

Tabela 4 — Fecho de contato

Caracteristicas

Especificagdo

Fecho de contato

- Dimensoées:

Fecho de contato macho (lado aspero) 4,0 cm de largura - tolerancia £ 0,2
cm

Fecho de contato fémea (lado macio) 5,0 cm de largura - tolerancia x 0,2 cm
- Cor: Verde-oliva - TCX 18-0515

- Material: 100% poliamida

- Aplicagio: Aba de fechamento (lado externo e interno).

SSenics
eiga__
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Tabela 5 - Viés de gorgorao

Caracteristicas Especificagao

- Dimensobes:

2.5 cm de largura — tolerancia £ 0,2 cm

- Cor: Verde-oliva - TCX 18-0515

- Material: 100% poliamida

- Aplicagido: Acabamento frente (lado interno).

Vies de gorgorao

Tabela 6 — Elastico chato

Caracteristicas Especificagio

- Dimensoées:

4,0 cm de largura — tolerancia + 0,2 cm

32,0 cm de comprimento total do elastico — tolerancia + 0,2 cm
Elastico chato - Cor: Verde-oliva - TCX 18-0515

- Material: 50% poliéster 50% elastodieno. - tolerancia = 3%.

- Aplicacgdo: Diviséria interna do estojo para munigao

Tabela 7 — Placa de acrilico

Caracteristicas Especificacdo

- Dimensdes:

4.5 cm de largura — toleréncia £ 0,2 cm

19,0 cm de comprimente —tolerancia £ 0,2 cm

Placa de acrilico 0,2 cm de espessura — tolerancia = 0,05 cm

- Cor: branco

- Material: Acrilico

- Aplicagédo: Divisoria interna do estojo para muni¢ao

Tabela 8 — Linha de costura

Caracteristicas Norma Especificagao Tolerancia

c s s AATCC 20 e Linha: 100% poliéster — almada com filamentos
omposi¢ao AATCC 20A continuos

. ABNT NBR Linha: Tex 60 (aproximado) — fechamento pega e o
Titulo TEX 13216 pregamento dos botdes. *10%
Cor Inspecéo Visual | Verde-oliva-TCX18-05¢6 | = =-——-

Nota: A linha nfo devera apresentar metamerismo.
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Tabela 9 - Costuras
Linha Bitol p ’
Operagdes de costura Maquinas | Componentes| de itola | Pontos
costura| (€M an
Ponto fixo Agulha e
Fechar e pespontar aba de fechamento 1 agulha bobina Texs0 | 1.0/02 |40£0,5
Pregar recorte de fecho de contato macho Ponto fixo Agulha e
sobre a aba de fechamento 1 agulha bobina jeant 02 4005
Unir recorte do cadargo de gorgorao duplo da | Ponto fixo Aguiha e
parte interna {centro) 1 agulha bobina Tex 60 0.4 4005
Pregar recorte de cadargo de gorgoréo sobre | Ponto fixo Agulha e
a parte interna da base (frente) 2 agulhas bobina Tex 60 0.4 40205
Pregar recortes de elastico sobre os cadargos
de gorgorao do canto e da base frente interna, | Ponto fixo Agulha e
formando divisérias para insercao de munigéo | 1 aguiha bobina Tex 60 0.2 40£05
com refrocesso.
Pregar recortes de fecho de contato fémea Ponto fixo Agulha e
sobre a parte externa da base (frente) 4 agulha bobina Tex 60 0.4 4005
Fixar recortes de cadarco de gorgorao no
fundo e na base (costas) com retrocessos oo 10 Aguiha e Tex 60 02 |[40x05
. 1 agulha bobina
(sistema mole)
Fazer bainha na ponta do cadarco de Ponto fixo Agulhae
gorgorao (suporte) 1 aguiha bobina Tex 60 0.2 40£05
Pregar alga (suporte) de gorgordo na parte Ponto fixo Agulha e
superior externa (costas) 1 agulha bobina HExo0 02 4005
Mosquear extremidades das algas de suporte, Mag:ma Agulha e
gaf[ltﬁdc:)o sistema mole da base externa costas mosquear bobina Tex 80 -—
1 agulha
Pregar bot4o de press&o, parte superior sobre | Maquina Matriz L . o
a alca e parte inferior interna (fundo) de pressao
. Ponto fixo Agulhae
Unir lateral com fundo (frente) 1 agulha bobina Tex 60 1,0 14005
Aplicar viés de gorgordo sobre a costura da Ponto fixo Aguthae
lateral e fundo 1 agulha bobina Tex 60 04 140205
) . Ponto fixo Agulha e
Fazer bainha na parte supenor 2 agulhas bobina Tex 60 | 1,0/02 (401205
Pregar cadargos de gorgoréo duplo nas Ponto fixo Agulha e Tex 60 0.2 40£05
laterais com retrocessos 1 aguiha bobina ' e
. . Ponto fixo Agulha e
Fazer bainha na parte superior 1 agulha bobina Tex60 | 1,0/02 |40£0,5
Fechar lateral do fundo e fundo com Ponto fixo Agulha e
retrocessos (costas) 1 agulha bobina Tex 60 1.0 4005
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Tabela 10 - Medidas Basicas

i TABELA TOLERANCIAS | m;ﬁ(’g:“;‘n‘:im)

Medidas basicas + E U

11 {comprimento total {aberto) do estojo para munigéo) 0,5 0,5 13,5

12 (largura do estojo para munigao) 0.8 0,6 20,0

I8 (comprimento do compartimento do estojo para munigéo) 05 0,5 8,0

19 (profundidade do compartimento do estojo para municao) 05 05 6,0

133 (largura dos compartimen‘toﬁs de elastico do estojo para 05 05 25
municao) ' ' '

1) Deve-se utilizar como base a ABNT NBR 12071 para aferi¢éo das medidas.
2) Nas medidas BASICAS do produto acabado, constantes na tabela 10, caso estas medidas n&o estejam
conformes com os valores ou suas tolerancias, o MATERIAL SERA CONSIDERADO NAO ADEQUADO AO

Uso.

Tabela 11 — Medidas Nao Criticas

a Tamanhos
TABELA TOLERANCIAS (medidas em cm)

Medidas Né&o Criticas + - )

I3 {largura do fecho de contato macho da aba de fechamento do 05 05 40
estojo para munigéo) ' ’ !

14 (comprimento do chanfro das quinas da aba de fechamento 07 0.7 40
do estojo para municao) ’ ’ '

I5 (posicionamento do fecho de contato macho da aba de 05 05 15
fechamento do estojo para muni¢ao) ’ ! '

I6 (largura do fecho de contato fémea frontal do estojo para 06 0.6 50
municao) ’ ! '

I7 (posicionamento do fecho de contato fémea frontal do estojo 05 05 15
para municao) ! ' '

110 (largura superior da ponta da aba do estojo para munigao) 0,5 0,5 16,0

111 (comprimento lateral do estojo para municéo aberto) 0,5 0,5 17,0

112 (distancia das moscas de seguranga para o sisterna mole do
cadargo de gorgordo na posi¢éo horizontal nas costas do estojo 0,5 0,5 3.5
para munigao)

113 (posicionamento do cadargo de gorgordo do sistema mole 05 05 27
na posigéo horizontal nas costas do estojo para municao) ' ' i

114 {largura do cadargo de gorgorao do sistema mole das costas 05 05 25
do estojo para municao) ' ' :

5 (comprimento das aletas de cadarco de gorgordo das costas 05 05 110
do estojo para munigao) : : '

116 (largura da mosca de segurancga dos cadar¢os das costas do 05 05 20
estojo para municao) ' ' ’

117 (posicionamento do botdo de pressao nas pontas das aletas 05 05 10
de cadarco de gorgorao) ' ’ !

118 (diametro do botao de presséo) 0,2 0,2 1,3

I1¢ (posicionamento lateral das 2 aletas (duas para cada lado) 0.5 1,0

S SSCY
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de cadargo de gorgordo nas costas do estojo para municéo) (
120 (disténcia entre as 2 aletas de cadargo de gorgoréo nas
costas do estojo para municao) 05 0.5 15
121 (distancia central entre as aletas de cadargo de gorgorao nas
costas do estojo para municao) 0,5 0.5 50
122 (largura das aletas de cadarco de gorgorao das costas do
estojo para municao) 05 0,5 25
123 (comprimento total do estojo para munigéo: laterais e fundo) 1.1 1,1 36,0
124 (largura da mosca de seguranca de todos os cadargos de 05 05 20
gorgorao do fundo) ' ' '
I125 (largura do cadargo de gorgordo no fundo da parte interna
do estojo para munigao) 08 0.5 2,5
126 (largura do viés de gorgorao de acabamento das costuras 05 05 10
internas do estojo para municio) ' ' ’
127 (comprimento da frente do estojo para munigéo, com
cadarco de gorgoro na parte interna com acabamento de viés 0,6 0,6 20,0
de gorgorao)
128 (comprimento total da parte interna do estojo para muni¢ao 07 07 220
com viés de acabamento das costuras) ' ' '
129 (comprimento do cadargo de gorgor&o da diviséria do estojo 07 07 26.0
para municao sem estar costurado) ' ' ’
130 (largura do cadarco de gorgorio da divisodria estojo para 05 05 50
municao ; i ’
131 (largura dos compartimentos de elastico do estojo para 05 0.5 4.0
municao com folga para armazenamento) i ’ ’
132 (comprimento do elastico sem folga para o compartimento 10 10 320
de municao) ' ’ ’
134 (largura do elastico do compartimento para municao) 05 0,5 4.0
I35 (comprimento da placa de acrilico para estruturacao da 06 06 19.0
divisoria interna do estojo para municao) ' y '
136 (largura da placa de acrilico para estruturagao da divisoria 05 05 45
interna do estojo para municao) ) ’ '
137 (espessura da placa de acrilico para estruturagdo da 005 0.05 0.2
divisoria interna do estojo para muni¢ao) ! ' '
138 (comprimento do elastico com folga para o compartimento 10 10 76.0
de muni¢do) ’ ’ '
139 (largura com folga dos compartimentos de elastico do estojo 05 0.5 95
para municao ' ’ '
140 (altura da folga dos compartin_1entos de elastico do estojo 05 05 45
para munic¢ao ) ' ’

1) Deve-se utilizar como base a ABNT NBR 12071 para afericéo das medidas das paries téxteis.

2) Nas medidas NAO CRITICAS do produto acabado, constantes na tabela 11, a pega devera apresentar a
devida harmonia, que ndo comprometa visualmente a simetria do produto e nao devera apresentar resultados
distorcidos em relagéo as especificagtes, ao serem avaliadas técnica e visualmente.

3) O laboratério responsavel para realizar a conferéncia metrolagica, devera executar a medigéo de 21
MEDIDAS da tabela 11, selecionadas de forma aleatéria e as mesmas deverao constar no relatdrio de ensaio
emitido.

4) Caso estas medidas ndo estejam conformes com os valores ou suas tolerancias, PARA QUE O
MATERIAL SEJA CONSIDERADO ADEQUADO AO USO, os fornecedores confeccionistas deveréo
apresentar uma declaracéo emitida por laboratoério acreditado pelo INMETRO, com notério saber na area
téxtil, declarando para os devidos fins que AS NAO CONFORMIDADES NAO COMPROMETEM A

HARMONIA E A VESTIBILIDADE DA PECA E NAO PREJUDICAM O DESEMPENHO OU VIDA UTIL DO
PRODUTO.

9. IDENTIFICAGAO

9.1 NAO SERA ACEITO O MATERIAL SEM AS ETIQUETAS DE IDENTIFICAGAO E/OU
CONSERVAGCAO, E/OU COM AUSENCIAS E/OU INCORREGOES DAS INFORMACOES
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PREVISTAS NAS MESMAS:

9.1.1 Etiqueta confeccionada de tecido branco, fixada internamente centralizada no fundo
do estojo para muni¢éo, embutida no viés de acabamento da costura (ver figura 7), com os
caracteres tipograficos na cor preta, contendo, no minimo, as informagdes das Figuras 12 e
13.

m *&ﬁﬂm ceEvEgEmM T
. d Razéo Social
x rdo sbeizmBoDEAGUeET Nacionalidade da Indstria
CNPJ
Tamanho
T £336M &M LEMDOrE possle Iy
Q, EEnEE Composigéo
- Contrato Nr XX/XX-COLOG
a BmealE MaxTs 2 Lote
RSN T Semestre/Ano de Fabricagéio
— NSN/ID SIGELOG
ﬁ i Exército Brasileiro
Venda Proibida
Figura 12 — Etiqueta com instrugbes de lavagem Figura 13 — Etigueta de identificagio

9.1.2 As etiquetas devem cumprir as obrigacdes descritas no Regulamento Técnico
Mercosul sobre Etiquetagem de Produtos Téxteis, determinadas pela Portaria n° 118, do
INMETRO, de 11 de margo de 2021 - Regulamento Técnico Mercosul sobre etiquetagem
de Produtos Téxteis e ABNT NBR NM I1SO 3758.

9.1.3 A informagao do NSN (Nato Stock Number) / ID SIGELOG, na etiqueta, devera
obedecer a Tabela 12:

Tabela 12 — NSN / ID SIGELOG do Estojo para Munigéo Calibre 12.

Estojo para Munigio PONTUAGCAO NSN ID (SIGELOG
Calibre 12 u — 126074

10. AVALIAGAO DE CONFORMIDADE PARA RECEBIMENTO DO MATERIAL

10.1 Do quantitativo total da amostra, 01 (uma) unidade deveréa ser submetida a Ch Sup
para avaliagdo de conformidade por inspegéo visual, conforme boletim técnico especifico.

10.2 As demais unidades da amostra deverdo ser submetidas aos seguintes ensaios
laboratoriais previstos:

10.2.1Na especificagio do tecido camuflado em vigor determinado no instrumento
convocatorio, conforme detalhado no préprio documento;

10.2.2 Na Tabela 1 do presente documento,

10.2.3 Na Tabela 10 e 11 (ltem 8. Dimens&es) do presente documento. .

oy
o =~ )
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10.3 Critérios para a aprovacao do material:

10.3.1 Sera considerado adequado o material que:

a. Nao apresentar nenhuma nao conformidade, ou apresentar apenas né&o
conformidades classificadas como toleraveis ou melhorias, na avaliagéo por inspecéao visual
prevista no item 10.1;

b. Nao apresentar NENHUMA n&o conformidade nos resultados dos ensaios
laboratoriais previstos no item 10.2, salvo, ndo conformidades dimensionais da Tabela
de Medidas Néo Criticas, apenas quando apresentada declaragéo emitida por laboratério
acreditado pelo INMETRO, competente da area téxtil, declarando para os devidos fins que
a nao conformidade ndo compromete a harmonia e a vestibilidade da pega e néo interfere
no desempenho ou vida util do produto.

10.3.2CASO CONTRARIO AO PREVISTO NO ITEM 10.3.1, O MATERIAL SERA
CONSIDERADO NAO ADEQUADO.

11. DISPOSICOES FINAIS
11.1 Fabricacgéo

11.1.1Este documento estabelece as especificagbes e requisitos minimos para
aceitagdo do objeto. Qualquer desvio de especificagdo, sem prévia autorizagéo da
Chefia de Suprimento, podera acarretar a rejeicdo do material.

11.1.2 Responsabilidade pela Fabricagéo - O fabricante & o responsavel pela produgéo do
artigo, de acordo com as caracteristicas estabelecidas neste documento. A presenca do
fiscal militar ou agente técnico credenciado nas instalagdes de fabricagio n&o exime o
fabricante da responsabilidade pela producao do artigo.

11.1.3 Processos de Fabricagdo - Os processos de fabricagdo, embora sejam da escolha
do fabricante, condicionados pela natureza dos equipamentos disponiveis, devem
assegurar ao artigo a conformidade com os requisitos deste documento.

11.1.4 Garantia da Qualidade - O fabricante deve garantir a qualidade do artigo mediante o
controle de qualidade das matérias-primas e do produto acabado, em todo o processo de
fabricaggo, segundo um plano de controie sistematico o qual deve ser dado conhecimento
ao fiscal militar ou agente técnico credenciado.

11.2 Fiscalizagao

11.2.1 O Exército se reserva o direito de, sempre que julgar necessario, verificar por meio
do fiscal militar ou agente técnico credenciado, se as prescrigdes do presente documento
estdo sendo cumpridas pelo fabricante. Para tal, o fabricante deve garantir, ao fiscal militar
ou agente técnico credenciado, livie acesso as dependéncias pertinentes da fabrica, bem
como, apresentar toda a documentag&o relativa a aceitacdo da materia-prima utilizada na

fabricacéo do produto.

11.2.2 Por ocasido da inspegdo, o fabricante deve fornecer, ao fiscal militar ou agente
técnico credenciado, um documento onde conste que o produto foi fabricado e controlado

48 200tdo com as prescricdes deste boletim, @ que as matérias-primas utilizadas na sua
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fabricagdo e embalagem foram aceitas em obediéncia as normas especificas.

11.2.3 O fabricante deve colocar a disposigéo do fiscal militar ou agente técnico, na ocasiao

da inspegdo, os aparelhos de controle, os instrumentos e os auxiliares necessarios a
inspecéo.

11.3 EMBALAGEM

De acordo com as Normas Técnicas para Embalagem de Material de Intendéncia em
vigor.

12. RESPONSAVEIS TECNICOS

Brasilia, lde fevereiro de 2024. Brasilia, 3’_ de fevereiro de 2024.
)

MARCO POLO AGH ap QEM FABIANO ANDERSON A. DAS NEVES - Cap QEM
Adj da Div Tec/Ch Sup Adj da Div Tec/Ch Sup

13. ATO DE APROVACAO

Aprovo o Boletim Técnico n° 30.950-49 — 1° Ed — ESPECIFICAGAO TECNICA DO ESTOJO
PARA MUNIGAO CALIBRE 12

de 2024. Brasilia, B’_ de fevereiro de 2024,
N, ( DQ. 20
JOSE M. L.NMAﬂq'INS DE SA -\Cel QEM/FC RM1 Gen Bda RENATO CALDEIRA |

'\ Flevisor échjco Chefe de Suprimento




