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1. FINALIDADE

Este Boletim Técnico (BT) tem por finalidade estabelecer as condigbes minimas
exigiveis para a padronizagdo e recebimento do TECIDO DO TIPO CORDURA
CAMUFLADO (500 E 1000 DENIER).
2. OBJETIVOS

21  Especificar e padronizar o material adquirido pela Chefia de Suprimento (Ch Sup)
destinado a cadeia de suprimento;

2.2  Garantir os padrdes minimos de qualidade aceitavel para o material;

2.3 Estabelecer os requisitos técnicos minimos para aceitagio do material; e

2.4 Definir a metodologia para avaliagéo da conformidade do material.

3. LEGISLACAO

3.1 Na aplicagéo deste documento & necessario consultar a relagao de normas abaixo,
que serdo utilizadas na confecggo e avaliagdo do produto. Serdo aceitas normas

equivalentes ou versdes atualizadas desde que compativeis com as que se seguem.

3.1.1 AATCC TM 20A: Test Method for fiber analysis: Quantitative (Método de teste para
anélise: Quantitativa).

3.1.2 AATCC TM 20: Test Method for fiber analysis: Qualitative (Método de teste para
anélise de fibra: Qualitativa).

3.1.3 AATCC TM 22 - Test Method for Water Repellency: Spray Test (Método de Teste
para Repeléncia a Agua: Teste de Pulverizagéo)

3.1.4 AATCC TM 173 - CMC: Calculation Of Small Color Differences For Acceptability
(Calculo de Pequenas Diferengas em Cor para Aceitabilidade).

3.1.5 ABNT NBR ISO 105 B02 - Téxteis - Ensaios de solidez da cor - Parte B02: Solidez
da cor a luz artificial: Ensaio da lampada de desbotamento de arco de xendnio.

316 ABNT NBR ISO 105 C06 - Téxteis - Ensaios de Solidez a Cor. Solidez da cor a
Lavagem doméstica e Industrial.

317 ABNT NBR ISO 105 E04 - Téxteis - Ensaios de solidez da cor - Parte £04: Solidez
da cor 2o suor.

3.1.8 ABNT NBR ISO 105 X12 - Téxteis - Ensaios de solidez da cor - Parte X12: Solidez a

fricgdo.
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3.1.9 ABNT NBR 9925 — Tecido plano — Determinagao do esgar¢gamento em uma costura-
padrao.

3.1.10 ABNT NBR 10320: Materiais téxteis - Determinag&o das alteragSes dimensionais de
tecidos planos e malhas - Lavagem em maquina doméstica automatica - Método de ensaio

3.1.11 ABNT NBR 10588: Materiais Téxteis - Determinagdo do Numero de Fios de Tecidos
Planos.

3.1.12 ABNT NBR 10591: Materiais téxteis - Determina¢do da gramatura de superficies
téxteis.

3.1.13 ABNT 11912: Materiais téxteis — Determinagdo da resisténcia a tragéo e
alongamento de tecidos planos (tira) em dinamémetro tipo CRT.

3.1.14 ABNT NBR 12546: Materiais Téxteis - Ligamentos Fundamentais de Tecidos Planos
- Terminologia.

3.1.15 ABNT NBR 13216 — Materiais t&xteis — Determinagéo do titulo de fios em amostras
de comprimento reduzido.

3.1.16 ABNT NBR 15291: Filamentos téxteis - Determinac@o do nimero de filamentos em
fios ou tecidos multifilamentos.

3.1.17ASTM D 1059: Standard Test Method for Yam Number Based in Short-length
Speciments (Método de teste padro para nimero de fios com base em amostras de
comprimento curto).

3.1.18 ASTM D 2261 - Standard Test Method for Tearing Strength of Fabrics by the
Tongue (Single Rip) Procedure (Constant-Rate—of—-Extension Tensile Testing Machine).
(Método de Teste Padrdo para Resisténcia ao Rasgamenio de Tecidos pelo
Procedimento “Tongue” (Maquina de Teste de Tragdo com taxa constante de Extenséo).

3.1.19ASTM D 4966 - Standard Test Method for Abrasion Resistance of Textile Fabrics
(Martindale Abrasion Tester Method) (Méfodo de teste padréo para resisténcia a abraséo
de tecidos téxteis (método de teste de abraséo Martindale)

3.1.201S0 5084: Textiles — Determination of thickness of textiles and fextile products
(Téxteis — Determinagdo da espessura de téxteis e produtos téxteis).

3.1.211S0 12945-1 - Textiles - Determination of fabric propensity to surface fuzzing and
fo pilling - Part 1: Pilling box Method. (Téxteis — Determinagdo da propenséo do da
supeificie do Tecido & Esfiapar e ao “Pilling”).

3.1.22 1SO 13934-1- Textiles. Tensile properties of fabrics Determination of maximum force
and elongation at maximum force using the strip method (Téxieis. Propriedades de tragéo
dos tecidos, determinagéo da forca méxima e alongamento na forga maxima usando o

método da tira). ’W Q‘i)/\
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4, AMOSTRAGEM

A amostragem deve obedecer as condigbes previstas no instrumento convocatoério.

5, CARACTERISTICAS GERAIS

5.1 Tecido em tela de alta resisténcia, de compbsi¢cdo 100% poliamida, do tipo “Cordura
500" ou “Cordura 1000".

6. DESENHOS TECNICOS

6.1 Rapport (Padrao) do camuflado — Figura 01:

Figura 1 — Rapport do Padrao Camuflado escala 1:2

OBSERVAGCAO: A imagem das cores do Rapport &€ meramente ilustrativa, as mesmas
devem ser desenvolvidas de acordo com as coordenadas colorimétricas presentes no item
7.2.1 (Cores-Padrao).

7. CARACTERISTICAS ESPECIFICAS
71 Matéria Prima

7.1.1 Tecido camuflado do tipo CORDURA 500

Y
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Tabela 1 - Caracteristicas do tecido camuflado (cordura 500)
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Caracteristica Norma Especificacao Tolerancia
Cox AATCCTM 20 e L
Composicio AATCC TM 20A 100% poliamida e
Min. 218,0 g/m?
Gramatura ABNT NBR 10591 230 g/m?
g Max. 245,0 g/m?
Armacgéao ABNT NBR 12546 Tela —
Min. 0,400 mm
E 1
spessura ISO 5084 0,450 mm Méx. 0.500 mm
N° de fios por unidade Urdume: 20 fios / cm i
. ABNT NBR 10588 , t 2 fios /em
de comprimento Trama: 14 fios / cm
: 140 fil t
N° de filamentos ABNT NBR 15291 Urdume: 140 filamentos £ 10%
Trama: 140 filamentos
Titulo:
Titulo do fio A;r\?';'r hrilBDR11035 ; 16 Urdume: 56 Tex (500 den) + 10%
Trama: 56 Tex (500 den)

Coen s 1SO 13934-1 Longitudinal: 1800 N .

Resisténcia a tragdo Minima
¢ ABNT NBR 11912 Transversal: 1200 N
Resisténcia ao Rasgo Longitudinal: 100 N Minima
{Tongue) ASIM D2zgn Transversal: 90 N ’
o . ISO 129451
Tendéncia a formagéo (18.000 cicios) Padrdo: 4 Minima
de pilling
Resisténcia 2 abrasio Deve resistir a 50.000 ciclos, sem
£5t mpimento de fios ou criar furo, ini
(Martindale) ASTM D 4966 rompi Minima
Resisténcia ao Urdume: Trama:
esgarcamento na ABNT NBR 9925 Maximo
costura 2,5mm 2.5 mm
ABNT NBR Alteraciao: Transferéncia:
Solidez da cor a I1ISO 105 - .
lavagem C086 (Método: 4 4 Minima
B1M)
Alteragdo:

. s ABNT NBR IS0 -
Solidez da cor a luz 105 -BO2 (40 h) 4 Minima
{Escala de azul)

Umido: Seco:
Longitudinal: Longitudinal:

Solidez da cor a friccdo | ABNT NBR ISO 3.4 4 Minima
| 105 SATE Transversal: Transversal:
f 3-4 4

Acido Alcalino

i Solidez da cor ao suor ABNT NBR ISO Alteracao: 4-5 Alteracao: 4-5 Minima
! 105 - E04 Transferéncia: 3-4 | Transferéncia; 3-4

DO
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L. 80 .
Repeléncia a agua AATCC TM 22 (ISO 5) Minimo
Estabilidade Longitudinal: Transversal: | = -—-
dimensional ABNT NBR10320 2% £2% Maximo
7.1.2 Tecido camuflado do tipo CORDURA 1000

Tabela 2 — Caracteristicas do tecido camuflado (cordura 1000)
Caracteristica Norma Especificagao Tolerdncia
I AATCCTM 20 e o -
Composicao AATCC TM 20A 100% poliamida e
Min. 320,0 g/m?
NT 2
Gramatura ABNT NBR 10591 340 g/m Méx. 360,0 g/m?
Armacao ABNT NBR 12548 Tela _
Min. 0,550
Espessura ISO 5084 0,600 mm Méx. 0,650
N° de fios por unidade Urdume: 14 fios / cm )
de comprimento ABNT NBR 10585 Trama: 12 fios / cm t 2fios / cm
u : 280 fios /
N° de filamentos ABNT NBR 15291 rdume: 280 fios / om £ 10%
Trama: 280 fios / cm
ASTM D 1059 Titulo:
Titulo do fio ABNT NBER 13216 Urdume: 110 Tex (1000 den) + 10%
Trama: 110 Tex (1000 den)
Resisténcia a tragdo ISO 13934-1 g Minima
b ABNT NBR 11912 Trama; 1400 N
Resisténcia ao Rasgo Urdume: 300N .
(Tongue) ASTM D 2261 Trama: 200 N Minima
ondncla il X ISO 12945-1
endéncia a formacgao : <. o
de pilling (18.000 ciclos) Padrao: 4 Minima
e . Deve resistir a 50.000 ciclos, sem
m’::_zf;;':) a abrasdo ASTM D 4966 rompimento de fios ou criar furo. Minima
. N ABNT NBR ISO Alteragao: Transferéncia:
il 105 - COB (Método: Minima
avagem B1M) 4 4
Alteracao:
Solidez da cor a luz ABNT NBR ISO
105 -B0Z (40 h) Minima

(Escala de azul)

4
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Umido: Seco:
. Longitudinal: Longitudinal:
Solidez da cor a fricgdo ABNT NBR I1SO g|3 4 ! 9 4 Minima
105 -X12
Transversal: Transversal:
3-4 4
Acido Alcalino
Solidez da cor ao suor ABNT NBRISO | Atteragao: 4-5 Alteragso: 4-5 Minima
105%E04 Transferéncia: 4-5 | Transferéncia: 4-5
Repeléncia a agua AATCC TM 22 80 Minimo
(1SO 5)
5?,:,1‘:,'2;11‘: ABNT NBR10320 Urd::;e: T’a;‘/a’ Méxirmo
2% + 2%
7.2 Colorimetria

7.2.1 Cor Padrao do tecido camuflado

As cores padraoc camuflado: Verde-claro (cor do fundo), Marrom (cor da estampa) e
Verde-escuro (cor da estampa) serdo estabelecidas a partir das coordenadas das Tabelas
3, 4 e 5, quando verificadas com base nas normas AATCC EP 6 - “Evaluation Procedure
Instrumental Color Measurement” e AATCC TM 173 - “Calculation of Small Color
Differences for Acceptability”, respeitando-se o desvio de cor (AE) maximo definidos.

Tabela 3 — Cor padrdo Verde-claro (amostra fisica)

COR D65/10° A/M0° TL84/10° AE cuczimaximo
PADRAO L* a* b* L* a* b* L* a* b* | D65M0° | AM0° | TL84/10°
Verde-claro | 42,71 | -1,72 | 9,28 (43,23| 2,62 | 9,63 |42,56| -1,45 | 9,38 2.0 2.0 2.0
Tabela 4 — Cor padrio Verde-escuro (amostra fisica)

COF\:_ D65/10° AMo° TL84/10° AE cmczimaximo
PADRAO L* a* b* L* a* b* L* a* b* | D85M0° | A/M0° | TL84/10°
Verde- | oz g0 | 452 502 |2565|-2,94 | 431 |2569| 4,33 | 515 | 20 | 20| 20

escuro
Tabela 5 - Cor padrido Marrom {(amostra fisica)
COR D&5/10° AlQ° TL84/10° AE cmc2imaximo
PADRAO L* a* b* L* a* b* L* a” b* | Des/M0° | AM0° | TL84/10°
Marrom 2458 | 3,80 | 504 |25,36| 5,55 | 6,20 |24,92( 4,21 | 5,80 2.0 2.0 2.0

b
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8. DIMENSOES

Nao se aplica.
9. IDENTIFICAGAO
Nao se aplica.
10. AVALIACAO DE CONFORMIDADE PARA RECEBIMENTO DO MATERIAL

10.1 Para a avaliagdo de conformidade do tecido especificado no presente documento, a
amostra, a ser retirada do produto acabado objeto da contratagdo, devera ser submetida

aos seguintes ensaios laboratoriais previstos:

10.1.1 Na Tabela 1 ou 2 (Matéria Prima), a depender do tipo do tecido, do presente
documento; e

10.1.2 Nas Tabelas 3, 4 e 5 (Colorimetria) do presente documento.
10.2 Critérios para a aprovagido do material:

10.2.1 Conforme estabelecido no Boletim Técnico (ou documento equivalente) que
especifica o0 produto acabado, objeto da contratagéo.

11. DISPOSIGOES FINAIS

11.1 Fabricacao

11.1.1 Este documento estabelece as especificagbes e requisitos minimos para
aceitacio do objeto. Qualquer desvio de especificagdo, sem prévia autorizacédo da
Chefia de Suprimento, podera acarretar a rejeicao do material.

11.1.2 Responsabilidade pela Fabricagéo - O fabricante é o responsavel pela produgao do
artigo, de acordo com as caracteristicas estabelecidas nesie documento. A presenca do
fiscal militar ou agente técnico credenciado nas instalagdes de fabricagdo nao exime o
fabricante da responsabilidade pela producéo do artigo.

11.1.3 Processos de Fabricagdo - Os processos de fabricagdo, embora sejam da escolha
do fabricante, condicionados pela natureza dos equipamentos disponiveis, devem
assegurar ao artigo a conformidade com os requisitos deste documento.

11.1.4 Garantia da Qualidade - O fabricante deve garantir a qualidade do artigo mediante o
controle de qualidade das matérias-primas e do produto acabado, em todo o processo de
fabricacdo, segundo um plano de conirole sistematico o qual deve ser dado conhecimento
ao fiscal militar ou agente técnico credenciado.

11.2 Fiscalizagao

11.2.1 O Exército se reserva o direito de, sempre que julgar necessario, verificar por meio
do fiscal militar ou agente técnico credenciado, se as prescricdes do presente documento

estdo sendo cumpridas pelo fabricante. Para tal, o fabricante deve garantir, ao fiscal militer S;

“§<\
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ou agente técnico credenciado, livre acesso as dependéncias pertinentes da fabrica, bem
como, apresentar toda a documentacgao relativa a aceitagdo da matéria-prima utilizada na
fabricagéo do produto.

11.2.2 Por ocasido da inspegéo, o fabricante deve fornecer, ao fiscal militar ou agente
técnico credenciado, um documento onde conste que o produto foi fabricado e controlado
de acordo com as prescrigbes deste boletim, e que as matérias-primas utilizadas na sua
fabricagdo e embalagem foram aceitas em obediéncia as normas especificas.

11.2.3 O fabricante deve colocar a disposicao do fiscal militar ou agente técnico, na ocasi&o
da inspecdo, os aparelhos de controle, os instrumentos e os auxiliares necessarios a
inspecao.

12. RESPONSAVEIS TECNICOS

Brasilia, de fevereiro de 2024, Brasilia, _&_de fevereiro de 2024.
"/WM%W “TS— N U N~
MARCC PCLO AGRA S. SANTOS - Cap QEM FABIANO ANDERSON A. DAS NEVES - Cap QEM
Adj da Div Tec/ Ch Sup Adj da Div Tec / Ch Sup

13. ATO DE APROVAGAO

Aprovo o Boletim Técnico n® 30.950-51 — 1° Ed — ESPECIFICACAO TECNICA DO TECIDO
DO TIPO CORDURA CAMUFLADO (500 E 1000 DENIER)
\
Bra ilié, _Lde fevereiro de 2024, Brasilia, Lde fevereiro de 2024.
i i X~ = Qi\ ) . mt;&j :
JOSE M. L. MA m{s' D SIQ— Cel QEM/FC RM1 Gen Bda RENATO CALDEIRA IG
" § ew;; ELcnico Chefe de Suprimento




