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1 OBJETIVO

Esta especificagdo fixa as condigdes minimas exigiveis para a padronizag¢do e o recebimento do
facdo de mato com bainha.

2 NORMAS E DOCUMENTOS COMPLEMENTARES

Na aplicagdo desta especificagdo € necessario consultar a relagdo de normas abaixo, que serdo
utilizadas na confec¢do e inspecdo do facdo de mato com bainha. Serdo aceitas normas
equivalentes ou versdes atualizadas desde que compativeis com as normas relacionadas
abaixo.

ABNT NBR 5426 - Planos de amostragem e procedimentos na inspe¢do por atributos.
Especifica¢do Técnica: Nr 82 - D Abst — Embalagem de Material de Intendéncia.

ASTM A 751 - Standard Test Methods, Practices, and Terminology for Chemical Analysis of Steel
Products.

ASTM E 415 - Standard Test Method for Analysis of Carbon and Low-Alloy Steel by Spark
Atomic Emission Spectrometry.

ASTM E 350 - Standard Test Methods for Chemical Analysis of Carbon Steel, Low-Alloy Steel,
Silicon Electrical Steel, Ingot Iron, and Wrought Iron.

ASTM E 30 - Test Methods for Chemical Analysis of Steel, Cast Iron, Open-Hearth Iron, and
Wrought Iron (Withdrawn 1995).

ASTM E 572 - Standard Test Method for Analysis of Stainless and Alloy Steels by Wavelength
Dispersive X-Ray Fluorescence Spectrometry.

ASTM A 663 - Standard Specification for Steel Bars, Carbon, Merchant Quality, Mechanical
Properties.

ASTM E 1086 - Standard Test Method for Analysis of Austenitic Stainless Steel by Spark Atomic

Emission Spectrometry.
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Palavras-chave: facdo, bainha.

Propriedade do Exército Brasileiro



Especificagdo Técnica Nr 189/ 2019 -

3 CONDICOES GERAIS
3.1 Amostragem
A amostragem deve observar a Norma NBR 5426 nas condi¢des constantes da tabela 1.

Tabela 1- Plano de Amostragem para Ensaios Destrutivos (NQA 2,5%)

LOTE PLANO DE AMOSTRAGEM INSPECAO ESPECIAL
REGIME NIVEL

De fabricagéo Simples

Reduzido S-2

3.2 Inspegio visual e Metrolégica

Para os valores dimensionais lineares que ndo tiverem suas tolerancias pré-definidas na presente
especificagdo, admite-se as tolerancias constantes da tabela 2.

Tabela 2 - Tolerancias de medidas

INT%I;VALOS DE MEDIDAS gem mm) TOLERANCIAS P
0,1 0.4 + 0,05
0,5 1 +0,1
1,1 1,5 +0,2
1,6 2.5 +0,3
2,6 5 +0,5
5,1 g +1
7,1 23 +2
25,1 70 +3
70,1 150 +4

150,1 250 +5
250,1 1.000 +10
Acima de 1.000,1 + 20

3.3 Controle de Qualidade
3.3.1 Condigdes de fabricagdo

a) Responsabilidade pela Fabricagdo: O fabricante é o responsavel pela produgdo do artigo,
de acordo com as caracteristicas estabelecidas na presente especificagdo. A presenga do fiscal
militar ou agente técnico credenciado nas instalagdes de fabricagdo ndo exime o fabricante da
responsabilidade pela produgéo do artigo.

b) Processos de Fabricagdo: Os processos de fabricagdo, embora sejam da escolha do
fabricante, condicionados pela natureza dos equipamentos disponiveis, devem assegurar ao artigo a
conformidade com os requisitos desta especificagdo. S

0

¢) Garantia da qualidade: O fabricante deve garantir a qualidade do artigo mediante
controle de qualidade das matérias-primas e do produto acabado, em todo o processo de fabricag@o,

segundo um plano de controle sistematico o qual deve ser dado conhecimento ao fikcal militar o
agente técnico credenciado. ; ,
\
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3.3.2 Fiscalizagdo

a) O Exército se reserva o direito de, sempre que julgar necessario, verificar por meio do
fiscal militar ou agente técnico credenciado, se as prescrigdes da presente especificagdo sdo
cumpridas pelo fabricante. Para tal, o fabricante deve garantir, ao fiscal militar ou agente técnico
credenciado, livre acesso as dependéncias pertinentes da fébrica, bem como, apresentar toda a
documentagio relativa a aceita¢io da matéria-prima utilizada na fabricacio do produto.

b) Por ocasido da inspegdo, o fabricante deve fornecer, ao fiscal militar ou agente técnico
credenciado, um certificado onde conste que o produto foi fabricado e controlado de acordo com as
prescri¢des desta especificago, e que a matéria-prima utilizada na sua fabricagdo e embalagem foi
aceita em obediéncia as normas especificas.

¢) O fabricante deve colocar a disposigdo do fiscal militar ou agente técnico o seguinte: 0s
aparelhos de controle, os instrumentos e os auxiliares necessarios a inspegao.

3.4  Acondicionamento / Embalagem

Devem estar de acordo com as Normas Técnicas para Embalagem de Material de Intendéncia
em vigor.

4 CARACTERISTICAS GERAIS
4.1 Descrigio do facio de mato

4.1.1 Facdo confeccionado em aco inox, medindo 350,0 mm de lAmina e 145,0 mm de cabo, com
um peso total (Iamina e cabo) de 490 + 10% gramas. (ver fig 1).

4.1.2 A lamina de 350,0 mm de comprimento, com 3 mm de espessura, 44,0 mm de largura
proximo ao cabo e 50,0 mm na curva da ponta quando se torna ligeiramente mais larga.

4.1.3 Cabo confeccionado em madeira guajuvira, medindo 145,0 mm de comprimento, 20,0 mm de
espessura. Sdo fixadas a lamina com pinos macigos de latdo de 5,0 mm de dianteiro, com um furo
na extremidade para ancoragem do cordel. (ver fig 1).

4.2 Descric¢io da bainha

4.2.1 Bainha confeccionada em couro natural hidrofugado, sem brilho, na cor preta, com 3,0 mm de
espessura. A bainha de formato peculiar, costurada com linha 100% poliéster, refor¢ada com dois
arrebites de latdo nas laterais, com passante para o cinto também em couro, possuindo velcro de
duplo fechamento, que permite a0 combatente remover ou vestir a bainha sem que o cinto seja
retirado, tendo aplicado em sua ponta um ilhés de latio para passagem de um cordel de 3,0 mm de
espessura e 700,0 mm de comprimento (ver figl, 2 e 3).

4.2.2 O velcro de duplo fechamento ¢ constituido de duas partes de couro de 3,0 mm de espessura
que se abre para envolver-se no cinto, sendo conectado por meio de velcro de duplo fechamento
(ver fig 3).

4.2.3 A parte superior é constituida de uma tira de couro de 185,0 mm de comprimento e 45,0 mm
de largura, sendo uma de suas extremidades costurada na parte superior da bainha, por uma costura
reforgada em todos os lados, formando-se um retangulo. A outra extremidade possui um velcro
fémea de 105,0 mm de comprimento e 45,0 mm de largura, envolvendo ambas as faces da tira,
assim, em cada face da extremidade inferior da tira havera u; velero de 50,0 mm de comprimento.

i g
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4.2.4 A parte inferior ¢ constituida de uma tira de couro de 110,0 mm de comprimento € 45,0 mm
de largura, sendo uma de suas extremidades costurada na parte inferior da bainha, distante 50,0 mm
entre as tiras de couro (ver fig 3). A fixag@o da tira na bainha sera por meio de costura reforgada até
cerca de metade de seu comprimento em todos os lados. Com a tira fixa na bainha, na face superior,
haver o velcro macho de 110,0 mm de comprimento e 45,0 mm largura em toda a extensdo. Desta

forma haverd um duplo fechamento entre as tiras utilizadas como passante para o cinto.

4.2.5 O passante para fixagdo do cabo do facdo ao cinto devera possuir suporte dobrado em forma
de alga, costurado com linha 100% poliéster de alta resisténcia. Possui uma tira de couro, com 0
macho e a fémea, medindo 150,0 mm de comprimento, 40,0 mm de largura e 2,0 mm de espessura,
para fixago do cabo do facdo (Fig 2 e 3).

5 CARACTERISTICAS ESPECIFICAS

Tabela 3 — Caracteristicas do material

Caracteristica Norma Especificacido Tolerancia
ASTM A 751 ou

Composicho ASTM E 415 ou

Quimica &k ASTM E 350 ou - -

e & ASTM E 30 ou Ago inoxidavel AISI 420. | -

faciio. ASTM E 572 ou
ASTM A 663 ou
ASTM E 1086

Pesagem Lamina + cabo: 490 g + 10%

6 DIMENSOES

Tabela 4 — Caracteristicas dimensionais

Caracteristica Norma Especificacio Toleriancia

comprimento Conferéncia de Medidas 350,0 mm Tabela 2
espessura Conferéncia de Medidas 3,0 mm Tabela 2

Lamina: P
rghed proxiss Conferéncia de Medidas 44,0 mm Tabela 2

ao cabo
largura na curva Conferéncia de Medidas 50,0 mm Tabela 2
Cabo de | comprimento Conferéncia de Medidas 145,0 mm Tabela 2
madeira espessura Conferéncia de Medidas 20,0 mm Tabela 2
Cou.ro ga espessura Conferéncia de Medidas 3.0 mm Tabela 2
bainha

Cordel espessura Conferéncia de Medidas 3,0 mm Tabela 2
comprimento Conferéncia de Medidas 700,0 mm Tabela 2

Y 4
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7 DESENHO TECNICO
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Figura 1 — Vista do facdo de mato com bainha
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Vista do verso

Vista de frente

Figura 2 — Vista da bainha do facdo de mato
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Figura 3 — Vista do passante para o cinto da bainha
8 IDENTIFICACAO
8.1 Etiqueta

Cada facdio de mato com bainha devera possuir etiqueta de identificagdo na embalagem
individual, conforme figura a seguir:

Razéo Social:
CNPJ:

Facao de Aco Inoxidavel
Contrato Nr XX/20XX - OM
Semestre/Ano de Fabricagao:

NEE: /
Exército Brasileiro
Venda Proibida

Figura 4 — Informacgdes da etiqueta
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8.2 Numero de Estoque do Exército - NEE

O NEE do facdo de mato com bainha é 0 5110 BR 1539207

9 RESPONSAVEIS TECNICOS

Brasilia, gz de maio de 2019.

Wy ) gm:(us
THALES MAURICIO SAMPAIO - Cap QEM

Adj da SCCE/D Abst

Brasilia, (> de maio de 2019.

MARCO POLO AGRA S DOS SANTOS - Cap QEM

ot et

Adj da SCCE/D Abst

10 ATO DE APROVACAO

Aprovo as atualizagdes da Especificagdo Nr 189/2019 - D Abst, Facdo de mato com bainha.

Especificacdo Técnica Nr 189/2019 — D Abst, Facdo
de mato com bainha.

ATO DE APROVACAO

Brasilia, G_ de maio de 2019.

ARTINS DE SA — TC
da SCCE

Gen

Brasilia, 6_ de mai 2019.

FLAVIO MAYON FERRLZRA NEIVA
Diretor de Abastecimento




