MINISTERIO DA DEFESA

EXERCITO BRASILEIRO
COMANDO LOGISTICO
DIRETORIA DE ABASTECIMENTO
DIRETORIA DE ABASTECIMENTO EMISSAO: & de outubro de 2020.
- . ESPECIFICACAO TECNICA
COLETE PARA MUNICAO QUIMICA Nr 109/2030 — D Abst.

1 OBJETIVO

Esta especificacdo fixa as condigdes minimas exigiveis para a padronizagdo e recebimento do
colete para muni¢do quimica do Exército Brasileiro.

2 NORMAS E/OU DOCUMENTOS APLICAVEIS

Na aplicag@o desta especificag@o € necessario consultar a relagdo de normas abaixo, que serdo
utilizadas na confec¢do e inspe¢do do colete para muni¢do quimica. Serdo aceitas normas
equivalentes ou versdes atualizadas desde que compativeis com as seguir relacionadas.

AATCC 20 - Fibers in Textiles: Identification.
AATCC 20A - Analysis of Textiles: Quantitative.
AATCC EP 6 - Evaluation Procedure 6- Instrumental Color Measurement.

ASTM 4966 - Standard Test Method for Abrasion Resistance of Textile Fabrics (Martindale Abrasion
Tester Method).

ASTM A 663 - Standard specification for stell bars, carbono, Merchant quality, mechanical properties.

ASTM A 751 - Standard test methods, practices, and terminology for chemical analysis of steel
products.

ASTM D 3677 - 10el - Analise de Materiais por Espectroscopia de Infravermelho.
ASTM D 3850 - Analise composicional por TGA.

ASTM D 5035 - Método de Teste Padrdo para Forga de Ruptura e Alongamento de Tecidos Téxteis
(Método Tira).

ASTM D 6370 - Andlise Composicional de Elastémeros por TGA.

ASTM E 30 - Test methods for chemical analysis of steel, cast iron, open-hearth iron, and wrought
iron.

ASTM E 350 - Standard test methods for chemical analysis of carbon steel, low-alloy steel, silicone
electrical steel, ingot iron and wrought iron.

ASTM E 415 - Standard test methods for analysis of carbon and low-alloy steel by Spark atomic
emission spectrometry.

Palavras-chave: Colete; muni¢do; quimica; equipamento.

Propriedade do Exército Brasileiro
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ASTM E 572 - Standard test method for analysis of stainless and alloy steels by wavelength dispersive
X-Ray fluorescence spectrometry.

ESPECIFICACAO TECNICA Nr 82 - D Abst - Embalagem de Material de Intendéncia.
ISO 105-B02 - Téxteis - Ensaios de solidez da cor - Parte B02: Solidez da cor a luz artificial.
NBR 5426 - Planos de Amostragem e Procedimentos na Inspegdo por Atributos.

NBR 10588 - Materiais Téxteis - Determinagio do Nuimero de Fios de Tecidos Planos.

NBR 10591 - Materiais Téxteis - Determina¢do da Gramatura de Tecidos.

NBR 12996 - Materiais téxteis - Determinagdo dos ligamentos fundamentais de tecidos planos.

NBR 13216 - Materiais téxteis - Determinagdo do titulo de fios em amostras de comprimento
reduzido.

NBR 13371 - Materiais téxteis - Determinagio da espessura.

NBR 16137 - Ensaios néo destrutivos — teste por pontos — identifica¢do de materiais — infravermelho,
emissdo oOtica ou similar.

3 CONDICOES GERAIS

31 AMOSTRAGEM

A amostragem deve observar a Norma NBR 5426 nas condigdes constantes da tabela 1.

Tabela 1 - Plano de Amostragem para Ensaios Destrutives (NQA 2,5%)

LOTE PLANO DE AMOSTRAGEM INSPECAO ESPECIAL
De fabirioacs Simpl REGIME NIVEL
e fabricacdo imples Normal 9.

3.2  Inspecio visual e Metrologica

Para os valores dimensionais lineares que ndo tiverem suas tolerancias pré-definidas na
presente especificagdo, admite-se as tolerdncias constantes da tabela 2.

Tabela 2 - Tolerdancias de medidas

INTERVALOS DE MEDIDAS (em mm) TOLERANCIAS
DE A
0,1 0,4 +0,05
0,5 1 +0,1
1,1 1,5 +0,2
1,6 2,5 +0.,3
2,6 5 +0,5
5,1 7 +1
7.1 25 +2
25,1 70 +3
70,1 150 +4
150,1 250 +5
250,1 1000 + 10 )
Acima de 1000,1 B + 20 /
33 Controle de qualidade / )

3.3.1 Condigdes de fabricagdo
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a) Responsabilidade pela Fabricagio - O fabricante é o responsavel pela produgdo do artigo, de
acordo com as caracteristicas estabelecidas na presente Especificagdo. A presenga do fiscal militar ou
agente técnico credenciado nas instalagdes de fabricagdo ndo exime o fabricante da responsabilidade
pela produgdo do artigo.

b) Processos de Fabricagdo - Os processos de fabricagdo, embora sejam da escolha do
fabricante, condicionados pela natureza dos equipamentos disponiveis, devem assegurar ao artigo a
conformidade com os requisitos desta Especificagdo.

¢) Garantia da qualidade - O fabricante deve garantir a qualidade do artigo mediante o controle
de qualidade das matérias-primas e do produto acabado, em todo o processo de fabricagio, segundo
um plano de controle sistematico o qual deve ser dado conhecimento ao fiscal militar ou agente técnico
credenciado.

3.3.2 Fiscalizagio

a) O Exército se reserva o direito de, sempre que julgar necessario, verificar por meio do fiscal
militar ou agente técnico credenciado, se as prescrigdes da presente Especificagdo estdo sendo
cumpridas pelo fabricante. Para tal, o fabricante deve garantir, ao fiscal militar ou agente técnico
credenciado, livre acesso as dependéncias pertinentes da fabrica, bem como, apresentar toda a
documentagdo relativa a aceitagio da matéria-prima utilizada na fabricagfo do produto.

b) Por ocasido da inspegdo, o fabricante deve fornecer, ao fiscal militar ou agente técnico
credenciado, um certificado onde conste que o produto foi fabricado e controlado de acordo com as
prescrigdes desta Especificagdo, e que a matéria-prima utilizada na sua fabricagdo e embalagem foi
aceita em obediéncia as normas especificas.

¢) O fabricante deve colocar a disposi¢do do fiscal militar ou agente técnico o seguinte: os
aparelhos de controle, os instrumentos e os auxiliares necessarios a inspegdo.

3.4  Acondicionamento/ Embalagem

Devem estar de acordo com as Normas Técnicas para Embalagem de Material de Intendéncia
em vigor.

4 CARACTERISTICAS GERAIS

4.1 Descrigdo do colete para munigio quimica

O Colete para Munigio compde-se de: parte frontal, bolsos e parte traseira (Fig 1).
4.1.1 Parte Frontal

4.1.1.1 A parte frontal (Fig 2), em conjunto com a parte traseira, forma o corpo do colete, sendo
confeccionada de poliamida, na cor verde oliva.

4.1.1.2 Nela sdo fixados os bolsos do tipo 1 (n° 1 da Fig 2 e Fig 4), os bolsos do tipo 2 (n° 2 da Fig 2
e Fig 5), os bolsos do tipo 3 (n° 3 da Fig 2 e Fig 6), as fémeas das fivelas de abertura rapida dos
tirantes de ajuste na altura do colete (n° 4 da Fig 2), as fémeas dos fechos de contato (n° 5 da Fig 2),
as fémeas das fivelas de abertura rapida dos tirantes de ajuste na largura do colete (n° 6 da Fig 2).

4.1.1.3 Possui um fecho ecler em sua parte mediana que possibilita a abertura do colete (n° 7 da Fig
2).

4.1.1.4 E debruada em toda a sua borda com cadar¢o de poliamida de 20 mm de largura e 0,6 mm de
espessura, na cor verde oliva.
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4.1.2 Bolso Tipo 1
4.1.2.1 Em ntimero de 2 (dois), confeccionados de poliamida, na cor verde-oliva (Fig 4).
4.1.2.2 E fixado a parte frontal do colete de acordo com a disposigdo mostrada na Fig 2.

4.1.2.3 E debruado em toda a sua borda com cadargo de poliamida de 20 mm de largura e 0,6 mm de
espessura, na cor verde oliva.

4.1.2.4 Possui um sistema de fechamento realizado por botdo de pressdo metélico, sendo 1 (um)
macho fixado na tampa e 2 (duas) fémeas fixadas em uma correia da parte frontal do bolso, conforme
detalhe do corte AA' da Fig 4. Assim sendo, as fémeas do botdo de pressdo ndo devem vazar o tecido
que forma o bolso, mas somente a correia na qual € fixada.

4.1.2.5 A tampa do bolso possui um tirante de 80 mm de comprimento, dos quais 50 mm deverdo
ultrapassar a borda da tampa e 30 servirdo de refor¢o para a fixagdo do macho do botdo de presséo,
sendo terminado, em ambas as pontas, por dobra, conforme detalhe BB' da Fig 4.

4.1.2.6 Cada bolso tem um ilhés, aplicado na parede inferior, com fun¢&o de dreno.

4.1.3 Bolso Tipo 2

4.1.3.1 Em nimero de 2 (dois), confeccionados de poliamida, na cor verde oliva (Fig 5).
4.1.3.2 E fixado a parte frontal do colete de acordo com a disposi¢do mostrada na (Fig 2).

4.1.3.3 E debruado em toda a sua borda com cadargo de poliamida de 20 mm de largura ¢ 0,6 mm de
espessura, na cor verde-oliva..

4.1.3.4 Possui um sistema de fechamento realizado por botio de pressdo metalico, sendo 1 (um)
macho fixado na tampa e 1 (uma) fémea fixada em uma correia da parte frontal do bolso, conforme
detalhe do corte AA' da Fig 5. Assim sendo, a fémea do botdo de pressdo ndo deve vazar o tecido que
forma o bolso, mas somente a correia na qual ¢ fixada.

4.1.3.5 A tampa do bolso possui um tirante de 80 mm de comprimento, dos quais 50 mm deverdo
ultrapassar a borda da tampa e 30 servirdo de reforgo para a fixagdo do macho do botdo de pressao,
sendo terminado, em ambas as pontas, por dobra, conforme detalhe BB' da Fig 5.

4.1.3.6 Cada bolso tem um ilhos, aplicado na parede inferior, com fungéo de dreno.

4.1.4 Bolso Tipo 3

4.1.3.1 Em namero de 4 (quatro), confeccionados de poliamida, na cor verde oliva (Fig 6).
4.1.4.2 E fixado a parte frontal do colete de acordo com a disposigdo mostrada na Fig 2.

4.1.4.3 £ debruado em toda a sua borda com cadargo de poliamida de 20 mm de largura ¢ 0,6 mm de
espessura, na cor verde-oliva.

4.1.4.4 Possui um sistema de fechamento realizado por botdo de pressdo metélico, sendo 1 (um)
macho fixado na tampa e 2 (duas) fémeas fixadas em uma correia da parte frontal do bolso, conforme
detalhe do corte AA' da Fig 6. Assim sendo, a fémea do botdo de pressdo ndo deve vazar o tecido que
forma o bolso, mas somente a correia na qual ¢ fixada.

4.1.4.5 A tampa do bolso possui um tirante de 80 mm de comprimento, dos quais 50 mm deverdo
ultrapassar a borda da tampa e 30 servirdo de refor¢o para a fixagdo do macho do botdo de pressdo,
sendo terminado, em ambas as pontas, por dobra, conforme detalhe BB' da Fig 6.

4.1.4.6 Cada bolso tem um ilhos, aplicado na parede inferior, com fungao de dreno.
4.1.5 Parte Traseira })QW
4.1.5.1 Confeccionada de poliamida, na cor verde oliva (Fig 3). ‘-B(%\
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4.1.5.2 Nela sdo fixados os machos das fivelas de abertura rdpida dos tirantes de ajuste da largura do
colete (n® 8 da Fig 3), os machos das fivelas de abertura répida dos tirantes de ajuste de altura do
colete (n° 9 da Fig 3) e os machos dos fechos de contato (n® 10 da Fig 3).

4.1.5.3 E debruada em toda a sua borda com cadarco de poliamida de 20 mm de largura e 0,6 mm de
espessura, na cor verde oliva.

4.1.5.4 Possui 2 (dois) tirantes de fixagdo ao Cinto tipo NA, dispostos conforme figuras 3 e 8.

5 DESENHO TECNICO

Fig1 - Vista, em perspectiva, do Colete para Municio.
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Fig2 - Parte frontal do colete, com disposi¢io dos bolsos (medidas em mm)
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Fig 3 - Parte traseira do colete (medidas em mm)
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Fig 4 - Bolso do tipo 1 (medidas em mm)
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Fig 5 - Bolso do tipo 2 (medidas em mm)
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Fig 6 - Bolso do tipo 3 (medidas em mm)
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Fig 7 - Vista da fivela de abertura ripida (medidas em mm)
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Fig 8 - Detalhe de confecgdo do tirante de fixagio ao cinto tipo NA(medidas em mm)

6 CARACTERISTICAS ESPECIFICAS

6.1  Matéria- prima
Tabela 3 — Caracteristicas do tecido de poliamida Tipo “CORDURA?” 500 Denier
Caracteristica Norma Especifica¢io Tolerincia
iz AATCC20e o e
Composicio AATCC 20A 100% poliamida -
Ligamento NBR 12996 Tela 1x1 —
Gramatura NBR 10591 218 g/m? minimo
Densidade NBR 10588 SENNGR: - <Rl S e +2 fios/em
Trama — 14 fios/cm
Titulo NBR 13216 530/140 dtex minimo
Resisténcia Urdume - 30 Kgf/cm v s
a ruptura ASIMD 5033 Trama - 22 Kgf/cm e
Resisténcia 1.600 ciclos e
a abrasio ! ASTM 4366 (aparelho Martindale com lixa n° 400) ALY
Solidez da cor a luz ISO 105-B02 Alteracio: 4 minimo
Cor AATCCEP 6 | Verde oliva, de acordo com item 6.2.1] AE<5.0
Observagdes:
(1) - Caso néo seja possivel retirar o corpo de prova do produto acabado para a realiza¢o do ensaio
de conformidade, o relatério do mesmo devera ser substituido por uma declaragdo do laboratorio
responsavel certificando sobre o fato; e
(2) - Aplicagao: Parte frontal, parte traseira e bolsos.

6.2 Cores Padroes

6.2.1 Cor Padrio do tecido de poliamida Tipo “CORDURA?” 500 Denier

A cor padrdo verde oliva serd estabelecida a partir das coordenadas das Tabelas 4 e 5 quando
verificada de acordo com a norma AATCC EP 6- “Evaluation Procedure 6- Instrume Color

Measurement”. ) /}/\ (ﬂif\ j@
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Tabela 4 - Cor padrio verde oliva do tecido de poliamida Tipo “CORDURA” 500 Denier

COR_ D65/10° AE CMC 2:1 maximo
PADRAO L* a* b* D65/10°
Verde oliva 26,262 -2,473 8,512 5,0

Tabela 5 - Cor padrio verde oliva — Valores de Reflectancia

Comprimento de Unda Reflectiancia R (%) SCI
(nm)
360 4,03
380 2,93
400 2,97
420 3,18
440 3,12
460 3,26
480 3,71
500 4,36
520 5,19
540 5,36
560 5,04
580 4,64
600 4,52
620 4,80
640 5,02
660 6,85
680 12,23
700 24,78
720 41,49
740 52,59
7 AVIAMENTOS
Tabela 6 — Correia de 25 mm de largura
Caracteristica Norma Especificacio Toleridncia
Composi¢ao ﬁ$gg %g}i 100% poliamida |
Estrutura NBR 12996 Telaem V —
Titulo do Fio NBR 13216 940 dtex + 10%
Espessura NBR 13371 1 mm Minimo
Largura Inspegdo visual 25 mm Tabela 2
Verde oliva (a correia devera
Cor Inspegdo visual Apresentar % , Bosae e
. cor/tonalidade do tecido de
poliamida tipo “CORDURA”)
Tabela 7 — Correia de 20 mm de largura
Caracteristica Norma Especificacdo Tolerancia
Composicao ﬁ%gg %gz 100% poliamida |
Estrutura NBR 12996 Tela em V/ gy ===
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Titulo do Fio

NBR 13216

240 dtex +10%

Espessura

NBR 13371

0,6 mm Minimo

Largura

Inspecéo visual

20 mm Tabela 2

Cor

Inspecdo visual

Verde oliva (a correia devera
apresentar a mesma cor/tonalidade
do tecido de poliamida tipo
“CORDURA™)

Tabela 8 — Ilhés

Caracteristica

Norma

Especificaciio Tolerincia

Composigio

ASTM E 415 ou
ASTM E 350 ou
ASTM E 572 ou
ASTM A 663 ou

ASTM A 751 ou

Acgo inoxidavel ou Latdo

ASTME 30

Dimensdes

Inspe¢do Visual

Diametro externo: 10 mm
Didmetro interno: 5 mm
Altura do aplicador: 6 mm

Tabela 2

Acabamento

Inspegdo visual

Oxidado preto

Aplicac¢io

No fundo dos bolsos.

Tabela 9 — Fivela de abertura ripida

Caracteristica Norma

Especificagio

Tolerancia

NBR 16137 ou
ASTM D 3677 ou
ASTM D 6370 ou

ASTM D 3850

Composi¢ao

100% Poliacetal ou Poliamida

Conferéncia de
medidas
(Ver Fig 7)

Medidas

Largura do passador: 25 mm
Largura total da fivela: 32 mm
Espessura total da fivela: 12 mm
Comprimento total da fivela: 66 mm

Cor Inspecdo visual

Preta

Tabela 10 — Caracteristicas do fecho de contato (Velcros)

Caracteristica Norma

Especificacio

Tipo

Inspecéo visual

Gancho (macho) e pélo (fémea)

Largura

Inspecao visual

25 mm

Cor

Inspeg¢do visual

Verde oliva

Aplicagio

Partes frontal e traseira do colete (regido do
ombro) e tirantes de fixa¢do ao cinto tipo NA.

Tabela 11 — Fecho Eclér

Caracteristicas

Especifica¢io

Tipo

Plastico Injetado

Cremalheira

Poliacetal

Cursor

Metalico

Terminais Superiores e Inferiores

Poliacetal

Dimensoes

Largura da cremalheira: 10 a 11 mm

_é/

Cor

f‘\ Verde oliva i

\\

0
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Nota: O ziper deve estar completo, limpo e isento de qualquer defeito que comprometa a sua
funcionalidade.

Tabela 12 — Botao de pressao

Caracteristica Norma Especificacio Tolerancia
ASTM A 751 ou
ASTME 415 ou
. ASTM E 350 ou i x
Composi¢io ASTM E 30 ou Liga de Cobre - Latio |
ASTM E 572 ou
ASTM A 663
Medidas Contere.nma de Super.lor: 15 mm Tabela 2
medidas Inferior: 13 mm
Acabamento | Inspecéo Visual Oxidadopreto | = =----
Avlicicdo L Nos fechos dos bolsos e nos tirantes de fixacdo
plicag ao cinto NA.
Tabela 13 — Linha de costura
Caracteristica Norma Especificacio Tolerdncia
C i AATCC20e 100% poliamida ou poliéster, .
URHpaan AATCC 20A filamentos continuos
Titulo NBR 13216 750/3 dtex + 10% dtex
Cor Inspe¢do Visual Verde oliva -—--

8 IDENTIFICACAO

8.1 Etiqueta em tecido branco, com, no minimo, as informagdes da Figura 9. NAO SERA
ACEITO O MATERIAL SEM A ETIQUETA DE IDENTIFICACAO OU COM AUSENCIAS
OU INCORRECOES DAS INFORMACOES PREVISTAS NA MESMA.

Razio Social
CNPJ
Nacionalidade da Industria
Item
Composicio
Contrato Nr/ Ano
Lote
Semestre/Ano de Fabricacio
NSN
Exército Brasileiro
Venda Proibida
Figura 9 — Etiqueta de identificacdo

8.2 A etiqueta do produto deve estar afixada na parte interna do colete e informar as prescrigdes de
natureza técnica e fiscal previstas na legislagéo em vigor.

8.3  Nato Stock Number (NSN)

A informagdo do NSN na etiqueta devera ser 8415 19 0069141

v sk
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9 RESPONSAVEIS TECNICOS

Brasilia, =} de outubro de 2020. Brasilia, & de outubro de 2020.

@o ?anfw = :
THALES MAURICIO SAMPAIO — Cap MARCO POLO AGRA STAMATO DOS SANTOS - Cap
Adj da SCCE / DAbst Adj da SCCE / DAbst

10  ATO DE APROVACAO

Aprovo as atualizagdes da Especificagdo Técnica Nr 199/2020- D Abst — Colete para muni¢do

quimica.
ATO DE APROVACAO
Especificagdo Técnica Nr 199/2020- D Abst — Colete para munic¢io quimica.
™~
" Brasﬂla q’ de outubro de 2020. Brasilia, 2 de outubro de 2020.
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