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OBJETIVO

Esta proposta tem por objetivos padronizar, especificar a matéria-prima e fixar as

condicdes exigiveis que devem satisfazer a confec¢éo do Bluséo Verde-oliva em Sarja.

2. NORMAS COMPLEMENTARES

A relacdo de normas abaixo sera utilizada na confecgéo e inspecao do Bluséo Verde-

oliva em Sarja.

a. Normas DMI
1) Normas de Procedimento

a) DMI-001 Pc - Condicionamento de Materiais Téxteis para Ensaios.

b) DMI-002-Pc- Amostragem de Materiais Téxteis Confeccionados.

c) DMI-003 Pc - Indicacdo da Armacao de Tecidos Planos.

d) DMI-004 Pc - Designacéo de Fios Téxteis.

e) DMI-005 Pc - Designacdo da Direcdo de Torcdo em Fios e Produtos

Correlatos.

f) DMI-006 Pc - Emprego do Sistema Tex para Expressar Titulos Téxteis.
g) DMI-007 Pc - Preparacao, Marcacédo e Mensuracdo de Corpos de Prova

para a Determinagéo das Variacbes Dimensionais de Tecidos.

h) DMI-008 Pc - Identificacdo do Sentido de Urdume e de Trama em Tecidos

Planos.

i) DMI-009 Pc - Avaliacdo da Transferéncia de Cor - Emprego da Escala de

Cinzas.

j)) DMI-010 Pc - Avaliacdo da Alteragcdo de Cor - Emprego da Escala de

Cinzas.

k) DMI-012 Pc - Identificacdo de Metamerismo em Materiais Téxteis Tintos.
2) Normas de Método de Ensaio

a) DMI-001 Me - Materiais Téxteis - Andlise Qualitativa.

b) DMI-002 Me - Materiais Téxteis - Analise Quantitativa.
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c) DMI-003 Me - Tecidos Planos - Determinacdo do Numero de Fios por
Unidade de Comprimento.

d) DMI-004 Me - Fios e Filamentos Téxteis - Determinacao do Titulo a Curto
Termo.

e) 0 DMI-005 Me - Tecidos Planos - Determinacdo da Gramatura.
f) DMI-006 Me - Tecidos - Determinacdo da Espessura.

g) DMI-007 Me - Tecidos Planos - Determinacdo da Resisténcia a Tracéo e
ao Alongamento.

h) DMI-008 Me - Tecidos - Determinagéo das Variagdes Dimensionais.

i) DMI-009 Me - Materiais Téxteis - Determinacéo da Solidez da Cor a Luz.

j)) DMI-010 Me - Materiais Téxteis - Determinacdo da Solidez da Cor a
Friccao.

k) DMI-011 Me - Materiais Téxteis - Determinacdo da Solidez da Cor a
Lavagem.

) DMI-012 Me - Materiais Téxteis - Determinacdo da Solidez da Cor ao
Calor: Ferro Quente.

m) DMI-013 Me - Materiais Téxteis - Determinacdo da Solidez da Cor ao
Suor.

n) DMI-016 Me - Tecidos Planos - Determinacao da Resisténcia ao Rasgo.

o) DMI-018 Me - Fios e Filamentos Téxteis - Determinacdo da Torcdo pelo
Método de Contagem Direta.

p) DMI-019 Me - Fios e Filamentos Téxteis - Determinacéo da Torcao pelo
Método da Distor¢cao-Retorcao.

g) DMI-026 Me - “Pilling” de Tecidos.
r) DMI-027 Me - Diferenca de Cor.

b. Norma Técnica do Exército Brasileiro

NEB/T M-245 - Materiais Téxteis Tintos - Verificagcdo de Metamerismo.

c. Normas Brasileiras

1) NBR 5426 - Planos de Amostragem e Procedimentos na Inspecdo por
Atributos.

2) NBR 8427 - Emprego do Sistema Tex para Expressar Titulos Téxteis.

3) NBR 8428 - Acondicionamento de Materiais Téxteis para Ensaio.

4) NBR 8431 - Materiais Téxteis - Determinagéao da Solidez da Cor ao Suor.
5) NBR 8432 - Materiais Téxteis - Determinacéo da Solidez da Cor a Friccao.
6) NBR 10186 - Materiais Téxteis - Determinacéo da Solidez da Cor ao Cloro.

7) NBR 10187 - Regras Gerais para Efetuar Ensaios de Solidez da Cor em
Materiais Téxteis.
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8) NBR 10188 - Materiais Téxteis - Determinacdo da Solidez da Cor a A¢édo do
Ferro de Passar a Quente.

9) NBR 10320 - Materiais Téxteis - Determinacdo das Alteragdes Dimensionais
de Tecidos Planos e Malhas - Lavagem em Maquina Doméstica Automatica.

10) NBR 10588 - Materiais Téxteis - Determinacdo de Numeros de Fios por
Unidade de Comprimento.

11) NBR 10589 - Materiais Téxteis - Determinacao da Largura de Tecidos.
12) NBR 10591 - Materiais Téxteis - Determinacdo da Gramatura de Tecidos.
13) NBR 10597 - Materiais Téxteis - Determinacao da Solidez da Cor a Lavagem.

14) NBR 11912 — Materiais Téxteis - Determinacdo da Resisténcia a Tracdo e ao
Alongamento de Tecidos Planos.

15) NBR 12251 - Materiais Téxteis - Designacgao de Fios Téxteis.

16) NBR 12546 - Materiais Téxteis - Ligamentos Fundamentais de Tecidos Planos
- Terminologia.

17) NBR 12996 - Materiais Téxteis - Indicacdo da Armacéao de Tecidos Planos.

18) NBR 13216 - Materiais Téxteis - Determinagdo do Titulo do Fio a Curto
Termo.

19) NBR 13538 - Materiais Téxteis - Andlise Qualitativa.

d. Outras Normas

1) AATCC 6 - "Colorfastness to Acids and Alkalis".

2) AATCC 8 - “Colorfastness to Croking: Crokmeter Method”.
3) AATCC 15 - “Colorfastness to Perspiration”.

4) AATCC 16 - “Colorfastness to Light: General Method”.

5) AATCC 16E - “Colorfastness to Light: Xenon-Arc Lamp, Water-cooled,
Continuous Light”.

6) AATCC 20 - “Fibers in Textiles: Identification”.
7) AATCC 20A - “Analysis of Textiles: Quantitative”.
8) AATCC 128 - “Wrinkle Recovery of Fabrics : Appearance Method”.

9) AATCC 135 - “Dimensional Changes in Automatic Home Laundering Of
Woven or Knit Fabrics”.

10) AATCC 153 - “Color Measurement of Textiles: Instrumental”.

11) ASTM D 1059 - “Yarn number based in Short-length Speciments”.

12) ASTM D 1777 - “Measure Thickness of Textiles Materials”.

13) ASTM D 2256 - “Tensile Properties of Yarns by the Single - Sprand Method”.

14) ASTM D 2262 - “Tearing Strenght of Woven Fabrics by the Tongle (Single
Rip) Method”.
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15) ASTM D 3512 - “Pilling Test".
16) 1ISO 105 B02 - “Colorfastness to Light”.
17) 1SO 139 - “Textiles - Standard Atmospheres for Conditioning and Testing”.

18) ISO 5081 - “Textiles - Determination of Strength and Elongation (Strip
Method)”.

3. CARACTERISTICAS GERAIS

a. Blusdo

1) Confeccionado de tecido sarja poliéster/la, na cor verde-oliva, aberto na frente
em toda a extenséo, com cinto de ajuste na extremidade inferior (Fig 1).

2) Possui 2 (dois) bolsos na frente, aplicados na altura do peito, com pregas ao
centro e portinholas sobre os bolsos, tendo, abaixo destes, duas pences.

3) Frente abotoada por 5 (cinco) botdes, sendo 4 (quatro) visiveis, de metal
dourado, sem furo, tipo Cruzeiro do Sul, formato achatado, com 22 mm de diametro, e um
botdo comum de poliéster, com 14 mm de diamtro, na cor verde-oliva, na parte interna do
cinto de ajuste, no lado esquerdo (de quem veste).

4) No cinto de ajuste, no lado esquerdo (de quem veste), a 20 mm da ponta, é
aplicado, ainda, o macho do gancho metalico que, juntamente com a fémea, que €
aplicada do lado direito, servem para fechamento do mesmo.

5) Ombreiras do mesmo tecido, de formato pentagonal, embutidas nas mangas
e abotoadas nos ombros.

6) As ombreiras e as portinholas sdo fechadas por botbes de metal dourado,
sem furo, tipo Cruzeiro do Sul, formato achatado, com 15 mm de diametro.

7) Vistas internas do blusdo devem ser reforcadas com entretela, bem como a
gola, o cinto de ajuste, as ombreiras, 0s punhos e as portinholas.

8) Mangas compridas, com punho do mesmo tecido, pespontado a 5 mm da
borda superior.

9) Gola em tecido duplo, inteirica, entretelada, formando com a lapela um angulo
reto de partes iguais.

10) Cinto de ajuste, de 60 mm de largura, com transpasse, tendo a extremidade
em forma de bico.

11) Costas com costura central, no sentido longitudinal, e laterais levemente
voltadas para a parte de tras (Fig 02).

12) A gola, os bolsos, as vistas, 0 cinto de ajuste, as ombreiras e as portinholas
devem ser pespontados a 5 mm de suas bordas.

13) As costuras do blusdo devem conter 4,5 pontos/cm, com tolerancia de
0,5 ponto/cm.

14) O blusdo deve estar isento de qualquer defeito que comprometa sua
apresentacao.
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S

Figl - Vista dianteira do blusédo

Fig2 - Vistatraseira da blusédo
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b. Bolsos

1) Bolsos dianteiros chapados, com cantos inferiores arrendondados e bainha,
na abertura superior, virada, overlocada e costurada com maquina de agulha ponto fixo a
15 mm da borda do bolso (Fig 3).

2) Sao costurados no blusdo com maquina de uma agulha pontos fixos e
pespontados a 5 mm das bordas, também com maquina de uma agulha ponto fixo.

3) A borda superior dos bolsos deve ser posicionada 25 mm acima do primeiro
caseado de fechamento do blusdo e 55 mm da linha imaginaria que passa no centro dos
botdes de fechamento do bluséo, com aplicagdo de travetes, nas extremidades, no
sentido vertical.

4) Em cada bolso deve ser aplicada uma prega, com 35 mm de largura,
equidistantes dos lados.

5) Possui um botdo de metal dourado, sem furo, tipo Cruzeiro do Sul, com 15
mm de diametro, centralizado na prega a 20 mm da borda superior.

A B,
\ |

Fig3 - Bolso (medidas em mm)

6) Medidas da peca acabada (em milimetros)

MEDIDAS
TAMANHOS
AB CD
PP,PeM 120 150
GeGG 130 160

Tabelal - Medidas acabadas do bolso
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c. Portinholas

1) Portinholas retangulares, confeccionadas de tecido duplo, reforcadas,
internamente, com entretela termocolante, costuradas e pespontadas com maquina de
uma agulha ponto fixo, distando, o pesponto, de 5 mm das bordas.

2) Sao posicionadas com sua borda superior paralela por toda a largura e acima
10 mm da borda superior do bolso, com aplicacdo de travetes, nas extremidades, no
sentido horizontal (Fig 4).

3) Possui caseado com 16 mm de comprimento, centralizado, distando de
10 mm da borda inferior e com abertura de abas no sentido vertical.

LA B,

Q)

|

10

9

Fig4 -  Portinhola (medida em mm)

4) Medidas da peca acabada (em milimetros)

MEDIDAS
TAMANHOS
AB CD
PP,PeM 124 60
Ge GG 129 60
Tabela2 - Medidas acabadas da portinhola

d. Ombreiras

1) Ombreiras confeccionadas em tecido duplo, reforgcadas internamente com
entretela termocolante, bico de canto vivo, costuradas e pespontadas com maquina de
uma agulha ponto fixo, distando, o pesponto, de 5 mm das bordas (Fig 5).

2) Inserida na cava da manga e centralizada na costura do ombro, com caseado,
no sentido horizontal, a 10 mm do bico, e com abertura de 15 mm.
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Fig5 - Ombreira (medidas em mm)

3) Medidas da peca acabada (medidas em mm)

MEDIDAS
TAMANHOS
AB
PPeP 120
MeG 130
GG 140
Tabela 3 - Medidas acabadas da ombreira

e. Gola

1) Gola em tecido duplo, inteirica, reforcada com a entretela colante, formando
com a lapela um angulo de 75°.

2) Deve ser costurada, virada e pespontada, a 5 mm da borda, com maquina de
uma agulha ponto fixo, com insercao da etiqueta de identificagao no centro (Fig 6).

Figé - Gola
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3) Medidas da peca acabada (em milimetros)

TAMANHOS MEDIDAS
AB CD EF
PP 80 400 70
P 80 420 70
M 80 440 70
G 80 460 70
GG 80 480 70
Tabela4 -  Medidas acabadas da gola

f. Mangas

1) Mangas compridas com punhos, compostas de duas partes, chuleadas com
maguina overloque, emendadas e costuradas as cavas com maquina de uma agulha
ponto fixo (Fig 7).

2) Para acabamento e reforco da unido das mangas com as cavas, deve ser
aplicado, internamente, um debrum de tecido poliéster/algoddo, na cor verde-oliva, com
10 mm de largura.

Fig7 - Manga
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3) Medidas da peca acabada (em milimetros)

TAMANHOS MEDIPAS

AB CD

PP 610 240

P 620 250

M 630 260

G 640 270

GG 650 280

Tabela5 - Medidas acabadas da manga

g. Punho

1) Punho sobreposto, medindo 100 mm de altura na frente e 150mm atras,
costurado, virado e pespontado com maquina de uma agulha ponto fixo a 5 mm da borda
superior, sendo a unica costura visivel (Fig 8).

100
\ \ PUNHO ABERTO
) A B'\
Fig8 - Punho (medidas em mm)
2) Medidas da peca acabada (em milimetros)
MEDIDAS
TAMANHOS
AB
PP 120
P 125
M 130
G 135
GG 140

Tabela6 -  Medidas acabadas do punho
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h. Vistas Internas do Dianteiro

1) Vistas dianteiras chuleadas com maquina overlogue na parte interna, viradas
e pespontadas a 2 mm da borda com maquina de uma agulha ponto fixo (Fig 9).

2) Entretela colante, colada a frente (avesso), acompanhando o contorno, nas
cavas de ajuste.

3) Vista esquerda (de quem veste), com quatro casas horizontais e distando de
10 mm da borda até o inicio do caseado, estando a primeira na altura do centro do
caseado da portinhola e a ultima a 40 mm da parte superior do cinto de ajuste, as demais
equidistantes entre si (Fig 10).

4) Vista direita (de quem veste) devera ter 4 (quatro) botdes de metal dourado,
de 22 mm de didmetro na mesma disposi¢cao dos caseados (Fig 11).

5) Os fechamentos laterais e a emenda das costas devem ser chuleados com
overloque, costuradas, viradas e pespontadas com ponto fixo, com 5 mm de largura o
pesponto.

VISTA INTERNA
DIANTEIRA

DEBRUM

7
/
<
X!
\

Fig9 - Vistas internas do dianteiro
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Fig 10 - Posicionamento dos caseados (medidas em mm)

Fig 11 - Posicionamento dos botdes (medidasemm m)

i. Cinto de Ajuste da Cintura

1) Confeccionado de tecido duplo, com aplicacdo de entretela termocolante,
sendo costurado a cintura e pespontado com maquina de uma agulha ponto fixo (Fig 12).

2) O cinto de ajuste acabado mede 60 mm de largura e deve ter a extremidade
esquerda (de quem veste) em forma de lanca, com um gancho metalico (macho)
posicionado (seu centro) a 30 mm do bico, ndo devendo deixar vestigios externamente
(Fig 13).

3) Distando de 55 mm do gancho metalico é aplicado, ainda, um botdo comum
de poliéster, de 14 mm de diametro, com 4 (quatro) furos, na cor verde-oliva, ndo devendo
deixar vestigios externamente (Fig 13).

4) A extremidade direita (de quem veste) deve ser reta, com um caseado
distando de 10 mm da borda, e a outra parte do gancho (fémea) a 55 mm, ndo devendo
deixar vestigios internamente (Fig 13).

5) Todo cinto de ajuste deve ser pespontado, a 5 mm das bordas, com maquina
de uma agulha ponto fixo.
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Fig 12 - Cinto de ajuste da cintura

o —
N

10

[

80

25

100

Fig 13 - Posicionamento do caseado, botdo e ganc  ho de seguranc¢a (medidas em mm)

6) Medidas da peca acabada (em milimetros)
TAMANHOS MEDIDAS

AB

PP 400

P 430

460

G 490

GG 520

Tabela7 - Medidas acabadas do cinto de ajuste
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VISTO:

]. Costas

1) Costas com recorte central, costurado, virado e pespontado com maquina de
uma agulha ponto fixo, pesponto com 5 mm de largura, devendo ter uma sobra de tecido

de 50 mm de largura para eventuais ajuste.

B

Fig 14 -

2) Medidas da peca acabada (em milimetros)

Costas

MEDIDAS
TAMANHOS
AB CD
PP 550 420
P 580 440
M 610 460
G 630 480
GG 660 500

Tabela 8 - Medidas acabadas das costas
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k. Ombros

1) Fechados com magquina de overloque 3 (trés) fios e pespontados com
maquina de duas agulhas ponto fixo (Fig 15).

2) Sobre os ombros sédo aplicadas ombreiras, do mesmo tecido, fechadas por
um botdo de metal dourado, tipo Cruzeiro do Sul, com 15 mm de diametro.

4
4
N
<\
\

Fig15 - Ombro

3) Medidas da peca acabada (em milimetros)

MEDIDAS
AB

TAMANHOS

PP
P
M
G

GG

Tabela9 - Medidas acabadas do ombro
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. Toérax

1) As medidas do térax devem ser tomadas com o blusdo abotoado, eliminando
dobras e rugas existentes (Fig 16).

<
3
\

Fig16 - Torax

2) Medidas da peca acabada (em milimetros)

MEDIDA
TAMANHOS
AB
PP 500
=] 530
M 570
G 600
GG 620

Tabela 10 - Medidas acabadas do torax
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m. Botbes

O bluséao verde-oliva utiliza 3 (trés) tipos de botdes:

1) Botdo Cruzeiro do Sul de 22 mm de diametro: confeccionado de metal
dourado, formato achatado, utilizado para fechamento do bluséo.

2) Botdo Cruzeiro do Sul de 14 mm de diametro: confeccionado de metal
dourado, formato achatado, utilizado no fechamento do cinto de ajuste e das ombreiras.

3) Botdo comum: confeccionado de poliéster, com 14 mm de didametro, contendo
4 (quatro) furos, na cor verde-oliva, utilizado no cinto de ajuste.

N
N

BOTAO CRUZEIRO DO SUL BOTAO CRUZEIRO DO SUL BOTAO COMUM

Fig17 - Botdes (medidas em mm)

4. MONTAGEM DO BLUSAO VERDE-OLIVA

a. Ombros

Fechados com maquina de overloque 3 (trés) fios, bitola de 10 mm, e
pespontados com maquina de duas agulhas ponto fixo.

b. Mangas

Fechadas e costuradas a pe¢a com maquina de overloque 3 (trés) fios, bitola de
10 mm, com punhos.

c. Laterais

Fechadas com maquina de overlogue de 3 (trés) fios, bitola de 10 mm.

d. Cinto de Ajuste

De tecido duplo, pregado e pespontado com maquina de uma agulha ponto fixo,
com acabamento interno.
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e. Medidas do produto acabado

TAMANHOS

MEDIDAS PP P M G GG
Comprimento total 520 550 580 610 640
Gola 400 420 440 460 480
Manga 610 620 630 640 650
Cava da manga 240 250 260 270 280
Abertura dos punhos 120 125 130 135 140
Cinto de ajuste 400 430 460 490 520
Costas 400 420 440 460 480
Ombro 145 155 165 175 185
Torax 500 530 570 600 620

Tabela 11 - Medidas do acabadas do blusdo (medid as em mm)

5. CARACTERISTICAS ESPECIFICAS

a. Aspecto Visual e Acabamento

1) O tecido deve estar limpo, integro, e sua cor deve ser uniforme e estar em
conformidade com a Norma AATCC 153, com o seguinte espectro colorimétrico:

SISTEMA CIELAB 10°
TECIDO SARJA VERDE-OLIVA
D65 - Luz do Dia

L*22.70 - a*-3.49 - b*4.41
Reflectancia
360-5.18 560 - 3.54
380-4.72 580 - 3.35
400 - 4.25 600 - 3.30
420 - 3.16 620 - 3.37
440 - 2.75 640 - 3.84
460 - 2.74 660 - 5.72
480 - 3.18 680 - 10.65
500 - 4.09 700 - 20,55
520 - 4.26 720 -33.94
540 - 3.89 740 - 45.56

2) As tolerancias devem estar dentro de um DE < 1,0 unidades, para todas as
fontes de luz.
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3) Composicao
65% poliéster, 35% la com variagédo permitida de 3%.
4) Armacao
Sarja 2x1 a direita.
5) Gramatura
220 g/m2, no minimo.
6) Espessura
0,35, no minimo.
7) NuOmero de Fios
24 fios/cm no urdume e na trama, no minimo.
8) Titulo do Fio
20 x 2 TEX para urdume e trama, com variagdo maxima de 5%.
9) Finura das Fibras
a) Poliéster: 3,3 DTEX.
b) La: 22,0 +0,5 microns.
10) Tor¢des por Metro
a) 1) Fio singelo: 600 Z + 5%.
b) 2) Fio retorcido: 780 S + 5%.
11) Resisténcia a Tracéo
a) 800 N, no minimo, na dire¢do do urdume.
b) 850 N, no minimo, na dire¢éo da trama.

12) Alongamento Percentual

30%, no minimo, tanto na direcdo do urdume quanto na direcdo da trama.
13) Resisténcia ao Rasgo

40 N, no minimo, tanto na direcdo do urdume quanto na dire¢éo da trama.
14) Empelotamento

Grau 5.
15) Amarrotamento

Grau 4, no minimo.
16) Variacao Dimensional

2% apos lavagem, no maximo.
17) Metamerismo

O tecido tingido deve estar isento de metamerismo.
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18) Solidez da Cor a Lavagem
Grau 5, tanto para alteracdo quanto para transferéncia de cor.
19) Solidez da Cor a Friccao
a) Grau 4, no minimo, para transferéncia de cor no ensaio umido.
b) Grau 4, no minimo, para transferéncia de cor no ensaio a seco.
20) Solidez da Cor a Luz Solar
Grau 5 para alteracao de cor.
21) Solidez da Cor ao Calor: Ferro de Passar a Quente

a) Grau 5, no minimo, tanto para transferéncia quanto para alteracao de cor,
guando submetido ao ensaio a seco.

b) Grau 4, no minimo, tanto para transferéncia quanto para alteracéo de cor,
guando submetido ao ensaio Umido.

22) Solidez da Cor ao Suor
Grau 4, no minimo, tanto para transferéncia quanto para alteracéo de cor.
23) Solidez da Cor ao Alcali
Grau 4, no minimo, tanto para transferéncia quanto para alteracéo de cor.
24) Propriedades de Acabamento
a) Elasticidade
(1) Urdume: 1,5%, no minimo.
(2) Trama: 1%, no minimo.
b) Rigidez de Curvatura (MICRO NEWTON METER)
(1) Urdume: 8 u.N.m, no minimo.
(2) Trama: 10 u.N.m, no minimo.
c) Rigidez de Rasgamento na Diagonal (N/M - NEWTON METER)
60 N/m, no minimo.

b. Entretela
1) Composicao
100% algodao.
2) Armacao
Telalx 1.
3) Gramatura
140 g/m2, no minimo.
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4)

5)

Espessura

0,30 mm, no minimo.

Aplicagao

Gola, portinholas, ombreiras, cinto de ajuste e vistas internas do dianteiro.

c. Botdes Cruzeiro do Sul

1)

Descri¢cdes Gerais

a) Na parte anterior o botdo deve apresentar o formato achatado, sendo

estampadas, em alto-relevo, 27 estrelas, em toda a borda.

b) No centro deve ser estampado o Cruzeiro do Sul, em alto-relevo.

c) A parte posterior deve ser lisa e possuir, ho centro, um aro de metal

dourado, para permitir a fixagcdo ao bluséo.

2)

3)

4)

5)

6)

7)

8)

Composicéao

Lat&o.

Diametro

a) Botéo grande: 22 mm.

b) Bot&do pequeno: 15 mm.
Espessura

a) Botdo grande: 5 mm.

b) Botéo pequeno: 4 mm.

Peso por unidade

a) Botdo grande: 2,5 g, no minimo.
b) Bot&do pequeno: 0,9 g, no minimo.
Formato

Abaulado.

Cor

Dourada.

Aplicagao

a) Botao grande: fechamento do bluséo.

b) Botdo pequeno: ombreiras e bolsos

d. Botdo Comum

1)

Tipo
Os botbes devem ter as faces polidas, sendo uma curva e a outra plana, com

depressao central, contendo 4 (quatro) furos.
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2)

3)

4)

5)

Matéria-prima

100% poliéster, de consisténcia dura e indeformavel pelo calor.

Diametro

14 mm.

Altura

2,5 mm.

Resisténcia ao Calor

N&o deve haver deformacédo quando for passado, sobre os botdes, um ferro

de passar na temperatura de passar roupa.

6)

7)

Cor

Verde-oliva.

Aplicagao

Cinto de ajuste e fechamento da gola.

e. Linha de Costura

1)

2)

3)

4)

Composicgao

60% poliéster, 40% algodao.
Titulo do Fio

14,5 x 2 TEX.

Resisténcia a tracéo

8,9 N, no minimo.

Cor

Verde-oliva.

f. Gancho Metélico

1)

2)

3)

4)

Constituicao

Constituido de duas partes: macho e fémea.

Matéria-prima

Metal polido.

Acabamento

Prateado.

Caracteristicas

O gancho metalico de seguranca deve ser suficientemente resistente ao

esforco lateral a que sera submetido o componente.
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6. CONTROLE DE QUALIDADE

a. Condicoes de Fabricacao

1) Responsabilidade pela Fabricacéo

O fabricante é o responsavel pela producdo do artigo, de acordo com as
caracteristicas estabelecidas na presente Proposta. A presenca do fiscal militar ou agente
técnico credenciado nas instalacbes de fabricacdo ndo exime o fabricante da
responsabilidade pela producéo do artigo.

2) Processos de Fabricacéo

Os processos de fabricacdo, embora sejam da escolha do fabricante,
condicionados pela natureza dos equipamentos disponiveis, devem assegurar ao artigo a
conformidade com os requisitos desta Proposta.

3) Garantia da Qualidade

O fabricante deve garantir a qualidade do artigo mediante o controle de
qualidade das matérias-primas e do produto acabado, em todo o processo de fabricagéo,
segundo um plano de controle sistematico o qual deve ser dado conhecimento ao fiscal
militar ou agente técnico credenciado.

b. Fiscalizacéo

1) O Exército se reserva o direito de, sempre que julgar necessario, verificar por
meio do fiscal militar ou agente técnico credenciado, se as prescricbes da presente
Proposta sdo cumpridas pelo fabricante. Para tal, o fabricante deve garantir, ao fiscal
militar ou agente técnico credenciado, livre acesso as dependéncias pertinentes da
fabrica, bem como, apresentar toda a documentacdo relativa a aceitacdo da matéria-
prima utilizada na fabricacéo do produto.

2) Por ocasidao da inspecdo, o fabricante deve fornecer, ao fiscal militar ou
agente técnico credenciado, um certificado onde conste que o produto foi fabricado e
controlado de acordo com as prescricfes desta Proposta, e que a matéria-prima utilizada
na sua fabricacdo e embalagem foi aceita em obediéncia as normas especificas.

3) O fabricante deve colocar a disposi¢do do fiscal militar ou agente técnico o
seguinte: os aparelhos de controle, os instrumentos e o0s auxiliares necessarios a
inspecao.

C. Inspecao
1) Inspecao Visual e Metroldgica

a) A inspecdo visual deve observar a Norma NBR 5426 nas condi¢cbes
constantes da Tabela 11.

LOTE PLANO DE AM OSTRAGEM INSPE(;AO
L . REGIME NIVEL
De fabricacéo Simples
Normal I

Tabela 12 - Plano de amostragem para inspecdo v isual (NQA 2,5%)
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b) Para os valores dimensionais estabelecidos na presente proposta,
admite-se as tolerancias constantes da Tabela 13.

INTERVALOS DE MEDIDAS (em mm) "
DE A TOLERANCIAS
0,1 0,4 +0,05
0,5 1 +0,1
11 15 +0,2
1,6 2,5 +0,3
2,6 S +0,5
5,1 7 +1
7,1 25 +2
251 70 +3
70,1 150 +4

150,1 250 5
Acima de 250,1 +6
Tabela 13 - Tolerancias de medidas

2) Ensaios Destrutivos

a) O fabricante deve fornecer ao Responsavel pelo Recebimento da
Amostras, toda matéria-prima/aviamentos, utilizados na fabricacdo do artigo, na forma
original, na quantidade minima especificada na tabela 14.

MATERIA-PRIMA QUANTIDADE
Tecido Sarja Poliéster/La 3m
Entretela termocolante 1m
Tabela 14 - Quantidade de matéria-prima para ens aios destrutivos

b) Os corpos de prova relacionados na Tabela 14, que compdem o produto
acabado, ndo devem ser retirados do artigo e sim da matéria-prima fornecida pelo
fabricante.

c) A amostragem para ensaios destrutivos deve observar a Norma NBR
5426 nas condi¢cOes constantes da Tabela 15.

LOTE PLANO DE AMOSTRAGEM INSPECAQO ESPECIAL
De fabricacéo Simples REGIME NIVEL
Reduzido S-2

Tabela 15 - Plano de amostragem para ensaios des trutivos (NQA 2,5%)
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d. Métodos de Ensaio e Procedimento

1) Composigao
Submeter a amostra aos ensaios descritos nas Normas AATCC 20 e AATCC
20 A e comparar com a especificagéo.
2) Armacao
Submeter a amostra ao ensaio descrito na Norma NBR 12546 e comparar
com a especificacao .
3) Gramatura
Submeter a amostra ao ensaio descrito na Norma NBR 10591 e comparar
com a especificacao.
4) Espessura
Submeter a amostra ao ensaio descrito nha Norma ASTM D 1777, utilizando
um apalpador de 30 mm de diametro, e comparar com a especificagéo.
5) NuUmero de Fios
Submeter a amostra ao ensaio descrito na Norma NBR 10588 e comparar
com a especificacao.
6) Titulo do Fio
Submeter a amostra a exigéncia da Norma ASTM D 1059 e comparar com a
especificacao. Verificar a Norma NBR8427 em relagdo ao emprego do sistema TEX.
7) Resisténcia a Tracao
Submeter a amostra ao ensaio descrito na Norma ISO 5081 e comparar com
a especificacao.
8) Alongamento Percentual
Submeter a amostra ao ensaio descrito na Norma ISO 5081 e comparar com
a especificagao.
9) Empelotamento

Submeter a amostra ao ensaio descrito na Norma ASTM D 3512 e comparar
com a especificacdo dos padrbes fotograficos para classificacdo de empelotamento em
tecidos (Random Trumble).

10) Amarrotamento

Submeter a amostra ao ensaio descrito na Norma AATCC 128 e comparar
com a especificacao.
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11) Variagao Dimensional

Submeter a amostra ao ensaio descrito na Norma NBR 10320 para ciclo de
lavagem normal, temperatura de lavagem ambiente e secagem em corrente de ar, e
comparar com a especificacao.
12) Metamerismo

Submeter a amostra ao ensaio descrito na Norma AATCC 153.

13) Solidez da Cor a Lavagem
Submeter a amostra ao ensaio descrito na Norma NBR 10597 (Método B1) e
comparar com a especificacao.
14) Solidez da Cor a Friccao
Submeter a amostra ao ensaio descrito na Norma NBR 8432 e comparar com
a especificagao.
15) Solidez da Cor a Luz Solar
Submeter a amostra ao ensaio descrito no Método 1 da ISO 105 Parte BO2,
por 24 h, e comparar com a especificacao.
16) Solidez da Cor a Agéo do Ferro de Passar a Quente
Submeter a amostra ao ensaio descrito na Norma NBR 10188 a uma
temperatura de 150 + 2° C e comparar com a especificagao.
17) Solidez da Cor ao Suor
Submeter a amostra ao ensaio descrito na Norma NBR 8431 e comparar com
a especificacao.
18) Solidez da Cor ao Cloro

Submeter a amostra ao ensaio descrito na Norma NBR 10186, utilizando
solucéo de cloro ativo de 2g/l, por uma hora, e comparar com a especificacéo.

7. IDENTIFICACAO

a. A etiqueta de identificacdo deve ser de tecido branco e afixada, em carater
permanente e indelével, centralizada na parte interna traseira da gola. Os caracteres
tipograficos dos indicativos, na cor preta, devem ser uniformes, devendo informar a razéo
social, CNPJ, composicéo, tamanho, semestre/ano de fabricacdo e Numero de Estoque
do Exército (NEE).
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Razao Social
CNPJ
Composicéao
Tamanho
Semestre/Ano de Fabricacéo
NEE

b. O NEE, para informacéo na etiqueta, devera obedecer a Tabela abaixo:

TAMANHO NEE
PP 8405BR1004194
P 8405BR1004195
M 8405BR1004196
G 8405BR1004197
GG 8405BR1004198

Tabela 16 - NEE do blusao

8. EMBALAGEM

De acordo com as Normas Técnicas para Embalagem de Material de Intendéncia.

Brasilia, DF, 6 de dezembro 200 4

EDUARDO LUIS MIRANDA DA SILVA-TC
Chefe da Secao de Suprimento Class e Il

APROVO:

EDUARDO SEGUNDO LIBERALI WIZNIEWSKY - Cel
Diretor Interino de Suprimento




