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1 OBJETIVO

Esta Especificagdo fixa as condigdes minimas exigiveis para a padronizagio e recebimento da
Véstia branca especial meia-mangado Exército Brasileiro.

2 NORMAS E/OU DOCUMENTOS APLICAVEIS

Na aplicagdo desta Norma ¢ necessério consultar a relagdo de normas abaixo, que serdo
utilizadas na confecgéio e inspe¢fio da Véstia branca especial meia-manga. Serdio aceitas normas
equivalentes ou versdes atualizadas desde que compativeis com as normas relacionadas abaixo.

AATCC 20 - “Fibers in Textiles: Identification”.
AATCC 20A - “Analysis of Textiles: Quantitative”,

ASTM D 2261 — “Standard Test Method for Tearing Strength of Fabrics by the Tongue (Single Rip)
Procedure (Constant-Rate-of-Extension Tensile Testing Machine)”.

ASTM D 3886 —“Standard Test Method for Abrasion Resistance of Textile Fabrics (Inflated
Diaphragm Apparatus)”.

Especificagiio Técnica Nr 82 - D Abst — Embalagem de Material de Intendéncia.

ISO 105 B02 — “Colorfastness to Light”.

ISO 105 C06 — Materiais Téxteis — Determinacgio da solidez da cor 4 Lavagem — Método Acelerado.
ISO 105 E04 — Téxteis - Ensaios de solidez da cor - Parte E04: Solidez da cor a0 suor.

ISO 3758 - Téxteis — Codigos de cuidados usando simbolos.

ISO 5084 — “Textiles - Determination of thickness of textiles and textile products”,

ISO 12945-1 — Textiles — “Determination of fabric propensity to surface fuzzing and to pilling — Parte
1: Pilling box Method”.

ISO 105 X11 — Téxteis — Ensaios de solidez da cor Parte X11: Solidez a passagem a quente
NBR 5426 — Planos de Amostragem e Procedimentos na Inspecdo por Atributos.
NBR 10588 — Materiais Téxteis — Determinagfio do Numero de Fios de Tecidos Planos.

O presenta documento substitui o Texto-base DS/C1 II n® 68/2004 — Véstia branca especial meia-
manga masculina

Palavras-chave: Véstia; Branca; Especial; Meia-manga.
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Especificagdo Técnica Nr 142/2021
NBR 10591 —Materiais Téxteis — Determinag¢do da Gramatura de Tecidos.

NBR 11912 — Materiais Téxteis — Determinagio da Resisténcia a Tragdo e Alongamento de Tecidos
Planos (tira).

NBR 12546 — Materiais Téxteis - Ligamentos Fundamentais de Tecidos Planos - Terminologia.

Resolugdo n°2 do CONMETRO de 06 de Maio de 2008 — Regulamento Técnico Mercosul sobre
etiquetagem de Produtos Téxteis.

3 CONDICOES GERAIS

3.1 Amostragem

A amostragem deve observar a Norma NBR 5426 nas condi¢des constantes da tabela 1.

Tabela 1- Plano de Amostragem para Ensaios (NQA 2,5%)

LOTE PLANO DE AMOSTRAGEM INSPECAO ESPE(;IAL
De fabricacio Simple REGIME NIVEL
abricag o8 Normal S-2

3.2 Inspecio visual e Metrologica

Para os valores dimensionais lineares que ndo tiverem suas tolerdncias pré-definidas na
presente especificagdo, admite-se as tolerdncias constantes da tabela 2.

Tabela 2 - Tolerdncias de medidas

INTERVALOS DE MEDIDAS (em mm) .
TOLERANCIAS
DE A

0,1 0.4 + 0,05
0.5 1 +0,1
1,1 1.5 +0,2
1,6 2.5 +0,3
2,6 5 +0.,5

5.1 7 +:1

7,1 25 =2

25,1 70 +3

70,1 150 +4

150,1 250 +5
250,1 1.000 +10
Acima de 1000,1 +20

3.3 Controle de qualidade e condigdes de fabricacio
3.3.1 Condi¢des de fabricacdo
a) Responsabilidade pela Fabricagéo: O fabricante € o responsével pela producéo do artigo, de

acordo com as caracteristicas estabelecidas na presente especificagio. A presenca do fiscal militar ou
agente técnico credenciado nas instalagdes de fabricac@io ndo exime o fabricante da responsabilidade

pela produgdo do artigo.
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b) Processos de Fabricagdo: Os processos de fabricagdo, embora sejam da escolha do

fabricante, condicionados pela natureza dos equipamentos disponiveis, devem assegurar ao artigo a
conformidade com os requisitos desta especificacao.

¢) Garantia da qualidade: O fabricante deve garantir a qualidade do artigo mediante o controle
de qualidade das matérias-primas e do produto acabado, em todo o processo de fabricago, segundo
um plano de controle sistematico o qual deve ser dado conhecimento ao fiscal militar ou agente técnico
credenciado.

3.3.2 Fiscalizagio

a) O Exéreito se reserva o direito de, sempre que julgar necessario, verificar por meio do fiscal
militar ou agente técnico credenciado, se as prescri¢des da presente especificagdo sio cumpridas pelo
fabricante. Para tal, o fabricante deve garantir, ao fiscal militar ou agente técnico credenciado, livre
acesso as dependéncias pertinentes da fabrica, bem como, apresentar toda a documentacio relativa a
aceitagdo da matéria-prima utilizada na fabricagio do produto.

b) Por ocasido da inspegdo, o fabricante deve fornecer, ao fiscal militar ou agente técnico
credenciado, um certificado onde conste que o produto foi fabricado e controlado de acordo com as
prescri¢des desta especificagdo, e que a matéria-prima utilizada na sua fabricacdo e embalagem foi
aceita em obediéncia as normas especificas.

¢) O fabricante deve colocar & disposi¢do do fiscal militar ou agente técnico o seguinte: os
aparelhos de controle, os instrumentos e os auxiliares necessarios a inspegao.

3.4  Acondicionamento / Embalagem

Devem estar de acordo com as Normas Técnicas para Embalagem de Material de Intendéncia
em vigor.

4 CONDICOES ESPECIFICAS
4.1  Matéria— prima

Tabela 3— Caracteristicas do tecido branco

Caracteristica Norma Especificacio Tolerancia
Composi¢io 22¥8€ ;8: ????://: ?{!ﬁgg{ﬁ =%
Gramatura NBR 10591 115 g/m? + 5%
Armacio NBR 12546 Sarja 2x1 diagonal a esquerda -
Espessura ISO 5084 0.35 mm + 0,05 mm

Densidade NBR 10588 Urdume: 40/ cm + 1fio/cm
Trama:18 /cm

Bk i A " Urdume: 70daN s
Resisténcia a trac¢iio NBR 11912 Trama:35daN minima

&b
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Resisténcia ao rasgo — teste ASTM D 2261 Urdume:1,5 kgf ——
tongue Trama: 1.5 kgf
Resisténcia a abrasio ASTM D 3886 720 ciclos minima
S endenchuci formacko de 1SO 12945-1 Padrfio:4 minima
pilling
ISO 105 " e
Solidez da cor a lavagem C06 — Método: Alnaracdos R minima
- 4
B1M
; 5 ISO 105-B02 Alteracio: .

Solidez da cor a luz (40 h) 4 minima
Solidez d 3 acio d Umido: Seco:

fo ! e: RESF B EA0E0 ISO 105 - X11 Alteracdo: 4 Alteracdo: 4 minima

SITO Cepassar a quente Transferéncia: 4 Transferéncia: 4

Acido Alealino
Solidez da cor ao suor ISO 105 E04 Alteragio: 4 Alteracao: minima
Transferéncia: 4 | 4Transferéncia: 4

Aplicacio: Véstia.

4.2  Cor Padrio
4.2.1 Cor padrio do tecido Branco

A cor padrio branca foi estabelecida a partir dos valores correspondentes do indice Ganz-
Griesser da tabela 4.

Nota: O tecido devera conter obrigatoriamente alvejante 6tico.

Tabela 4- Cor padrio - Valores de Ganz-Griesser

Ganz - Griesser
Cor/Composig¢io Grau de Brancura Desvio Tintorial

Branco / 67% Algoddo — 33% Poliéster 30010 Gl

4.3  Descrigdo da Véstia branca especial meia-manga
4.3.1 Véstia com meia-manga levemente acinturada, confeccionada em tecido 67% algoddo e 33%
poliéster, conforme instrugdes de montagem e costuras detalhadas na Tabela 10(ver figuras de 1 a 9);

- Frente e Costas:

4.3.2 Vista da frente fechada por 4 botdes de 100% poliéster na cor branca, com 2 furos, medindo 20
mm de didmetro, sendo o primeiro posicionado a 11,0 cm abaixo da extremidade inferior da gola, o
Gltimo a 18,0 cm acima da extremidade inferior da camisa e os demais posicionados com medida
varidvel (L3) entre si (ver figuras 2, 5 e 9);

4.3.3 TFace interna da vista com limpeza medindo 3,5 cm de largura e entretela termocolante 100%
algoddo com gramatura de 170 g/m? = 5% (ver figura 6);

4.3.4 Face interna da vista (lado direito do usuario) com 1 botdo reserva fixado a 6.5 cm de altura a
partir do limite inferior da bainha da barra (ver figuras 6 e 9):

bainha da barra, com o lado direito transpassado sobre o esquerdo e acabamento pespontado a 4,0 cm

A

4.3.5 Costas com recorte central e abertura (fenda) medindo 18.0 cm de comprimento a partir da \
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de largura. Acabamento da abertura do lado esquerdo com bainha medindo 1,0 cm de largura (ver
figuras 3 e 4);

4.3.6 Costas possuindo 2 pences na vertical e paralelas entre sim, posicionadas a 11,0 cm de
distancia a partir das costuras laterais e a 14,0 cm da extremidade inferior (ver figuras 3 e 4);

4.3.7 Costas com uma cinta no mesmo tecido da véstia medindo 3,0 cm de largura, fixada entre as 2
pences, posicionada a uma altura variével (L2) a partir do decote (ver figuras 3 e 4);

- Gola:

4.3.8 Gola esporte medindo comprimento superior variavel (L6), comprimento inferior varidvel L7
e largura de 7,0 cm ao centro e 8,0 cm nas extremidades. Gola com entretela termocolante 100%
algoddo com gramatura 170 g/m?+ 5% (ver figura 8);

- Bolsos:
4.3.9 Frente com dois bolsos inferiores chapados, posicionados a 4.5 cm a partir da extremidade
inferior e a 5,5 cm a partir da extremidade da vista de abertura (ver figura 5);

4.3.10 Véstia com 2 bolsos chapados com debrum no mesmo tecido medindo 3.0 cm de largura.
Bolsos medindo comprimento variavel (L5) por largura variavel (L4) com quinas nos limites inferiores

medindo 2,0 cm (ver figura 7);

- Mangas:
4.3.11 Mangas com debrum no mesmo tecido medindo 3,0 em de largura (ver figuras 2 e 3);

- Bainha:
4.3.12 Bainha da barra medindo 1,8 cm de largura (ver figuras 2 e 3):

4.4 Desenho Técnico

Fgura 1 - Vista da véstia branca especial
manga curta - masculina

-

-
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Cintura

Comprimento frente

| -l o

largura da barma

Fgura 2 - \ista da frente
(véstia com a gola levantada)

Comprimento costas

Fgura 3 - Vigta dascodas
(véstia com a gola levantada)

&
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Figura 5 - Detalhesda abertura frontal
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Entretela
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Fgura 6 - Detalhesintemos da abertura frontal
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Fgura 7 - Detalhe do bolso
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Entretela

Rgura 8 - Detalhesda gola

Nota: Todas as medidas das figuras acima estdo em cm.

@
y | 0,2

-

Fgura 9 - Detalhesdosbotdes
(medidasem mm)

4.5  Dimensdes (Medidas do produto acabado)

Tabela 5 — Medidas Basicas

TABELA Tamanhos (medidas em cm)
MEDIDAS BASICAS PP P M G GG
TORAX 50,0 54,0 58.0 62.0 66,0
CINTURA 49,0 53,0 57,0 61,0 65,0
LARGURA BARRA 50,0 54,0 58,0 62,0 66,0
COMPRIMENTO FRENTE 66,0 68.0 70,0 72,0 74,0
MANGA 24,0 25,0 26,0 27,0 28.0
LARGURA DA MANGA 17,0 18,0 19,0 20,0 21:0
LATERAL 41,0 42,0 43,0 44,0 45,0
ALTURA DA CAVA 25,5 26,5 21.5 28,5 29,5
COMPRIMENTO COSTAS 72,0 74,0 76,0 78.0 80.0
OMBRO 14,5 15,5 16.5 17,5 18,5
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Tabela 6 — Medidas Comuns

TABELA Tamanhos (medidas em cm)
MEDIDAS COMUNS PP P M G GG
L1 43.0 45,0 47.0 49,0 51.0
L2 40,0 42,0 46,0 48.0 52,0
L3 8.0 8,5 9.0 9.5 10,0
L4 13.0 13,0 13,0 13,5 13,5
L5 15,0 15,0 15,0 16,0 16.0
Lé 42.0 44,0 46,0 48,0 50,0
L7 36,0 38.0 40.0 42,0 44.0

4.6 Aviamentos

Tabela 7 — Botio

Caracteristicas Especificaciao

O botdo deve ter as faces polidas e levemente abauladas, com
depressdo central, contendo 2 (dois) furos.

Botio 100% poliéster, de 'K;';‘m““;'?‘o B i
CODSiSténCia dura e - ura - 2 mm — tolerancia: minima

indef ivel pelo cal - Cor — Branco
rdeariitve Teo solor, Aplicagdo: Abertura da frente (vista).

Tabela 8 — Entretela

Caracteristicas Especificagio
Entretela: Gramatura: 170 g/m? + 5% (com adesivo de PEAD — polietileno de
Termocolante 100% alta densidade)
algoddo Aplicacdo: Gola e Vista da frente (abertura).

Tabela 9 — Linha de costura

Caracteristicas Especificacio

Linha: 100% poliéster — almada com filamentos continuos
Cor: Branca

Titulo: Tex 27 (aproximado)

Linha de costura ] B ; :
Fio: 100% poliéster — almada com filamentos continuos texturizados

Cor: Branca

Titulo: Tex 18 (aproximado)

@
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4.7  Sequéncia de montagem

Tabela 10 — Costuras

~ " Linha de | Bitola | Pontos/
Operagoes de costura Maidquinas Componentes costiurs (cm) o
Chulear limpeza Overloque agulha e Tex 27 e
. ; 0.4 0+0,5
3 linhas loopers Fio 18 ' 20=0
Fazer bainha dos bolsos
Ponto fixo 1 agull?a e Tex 27 2.5 40405
agulha bobina
Fechar gola e faixa da cintura Ponto fixs 1 sl
gulha e
X > ik 0+0,5
das costas agulha bobina B 0 400
Unir centro costas fazendo Overloque agulha e Tex27e 10 l40+05
abertura da fenda da barra 5 linhas loopers Fio 18 ’ ’ ’
Pespontar centro costas e Ponto fixo 1 agul}-la & Tex 27 02 |40+05
abertura da fenda agulha bobina
.Fazex'f pence.das cos‘tas Ponto fixo 1 agulha e Tex 27 1.0 (4005
inserindo faixa da cintura agulha bobina
. . Ponto fixo 1 agulha e
P t . 2 : 4,0+0,5
regar limpeza da vista gl bobina Tex 27 1,0 0£0,
Pregar bolsos Fentodie 1 aguhase Tex 27 0,6 |4.0=0,5
agulha bobina
; Overloque agulha e Tex 27 e
+
Liniee pitikiecs 5 linhas loopers Fio 18 LY (4003
Pregar e pespontar debrum Ponto fixo 1 agull}a e Tex 27 25 40405
das mangas agulha bobina
Overloque agulha e Tex27 ¢
P ¥ ; ; L0+£0,
FRERC I 5 linhas loopers Fio 18 LU 400
. Overloque agulha e Tex27 e
Fech . . " 0£0,
echar laterais e mangas 5 inhas - Fio 18 1,0 [4,0£0,5
Ponto fixo 1 agulha e
+
Pregar gola agulha bobina Tex 27 0,2 40+0,5
Pespontar vistas e gola Foum 1y | agult.la . Tex 27 0,6 14,0+0,5
agulha bobina
Pregar bolso frontal. Rt 1 agull‘la ) Te27 0,6 [4,0+£0.5
agulha bobina
Casear vistas Mquins do agulk}a © Tex 27 0.6 [40+0.5
casear bobina
Fazer bainha da barra Portodizs 1 agull}a 8 Tex 27 2.0 40+0,5
agulha bobina
Overloque agulha e Tex27 e
Fregar mangss 5 linhas bobina Fio 18 L0
Pregar botdes Botoneira agulha Tex 27 | -----
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: agulha e ) L
Mosquear Mosqueadeira Sabina Tex 27
Fazer bainha da barra Poniofs | agulbae | po 27 | 1,806 |40=0s5
agulha bobina

4.8  Etiquetas de identificagio e conservagio da Véstia branca especial meia-manga

4.8.1 As etiquetas devem cumprir as obrigagdes descritas no Regulamento Técnico Mercosul sobre
Etiquetagem de Produtos Téxteis, determinadas pela Resolugio n° 02, do CONMETRO, de 06 de maio
de 2008.

4.8.2 A etiqueta contendo instrugdes para a lavagem da véstia deve ser fixada nas costas na linha de
costura da face interna da gola, devendo ser confeccionada de tecido branco com os caracteres
tipograficos na cor preta.

4.8.3 A etiqueta com as informagdes da empresa e dados do Contrato também deve ser fixada nas
costas na linha de costura da face interna da gola, contendo as informagdes da figura 10. NAQ SERA
ACEITO O MATERIAL SEM A ETIQUETA DE IDENTIFICACAO OU COM AUSENCIAS
OU INCORRECOES DAS INFORMACOES PREVISTAS NA MESMA::

Nome do item
Razio Social
Nacionalidade da Indistria
CNPJ
Tamanho
Composic¢io
Contrato Nr XX/20XX — OM
Semestre/Ano de Fabricacio
NEE
Exército Brasileiro
Venda Proibida
Figura 10 - Vista da etiqueta

4.8.4 A informago do Nato Stock Number (NSN) na ctiqueta devera obedecer a tabela 11.

Tabela 11 — NSN da Véstia branca especial meia-manga

PONTUACAO NSN
PP 8405 19 0071550
P 8405 19 006 8337
M 8405 19 006 8338
G 8405 19 006 8339
GG 8405 19 006 8340
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4 RESPONSAVEIS TECNICOS

Brasilia, ﬂde janeiro de 2021.

NO i ey
FABIANO !w{;ﬁﬁsorw ARé‘(;iO DAS NEVES —
Cap QEM {f/)
Adj da SCCE/D Abst 7%

Brasilia, {ide Jjaneiro de 2021.

MARCO POLO AGRA S. DOS SANTOS -
Cap QEM
Adj da SCCE/D Abst

6 ATO DE APROVACAO

Aprovo as atualizagdes da Especificagiio Nr 142/2021 — Véstia branca especial meia-manga.

Brasilia,  de janeiro de 2021.
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Rsp pelo Chefe da SCCE
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Brasilia,  de janeiro de 2021.
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