MINISTERIO DA DEFESA

EXERCITO BRASILEIRO

COMANDO LOGISTICO

DIRETORIA DE ABASTECIMENTO @’

EMISSAO: 23 SET 13

DIRETORIA DE ABASTECIMENTO Reviso: 9 de novembra de 2029

ESPECIFICACAQO TECNICA:

BOTINA DE LONA CAMUFLADA Nr 40 / 2021 — D Abst

1. OBJETIVO

Esta norma tem por objetivo padronizar, especificar as matérias-primas e fixar as condi¢des
exigiveis que devem satisfazer a fabrica¢fo da Botina de Lona Camuflada.

1.1 Aplicag¢do: A Botina de Lona Camuflada sera para uso de Oficiais e Pracas do Exército
Brasileiro.

2. NORMAS E/OU DOCUMENTOS APLICAVEIS

Na aplicagdo desta Especificagdo é necessario consultar a relacdo de normas abaixo, que
serdo utilizadas na confecg¢do e inspe¢do da Botina de Lona Camuflada.

AATCC 20 - “Fiber Analysis: Qualitative”.

AATCC 20 A - “Fiber Analysis: Quantitative”.

DIN EN 13520 - Calgados - Procedimentos para cabedal, forro e solados — Resisténcia a abraséo.
Especificacdo Técnica - Nr 82 - D Abst — Embalagem de Material de Intendéncia.

ISO 22774 - Calgados — Procedimento de ensaio para acessorios: atacadores -resisténcia a fric¢éo.
NBR 5426 - Planos de Amostragem e Procedimentos na Inspego por Atributos.

NBR 10591 - Materiais téxteis - Determinagdo da gramatura de superficies téxteis.

NBR 12546 - Materiais téxteis - Ligamentos fundamentais de tecidos planos — Terminologia.
NBR 13371 - Materiais téxteis - Determinagéo da espessura.

NBR 14184 - Construgdo superior do calgado — Couragas e contrafortes — Determinacéo da
espessura.

NBR 14454 - Construgdo inferior do calgado - Solas, solados e materiais afins - Determinagio da
dureza Shore A e D.

NBR 14552 - Construcéo superior do calgado — Cabedais — Determinagio da resisténcia a tragio
e alongamento na ruptura.

O presente documento substitui o Texto-base DS/CI II n® 014/2010 — Botina de Lona Camuflada q

Palavras-chave: Botina de Lona Camuflada

Propriedade do Exército Brasileiro - T
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NBR 14553 - Construgdo superior do calgado — Laminados sintéticos — Determinagéo i

resisténcia a continuagdo do rasgo.

NBR 14737 - Construgdo inferior do calgado — Solas, solados e materiais afins — Determinagéo
da densidade em corpos de prova — Método hidrostatico.

NBR 14742 - Constru¢éo inferior do calgado - solas, solados e materiais afins - Determinagdo da
resisténcia a flexdes continuas em um angulo de 90°.

NBR 15170 - Calcados e artefatos - Envelhecimento acelerado com uso de calor circulante de
estufa.

NBR 15171 - Calgados - Determinagdo da resisténcia a flexdo.

NBR 15190 - Construgéo inferior do calgado - Solas, solados e materiais afins - Determinagéo da
resisténcia ao desgaste por perda de volume.

NBR 15275 - Construgéo inferior do calgado - Palmilha - Determinagdo da resisténcia ao ataque
microbiano.

3 CONDICOES GERAIS

3.1 Amostragem:
A amostragem deve observar a Norma NBR 5426 nas condigdes constantes da tabela 1.

Tabela 1 - Plano de Amostragem para Ensaios Destrutivos (NQA 2,5%)

LOTE PLANO DE AMOSTRAGEM INSPECAQ ESPECIAL
, _ REGIME NIVEL
De fabricagio Simples )
Reduzido S-2

3.2 Inspecio visual e Metrologica

Para os valores dimensionais lineares que ndo tiverem suas tolerancias pré-definidas na
presente especificagdo, admite-se as tolerdncias constantes da tabela 2.

Tabela 2 - Tolerancias de medidas

INTERVALOS DE MEDIDAS (em mm) ]

o . TOLERANCIAS (mm)

0.1 0,4 + 0,05

0,5 1 +0,1

11 1,5 +0,2

1.6 2.5 +0.3

2,6 5 +0,5

5.1 7 + 1

7.1 25 +2 Q)(
25,1 70 +3 |
70,1 150 +4
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INTERVALOS DE MEDIDAS (em mm) x
TOLERANCIAS (mm)
DE A
150,1 250 +5
250,1 1000 +10
Acima de 1000,1 +20

3.3 Controle de qualidade

3.3.1 Condigdes de fabricagéo

a) Responsabilidade pela Fabricagéo - O fabricante € o responsavel pela produc¢io do artigo, de
acordo com as caracteristicas estabelecidas na presente Especifica¢do. A presenca do fiscal militar
ou agente técnico credenciado nas instalagdes de fabricacdo ndo exime o fabricante da
responsabilidade pela produgéo do artigo.

b) Processos de Fabricagdo - Os processos de fabricagdo, embora sejam da escolha do
fabricante, condicionados pela natureza dos equipamentos disponiveis, devem assegurar ao artigo a
conformidade com os requisitos desta Especificacio.

¢) Garantia da qualidade - O fabricante deve garantir a qualidade do artigo mediante o controle
de qualidade das matérias-primas e do produto acabado, em todo o processo de fabricagio, segundo
um plano de controle sistematico o qual deve ser dado conhecimento ao fiscal militar ou agente
técnico credenciado.

3.3.2 Fiscalizagdo

a) O Excérceito se reserva o direito de, sempre que julgar necessério, verificar por meio do fiscal
militar ou agente técnico credenciado, se as prescri¢des da presente Especificacio estdo sendo
cumpridas pelo fabricante. Para tal, o fabricante deve garantir, ao fiscal militar ou agente técnico
credenciado, livre acesso as dependéncias pertinentes da fabrica, bem como, apresentar toda a
documentagdo relativa a aceitagdo da matéria-prima utilizada na fabricacio do produto.

b) Por ocasido da inspegdo, o fabricante deve fornecer, ao fiscal militar ou agente técnico
credenciado, um certificado onde conste que o produto foi fabricado e controlado de acordo com as
prescrigdes desta Especificagdo, e que a matéria-prima utilizada na sua fabricagio e embalagem foi
aceita em obediéncia as normas especificas.

¢) O fabricante deve colocar a disposigdo do fiscal militar ou agente técnico o seguinte: os
aparelhos de controle, os instrumentos e os auxiliares necessarios a inspegio.

3.4 Acondicionamento / Embalagem
3.4.1 De acordo com as Normas Técnicas para Embalagem de Material de Intendéncia em vigor.
4 CARACTERISTICAS GERAIS

4.1 Descri¢do da Botina de Lona Camuflada é composta de duas partes: cabedal e solado (Figuras
le?2).
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4.1.1 Do Cabedal @’

Parte superior do calgado, constituida das seguintes partes, unidas entre si por linha de
costura: cano, gaspea, taloneira, contraforte, lingueta, ilhoses, reforgos laterais e cadargo (Figura 3).

4.1.2 Do Cano

Pecga integrante do cabedal constituida de duas laterais, de idéntico formato, confeccionado
em tecido de poliamida de média tenacidade, possuindo forro integrado com tecido de malha
tridimensional de 100% poliéster (Figura 4).

O tecido devera ser resinado e possuir acabamento hidro-repelente.

A colagem do forro ao tecido devera ser realizada com PU Reativo de baixa carga, ndo
superior a 17 g/m?, a fim de garantir a permeabilidade.

O cano é arrematado, em toda a sua borda superior, por um viés do mesmo tecido e padrdo
do cano (camuflado).

Na borda superior do cano, junto ao penultimo ilhos, é aplicada uma costura dupla para
reforco, com 3 (trés) pontos por centimetro e distancia de 3,5 mm entre as costuras.

Apresenta 12 (doze) ilhoses, com acabamento marrom oxidado, fixados no espelho do cano,
06 (seis) de cada lado, destinados a receber o cadargo de fechamento.
4.1.3 Da Gispea

Peca integrante do cabedal, situada na parte anterior da botina, confeccionada do mesmo
tecido e padrdo do cano (Figura 5).

E arrematada, no ponto de uniio com a lingueta, por um viés de mesmo tecido do cano e
gaspea (camuflado).
4.1.4 Da Taloneira

Peca integrante do cabedal, situada na parte posterior da botina, confeccionada do mesmo
tecido e padréo do cano e gaspea (Figura 6).

A Taloneira ¢ arrematada, nas suas laterais, por um viés do mesmo tecido do cano e gaspea
(camuflado).

4.1.5 Do Contraforte

Peca integrante do cabedal situado entre o cano e a taloneira (Figura 7).

Confeccionado em tecido emborrachado, em forma de meia-lua.
4.1.6 Da Lingueta

Pega integrante do cabedal, confeccionada do mesmo tecido e padrdo do cano e géaspea
(Figura 8).

Nas tiras de refor¢o sdo aplicados 12 (doze) ilhoses, 06 (seis) em cada tira, destinados a
receber o cadar¢o de fechamento.

A Lingueta ¢ arrematada, em toda a sua borda superior, por um viés de tecido no padrio da
Gaspea (camuflado). (S?ﬁ

Conta, ainda, com um reforg¢o a mais em recouro que sera colocado entre o reforgo lateral e
a lingueta, e tera espessura de 1,5 mm.

® N

. Sl
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4.1.7 Do ilhés @/

Peca de aluminio situada no cano, regido da vista, constituindo-se em orificio de passagem
do cadargo (Fig 09).

4.1.8 Do Reforco Lateral

Peca integrante do cabedal, conforme apresentado no item 4.1.1, confeccionado do mesmo
tecido e padrio do cano e gaspea (Figura 3).

O reforgo lateral ¢ fixado ao cano na altura do segundo ilhds, contado de baixo para cima.

4.1.9 Do Cadarco

Peca integrante do cabedal, confeccionado em 100% poliamida ou 100% poliéster, na cor
verde-oliva, em formato chato, medindo aproximadamente 1.150 mm de comprimento (Figura 3).

O cadarco deve ter as suas extremidades fundidas, formando ponteiras, também na cor
verde-oliva.

4.1.10 Forro da Botina

A Botina de Lona Camuflada devera ser forrada em toda sua parte interna conforme descrito
no item 6.2 e Figura 13.

4.2 Componentes do Solado

O solado deve atender a padronizag@o de cores e ser isento de falhas e imperfei¢des, tais
como bolhas de ar e deformagdo no desenho da sola. Os solados serdo unisolas vulcanizadas de
SBR, sem entressola, fixadas ao cabedal pelo processo de colagem e deverdo receber uma costura
(blaqueado) em toda a lateral do solado (dentro de uma canaleta pré-aberta, com uma profundidade
aproximada de 1,5 mm), de forma que a costura fique dentro da sola. Deverdo conter travas
antiderrapantes, sendo constituido das seguintes partes: sola, salto, vira, biqueira, palmilha de string,
amortecedor de EVA e palmilha de acabamento. (Figura 10).

4.2.1 Da Sola
Parte integrante do solado, constituida de borracha SBR. na cor verde-oliva.
4.2.2 Do Salto

Parte integrante do solado constituida de borracha SBR, na cor verde-oliva, situado na parte
posterior da sola.

4.2.3 Da Vira

Parte integrante do solado, constituida de borracha natural, na cor verde-oliva, que
acompanha todo o contorno da sola, em sua parte superior, cuja finalidade é melhorar a adesdo do
solado ao cabedal.

4.2.4 Da Biqueira

Parte integrante do solado, constituida de borracha natural, na cor verde-oliva, situada na .
parte anterior do solado. QP

hN
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4.2.5 Do Canal de Blaque @/

Devera percorrer toda lateral do calgado um canal de 1,5 mm de profundidade por 1,5 mm
de largura onde o mesmo deve receber uma costura de reforco também chamada de blaqueacdo, a
linha utilizada devera ser encerada e na cor do solado (verde-oliva).

4.2.6 Da palmilha de Montagem

Pega integrante do solado, confeccionada em ndo-tecido de poliéster, na cor branca, sendo
costurada ao cabedal. Na regido do calcanhar devera existir trés furos cuja a finalidade sera de
visualiza¢do do amortecedor de EVA (Figura 11).

4.2.7 Da Palmilha de Acabamento

Confeccionada em EVA expandido com reforgo de resina de 1 mm com caracteristicas
descritas no item 6.9. Sua finalidade é dar acabamento ao calgado e proporcionar conforto ao
usuario. O material devera receber tratamento antibacteriano e antifungico.

6 DESENHOS TECNICOS

Figura 1 — Vista da Botina de Lona Camuflada.
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CABEDAL

SOLADO N A

Figura 2 — Cabedal e solado

CANO LINGUETA
ILHOS

REFORCO LATERAL

CADARCO
GASPEA

Figura 3 — Componentes do cabedal - vista lateral
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Figura 4 — Cano

DEBRUM

Figura 5 - Gaspea ‘)
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Figura 6 — Taloneira

Figura 7 — Contraforte
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Figura 8 — Lingueta com tira de reforco dos ilhoses
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Figura 9 — I1hés
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Figura 10 — Componentes do solado

Figura 11 — Palmilha de montagem @
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Figura 12 — Palmilha de Acabamento

FORRO DO aisl
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Fi_gura 13 — Forro da Botina - ‘\
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Figura 14 — Parte inferior do solado

6 CARACTERISTICAS ESPECIFICAS

Tabela 3 — Caracteristicas da botina de lona camuflada

MATERIAL ENSAIOS ESPECIFICACOES
Composigéo
(AATCC20e 100% Poliamida
AATCC 20 A)

Ligamentos fundamentais
de tecidos planos

5 Tela 1x1
6.1 Do Tecido de Poliamida &?;?;2:2
Composigio: tecido de poliamida de )
média tenacidade, fio texturizado a Gramatura N i X0 et vesingd
ar; o tecido sera no padrdo (NBR 10591) © IR g/m?, resinado
camuflado adotado pelo Exército ”
Brasilafio. Tra¢do e alongamento
(NBR 14552) Tragdo: minimo 250N/cm.
Obs.: Ensaio deve ser Alongamento: minimo 10%

Acabamento: tecido resinado e com

aplicagdo de hidrorrepelente realizado no tecido

integrado ao forro

Resisténcia ao rasgo
(NBR 14553)

Obs.: Ensaio deve ser
realizado no tecido
integrado ao forro

Minimo 100 N

il

O~
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Resisténcia a Abrasao —
Meétodo Martindale

(DIN EN 13520)

51.200 ciclos (seco)
12.800 ciclos (imido)

Nao podem ocorrer
rompimento dos fios.

6.2 Do Tecido para o Forro

O fio usado na face (direito) e verso
(avesso) da malha 3D é de 100%
poliéster multifilamento conferindo
toque suave e facilitando o
transporte e dissipacdo da umidade.
O fio usado na camada interna € de
poliéster monofilamento, que
confere a caracteristica
tridimensional da estrutura, criando
uma camara de ar totalmente
permeavel entre o direito e o avesso

Composigdo
(AATCC 20 e 100% poliéster
AATCC 20 A)
Estrutura Malha 3D

(Inspegao Visual)

Gramatura
(NBR 10591)

Minimo de 280 g/m?, para o
forro sozinho, e minimo de
490 g/m?® para o tecido de
poliamida dublado com o forro

51.200 ciclos (seco)

da malha. Resisténcia a Abrasao — : o
Método Martindale (DIN 1;5500 C:IOS (umido)
5 40 podem ocorrer
Acabamento: tratamento antifungo e EN 13520) rompimento dos fios.
antibacteriano
. Composigio o
6.3 Da Linha de Costura (AATCC 20 ¢ 100% poliamida com
Cor: Verde-oliva AATCC 20 A) filamento continuo
Composicao
(AATCC 20 e 100% poliamida ou 100%
poliéster, na cor verde-oliva.
AATCC20A)

Ligamentos fundamentais
de tecidos planos

(Armagio) Trangada
6.4 Do Cadarco ou Atacador
BR 12546
Formato: Achatado X ) :
Ponteiras: Resinadas e comprimidas Larguss. (8+ 1) mm
ou plastificadas, medindo 12 mm Espessura Mini 12
(NBR 14184) inimo: 1,2 mm
Resisténcia do atacador a Devem su;_)ortar - rpinimo
fricedo 15.000 ciclos de fric¢do
podendo apresentar danos
(ISO 22774) leves
Comprimento 1.200=50 mm
6.5 Do Ilhés Didmetro interno: (4.8 = 0.2)
Matéria-prima: Aluminio Dimensdes Sy

Acabamento: na cor marrom

Didmetro externo: minimo 9.5
mm

a *\@
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6.6 Do Viés

O mesmo tecido do item 6.1, sem
aplicag@o de forro.

Idem item 6.1

Idem item 6.1

6.7 Do solado
Matéria-prima: Borracha SBR
Cor: Verde-oliva
Aplicacdo: Sola, salto, vira e
biqueira

Densidade 125¢g/cm?a 1,39 g / cm’.
(NBR 14737)
Dureza Minimo: 40 Shore A
(NBR 14454)
Resisténcia a abrasdo Miximo: 150 mm
(NBR 15190)

Resisténcia a flexdo
(NBR 14742)

Submetida a 30.000 flexdes
continuas, o aumento da
incisdo inicial de 2 mm pode
ser de até 4 mm

Composicdo
(AATCC20e 100 % poliéster
6.8 Da Palmilha de Montagem AATCC20 A)
Matéria-prima: Tecido nédo tecido de Espessura (0,60 = 0,1) mm
100% poliéster (NBR 13371) ’ ;
ey Minimo: 220 g/m?
(NBR 10591)
Espessura (5+0,2) mm
(NBR 14184) ’
Dureza
24 a 26 Shore A
(NBR 14454) -
Densidade
0,2+0,1 g/em’
(NBR 14737) o R

6.9 Da palmilha de acabamento
Matéria-prima:EVA dublado com

tecido meia malha 100% poliéster,
com tratamento antimicrobiano

Resisténcia ao ataque

As amostras devem mostrar-se
resistentes ao ataque bacteriano e
fingico.

- Resisténcia bacteriana: niao
deve haver o crescimento

microbiano bacteriano no meio de cultura sob
(NBR 15275) os corpos de prova analisados.
- Resisténcia fiingica (Aspergillus
Niger): ndo deve haver o
crescimento de hifas fingicas no
meio de cultura sob os corpos de
prova analisados.
Gramatura 2
Minimo: 90 g/m” (tecido
(NBR 10591) B )
6.10 Do contraforte Espessura {5 mm
Composicéo: Tecido emborrachado (NBR 14184) ’
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Comportamento ao N T
: ; avalia¢do visual, ndo
flexionamento continuo 4 ¢

(1.000.000 de flexdes num podem ocorrer alteragdes
angulo de 45°) visiveis ou danos; rugas sio

admissiveis.
(NBR 15171)

Submeter um par de calgados
a0 ensaio de envelhecimento.

Se o resultado do ensaio de
abrasfo ndo atingir o valor
minimo exigidos nesta norma
efetuar uma avaliagdo visual
nos calgados envelhecidos
comparando-os com cal¢ados
da mesma amostra nfo

6.11 Dos cal¢cados prontos

Envelhecimento acelerado envelhecidos: ndo podem
(NBR 15170) ocorrer alteragdes visiveis a
olho nu.

Se o resultado do ensaio
de abrasdo atingir os valores
minimos exigidos nesta norma,
os calgados envelhecidos serdo
submetidos ao ensaio de
abrasdo e devera atingir o
valor minimo mencionado
nesta Norma

7 IDENTIFICACAO DO CALCADO
7.1 Do Fabricante

A identificagdo do fabricante deve ser gravada sobre o solado, de preferéncia na regido do
enfranque (Figura 14).

1.2 Da Data de Fabricacio

O semestre e ano de fabricagdo devem ser impressos no lado interno da parte superior da
lateral do cano, na regido abaixo do colarinho ou em etiqueta a ser fixada sob a lingueta.

7.3  Da Numeracio

A numeragao deve ser gravada sobre o solado, na regido do enfranque (Figura 14).

A numeracdo do solado deve ser gravada em alto relevo e ter 1 mm de relevo com altura de
7 mm e largura de 3 mm.

A numeragdo deve seguir a escala brasileira (Tabela 4), partindo do n°® 31 até o n°® 46.
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Tabela 4 — Escalas de numeracao @/

Numeracio Brasileira Centimetros
31 22,00
32 22,67
33 23,33
34 24,00
35 24,67
36 25,33
37 26,00
38 26,67
39 27,33
40 28,00
41 28,67
42 29,33
43 30,00
44 30,67
45 31,33
46 32,00

Observacoes:

a) a medida em centimetros é sempre realizada na forma utilizada para a montagem do
calcado; e

b) a medida realizada em calgados ja confeccionados deverd ser feita na palmilha de
montagem, com tolerancias de valores constantes na Tabela 2.

7.3.1 Medidas do produto acabado

Tabela 5 - Medidas do calcanhar e altura da curva do peito do pé (em milimetros)

Numeracio Distancia do Altura da Curva
Brasileira Calcanhar do Peito do Pé
31 146,6 40,8
32 1504 42,8
33 1534 44,8
34 156,6 46,9
35 160,0 48,9 Oﬂ
36 163.4 50,8
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37 166,8 52,8 @/
38 170,0 54,8
39 172,5 56,5
40 175,0 58,1
41 177,5 59,8
42 180,0 61,5
43 182,5 63,2
44 185,0 64,8
45 187,5 66,4
46 190,0 68,0

Observagoes:

A distincia do calcanhar determina o ponto onde sera tomada a medida da altura da curvado
peito do pé, na forma.

Os valores acima sdo os minimos, admitem-se as tolerancias da tabela 2, para maior.
7.4 Do Nato Stock Number — NSN

O NSN da Botina de Lona Camuflada, para identificagfo nas caixas de entrega do material,
¢ o seguinte:

Tabela 6 — NSN da Botina de Lona Camuflada

PONTUACAO NSN
31 8430 19 0071397
32 8430 19 0071398
33 8430 19 0061909
34 8430 19 0061913
35 8430 19 0061911
36 8430 19 0061910
37 8430 19 0061922
38 8430 19 0061912
39 8430 19 0061915
40 8430 19 0061916
41 8430 19 0061914
42 8430 19 0061917
43 8430 19 0061918
44 8430 19 0061919 Qﬂ
45 8430 19 0061921
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46

8430 19 0061920

8 RESPONSAVEIS TECNICOS

Brasilia, ) Ode novembro de 2021.

FAB}ANO A. A. DAS NEVES - Cap QEM

Adj da SCCE/D Abst

Brasilia, Z_Zde novembro de 2021.

7

MARCO POLO AGRA S. DOS SANTOS - Cap QEM
Adj da SCCE/D Abst

9 ATO DE APROVACAO

Aprovo as atualiza¢des da Especificagdo Nr 40/2021 — Botina de lona camuflada.

ATO DE APROVACAO:

Especificagdo Técnica Nr 40/2021 — D Abst, Botina de lona camuflada.

rasilia, (lB_de novembro de 2021.

LA 4

JOSE MAURICIO LOPES M A
a Secdo da SCCE

Brasilia, (3 de novembro de 2021.

DJQA{MM A ﬂ-DcL‘~ Q}L(Eb\,\',

TINS DE SA - TC Gen Bda WASHINGTON ROCHA TRIANI

Diretor de Abastecimento




