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CALCA VERDE-OLIVA EM TELA ESPECIFICACAO TECNICA: Nr 188/2019
1 OBJETIVO

Esta Especificagdo fixa as condi¢des minimas exigiveis para a padronizagdo e recebimento da Calga
verde-oliva em tela do Exército Brasileiro.

1.1 Aplicag@o: A Calga verde-oliva em tela sera para uso de Pragas do Exército Brasileiro.

2 NORMAS E/OU DOCUMENTOS APLICAVEIS

Na aplicagdo desta Especificagdo é necessdrio consultar a relagio de normas abaixo, que serdo
utilizadas na confec¢o e inspe¢do da Calga verde-oliva em tela.

AATCC 128 — Recuperagdo do tecido ao amarrotamento — Método da aparéncia

AATCC 20 - “Fibers in Textiles: Identification”™.

AATCC 20A -“Analysis of Textiles: Quantitative”.

AATCC EP 6- “Evaluation Procedure 6- Instrumental Color Measurement”.

ESPECIFICACAO TECNICA: Nr 82 - D Abst — Embalagem de Material de Intendéncia.

ISO 105 X12 — Téxteis - Ensaios de solidez da cor - Parte X12: Solidez a fricgdo.

ISO 105 C06 — Materiais Téxteis — Determinagdo da solidez da cor a Lavagem — Método Acelerado.
ISO 105 A01 - Téxteis — Ensaios de solidez da cor- Parte 1: Principios gerais de ensaio

ISO 12945-1 - Textiles — “Determination of fabric propensity to surface fuzzing and to pilling — Parte
1: Pilling box Method”

ISO 105 B02 - “Colorfastness to Light”.

NBR 5426 - Planos de Amostragem e Procedimentos na Inspegio por Atributos.

NBR 9925 - Tecido plano - Determinagdo do esgargamento em uma costura padréo.

NBR 10188 - Materiais Téxteis - Determinagdo da Solidez da Cor a A¢éo do Ferro de Passar a Quente.
NBR 10588 - Materiais Téxteis - Determinac¢do do Numero de Fios de Tecidos Planos.

NBR 10591 - Materiais Téxteis - Determinagdo da Gramatura de Tecidos.

O presente documento substitui o Texto-base DS/CI I n® 43/2004 — Calca verde-oliva em tela -
masculina

Palavras-chave: Calga; Verde-Oliva; tela; Masculina.

Propriedade do Exército Brasileiro
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NBR 11912 — Materiais Téxteis — Determinago da Resisténcia a Tragdo e Alongamento de Tecidos
Planos (tira).

NBR 12546 - Materiais Téxteis - Ligamentos Fundamentais de Tecidos Planos - Terminologia.
NBR 13216 - Materiais téxteis - Determinagdo do titulo de fios em amostras de comprimento reduzido

NM ISO 3758 - Téxteis — Codigos de cuidados usando simbolos
Resolucio n°2 do COMMETRO de 06 de Maio de 2008 - Regulamento Técnico Mercosul sobre
etiquetagem de Produtos Téxteis.

3 CONDICOES GERAIS
3.1 Amostragem

A amostragem deve observar a Norma NBR 5426 nas condi¢des constantes da tabela 1.

Tabela 1- Plano de Amostragem para Ensaios Destrutivos (NQA 2,5%)

LOTE PLANO DE AMOSTRAGEM INSPECAO ESPECIAL
: : REGIME NIVEL
De fabricagdo Simples Nofthal S0

3.2 Inspecio visual e Metrologica

Para os valores dimensionais estabelecidos na presente Especificagdio, admitem-se as tolerdncias
constantes da tabela 2.

Tabela 2- Tolerincias de medidas

INTERVALOS DE MEDIDAS (em mm) .
bE A TOLERANCIAS
0.1 0.4 + 0,05
0,5 1 +0,1
1.1 1.5 0,2
1,6 2,9 +0,3
2,6 5 +0.5
- | 7 + 1
7,1 25 +2

23,1 70 +3
70,1 150 +4
150,1 250 +5
250,1 1000 +10
Acima de 1000,1 + 20
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3.3 Controle de qualidade:

3.3.1 Condigdes de fabricagio

a) Responsabilidade pela Fabricagdo - O fabricante ¢ o responsavel pela produgdo do artigo. de
acordo com as caracteristicas estabelecidas na presente Proposta. A presen¢a do fiscal militar ou
agente técnico credenciado nas instalagdes de fabricagdo ndio exime o fabricante da responsabilidade
pela produgdo do artigo.

b) Processos de Fabricagdo - Os processos de fabricagdo, embora sejam da escolha do fabricante,
condicionados pela natureza dos equipamentos disponiveis, devem assegurar ao artigo a conformidade
com o0s requisitos desta Proposta.

¢) Garantia da qualidade - O fabricante deve garantir a qualidade do artigo mediante o controle de
qualidade das matérias-primas e do produto acabado, em todo o processo de fabricagdo, segundo um
plano de controle sistematico o qual deve ser dado conhecimento ao fiscal militar ou agente técnico
credenciado.

3.3.2 Fiscalizagio

a) O Exército se reserva o direito de, sempre que julgar necessario, verificar por meio do fiscal
militar ou agente técnico credenciado, se as prescri¢des da presente Proposta sdo cumpridas pelo
fabricante. Para tal, o fabricante deve garantir, ao fiscal militar ou agente técnico credenciado, livre
acesso as dependéncias pertinentes da fébrica, bem como, apresentar toda a documentagio relativa a
aceitagdo da matéria-prima utilizada na fabricagdo do produto.

b) Por ocasido da inspecdo, o fabricante deve fornecer, ao fiscal militar ou agente técnico
credenciado, um certificado onde conste que o produto foi fabricado e controlado de acordo com as
prescrigdes desta Proposta, e que a matéria-prima utilizada na sua fabricagdo e embalagem foi aceita
em obediéncia as normas especificas.

¢) O fabricante deve colocar a disposi¢io do fiscal militar ou agente técnico o seguinte: os
aparelhos de controle, os instrumentos e os auxiliares necessarios a inspegéo.

3.4 Acondicionamento / Embalagem

3.4.1 De acordo com a Especificagdo Técnica para Embalagem de Material de Intendéncia em vigor.

4 CONDICOES ESPECIFICAS

4.1 Matéria-prima
Tabela 3 — Caracteristicas do tecido Verde-oliva em tela

Caracteristica Norma Especificacio Tolerdncia
Gramatura NBR 10591 180 g/m? = 5%
Armacio NBR 12546 Tela 1x1 ——--
Densidade NBR 10588 Dropine: 33 { o £ 2 fio/em
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Urdume: 70 daN

Resisténcia a tragio NBR 11912 Trama: 60 daN b
Titulo do Fio NBR 13216 36 Tex + 10%
SRR CRE N TOTuin A5 0 1SO 12945-1 Padrio: 5 i
pilling minima
SERgERAD = AATCC 128 Padrio: 4 .
amarrotamento minima
Esgar¢camento na costura NBR 9925 rdume; 2 o maxima
Trama: 2 mm
S0 103 Alteragio: Transferéncia:
Solidez da cor a lavagem C06 — Método: ey 1 minima
5 5
BIM

' ISO 105-B02 Alteragidio: 3

Solidez da cor a luz (40 h) 5 minima
Umido: Hexn:
Solidez da cor a friccio ISO 105 X12 gt Transferéncia: 2.5
Transferéncia: 4 5 minima
Umido: Seco:
Solidez da cor a acéio do NBR 10188 Alteragdo: 5 Alteragio: 5 5 o
ferro de passar a quente Transferéncia:5 | Transferéncia:5
Aplicagiio: Calga.
Tabela 4 — Caracteristicas do tecido do forro
Caracteristica Norma Especificagiio Tolerdncia
0 AATCC 20 e 58% Algodio 0

i, A AATCC 20A 42% Poliéster ==
Gramatura NBR 10591 110 g/m? minima
Armagio NBR 12546 Tela e

Aplicagiio: Forro dos bolsos do dianteiro e do traseiro.

4.2 Cores Padrio

4.2.1 Cor Padrio do tecido Verde-oliva

A cor padrio Verde-oliva seré estabelecida a partir das coordenadas da Tabela 5, quando verificadas de

acordo com a Norma AATCC EP 6 - “Evaluation Procedure 6- Instrumental Color Measurement™.

Tabela 5 - Cor padrio Verde-oliva (amostra fisica)

COR_ D65/10° AE cymczimaximo
PADRAO L e b* D65/10°
Verde-oliva 28:25 -4,07 4,83

X
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Tabela 6 - Cor padrio Verde-oliva — Valores de Reflectincia

s -
Comprimento de Onda (nm) gz:];zt;:]aﬂa\/ir(dﬁ-)oiﬂ
360 5,37
380 4,96
400 4,47
420 3,29
440 2,81
460 2,79
480 3,25
500 4,17
520 4,33
540 3.95
560 3,56
580 3,35
600 3:27
620 3,33
640 3,75
660 5.46
680 9.99
700 19,30
720 32.41
740 44,32

4.2.2 Cor Padrio do tecido do forro

Tabela 8 - Cor padrido Verde-oliva (amostra fisica)

COR~
PADRAO
Verde-oliva

4.3 Descrigao da Calga verde-oliva em tela - masculina

4.3.1 Calga confeccionada em tecido poliéster e 13, conforme instrugdes de montagem e costuras
detalhadas na Tabela 15 (ver figuras de 1 a 13);

- Dianteiro e Traseiro

4.3.2 Dianteiro com 2 bolsos embutidos junto as costuras de unido laterais e 2 bolsos reldgios
posicionados no limite inferior do c6s. Bolsos com forro conforme especificado na Tabela 4 (ver
figuras 2, 4 e 6);

4.3.3 Traseiro com dois bolsos embutidos com vivos e portinholas formando um bico ao centro. Esses
bolsos séo posicionados a 4,5 cm de distdncia a partir da costura de unido lateral da calgae 4 6,0 cm a
partir do limite inferior do c6s na dire¢do das pences (ver figuras 5 e 6);

- Cés:

4.3.4 Cos reto medindo 4,0 cm de largura fechado por colchetes de metal com 8 passadores medindo
1,3 cm de largura por 5.0 cm de comprimento, sendo 4 posicionados na frente e 4 no traseiro, ambos,
com moscas de segurang¢a nas extremidades. Cos com entretela termocolante 100% algoddo com

gramatura 140 g/m? + 5% (ver figuras 2, 3,4, 5,6, 9 ¢ 13); gﬂ/‘/
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- Braguilha:

4.3.5 Braguilha medindo 3.0 cm de largura fechada por ziper sintético fino com trava automatica na
cor verde-oliva medindo abertura variavel (L1), conforme Tabela 11. Na extremidade inferior da
braguilha deve existir mosca de seguranga. Pertingal (face interna da braguilha) medindo 5,0 cm de
largura. (ver figuras 2, 4, 8 € 9);

- Bolsos relégio:

4.3.6 Dianteiro com 2 bolsos relégio embutidos junto ao limite inferior do cés entre os passadores,
medindo abertura variavel (1.2). Nas extremidades dos bolsos devem existir moscas de seguranga (ver
figuras 2 e 4);

4.3.7 Bolsos com forro medindo 13,0 cm de largura por 9,5 cm de comprimento em tecido conforme
especificado na Tabela 4 (ver figura 11);

- Bolsos do dianteiro:

4.3.8 Dianteiro com 2 bolsos embutidos junto as costuras de unido laterais, medindo abertura variavel
(L4) e posicionados a 4,0 cm de distancia abaixo do limite inferior do cds. Nas extremidades dos
bolsos devem existir moscas de seguranga (ver figuras 2, 4 e 6);

4.3.9 Bolsos com forro medindo 24,5 cm de largura maxima por 29,5 cm de comprimento maximo em
tecido conforme especificado na Tabela 4. Acabamento das bordas do forro em viés no mesmo tecido
medindo 0,5 ¢cm de largura (ver figura 10);

- Bolsos do traseiro:

4.3.10 Traseiro com 2 bolsos embutidos com vivos medindo 1,0 cm de largura e abertura do bolso
medindo 13,0 cm. Esses bolsos sdio posicionados a 4,5 cm de distédncia a partir da costura de unido
lateral da calga e a 6,0 cm a partir do limite inferior do c6s na dire¢do das pences (ver figuras 3, 5, 6 e
7%

4.3.11 Portinholas em formato triangular formando um bico ao centro, medindo 4.0 cm de

comprimento nas laterais, 5,0 cm de comprimento ao centro e largura de 13,0 cm. Portinholas com
entretela termocolante 100% algoddo com gramatura 140 g/m? + 5% (ver figuras 3, 5 e 7);

4.3.12 Bolsos com forro medindo 17,0 cm de largura méxima por 23,0 cm de comprimento méaximo
em tecido conforme especificado na Tabela 4. Acabamento das bordas do forro em viés no mesmo
tecido medindo 0,5 cm de largura (ver figura 12);

- Bainha da barra:

4.3.13 Bainha da barra chuleada com overloque conforme Tabela 15, proporcionando ao usudrio a
regulagem da altura da bainha em relac@o a sua estatura. Apds regulagem de altura a bainha deve ser
invisivel (ver figuras 2 e 3);

- Etiqueta de identificacdo:

4.3.14 Etiqueta de identificagdo da peca (ver figura 14 do item 4.8), fixada na face interna do limite
inferior do cés no centro do traseiro (ver figura 12).
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4.4 Desenho Técnico

- Cal¢a verde-oliva em tela - masculina

Figura 1- Vista da calca verde oliva em tela
masculina
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4.4 Desenho Técnico (continuagiio)
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4.4 Desenho Técnico (continuacgio)

Detalhes do bolso do cos
e dos passadores

Figura 4 - Detalhes do dianteiro

4,0 | 4,0 | L3
| |

Figura 5 - Detalhes do fraseiro Figura 6 - Detaings ialoraly

Medidas em cm l
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4.4 Desenho Técnico (continuacio)

Figura 7 - Detalhes dos bolsos fraseiros

Figura 8 - Detalhes da face inferna
da braguilha

Figura 9 - Detalhes da braguilha aberta
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=
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Medidas em cm
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4.4 Desenho Técnico (continuacio)

21,5

Figura 10 - Detalhes do forro dos bolsos (laterais) do dianteiro

——

Figura 11 - Detalhes do forro dos bolsos (proximos do coés)
do dianteiro
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12

4.4 Desenho Técnico (conclusio)

18,0

Figura 12 - Detalhes do forro dos bolsos do traseiro

Medidas em cm

Gancho Colchete
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Vista frontal Vista lateral Vista frontal

Figura 13 - Detalhes do gancho e colchete
para fechamento do cés

Medidas em mm
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4.5 Dimensdes (Medidas do produto acabado)

Tabela 9 — Medidas Basicas

TABELA Tamanhos (medidas em cm)
MEDIDAS BASICAS PP P M G GG
CINTURA 38.0 40,0 42.0 44.0 46,0
ENTREPERNAS 82.0 82.0 82.0 82,0 82,0
GANCHO FRENTE 25,0 26.0 27.0 28.0 29,0
GANCHO COSTAS 37,0 38.0 39,0 40,0 41,0
LATERAL 107,0 108.0 109.0 110,0 111,0
QUADRIL 50,0 52,0 54,0 56,0 58.0
COXA 29.0 31,0 33,0 35,0 37,0
ABERTURA DA PERNA 21,0 21,5 22.0 22.5 23,0
Tabela 10 — Medidas Comuns
TABELA Tamanhos (medidas em cm)
MEDIDAS COMUNS PP P M G GG
L1 19,0 19,0 19,0 21,0 21,0
L2 8.0 8.0 8.0 9.0 9.0
L3 10,0 11,0 12,0 1316 14,0
L4 15,0 150 15,0 16,0 16,0

4.6 Aviamentos

Tabela 11 — Ziper

Caracteristicas

Especificacio

Ziper sintético fino com
trava automsitica

- Cadargo - 100% poliéster

- Cremalheira — 100% poliéster

- Cursor - Material Zamac

- Largura Total do ziper - 30 mm (aproximado)

- Largura da Cremalheira - 6 mm

- Abertura do ziper — 19,0 cm (tam. PP, P e M) e 21,0 cm (tam. G e
GG) conforme medida L1 da Tabela 11.

- Cor - Verde-oliva

Aplicagiio: Braguilha

Nota: O ziper deve estar completo, limpo e isento de qualquer defeito que comprometa a sua

funcionalidade.
Tabela 12 — Entretela
Caracteristicas Especificacio
Entretela: Gramatura: 140 g/m? + 5% (com adesivo de PEAD — polietileno de

Termocolante 100% algodao

alta densidade)

Aplicagdo: Cos e Portinhola dos bolsos.

Ul ﬁ\@/
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Tabela 13 — Colchetes (c6s)
Caracteristicas Especificacio
- Material: Metal.

Colchetes de metal (macho | - Acabamento: Niquelado.

¢ fémea) - Dimensdes: Ver figura 13.

Tabela 14 — Linha de costura
Caracteristicas Especifica¢io

Linha: 100% poliéster — almada com filamentos continuos — Cor:
Verde-oliva

Titulo: Tex 40 (aproximado)

Linha de costura . \ ! .
Fio: 100% poliéster — almada com filamentos continuos texturizados

- Cor: Verde-oliva

Titulo: Tex 18 (aproximado)

4.7 Sequéncia de montagem
Tabela 15 — Costuras

P Linha de Bitola | Pontos/
Operagdes de costura Maiquinas Componentes o (cm) for'
yimisar beagutihn; pc?rtlngal, Overloque 3 agulha e Tex 40 e
gancho frente e traseiro, entre ; 03 |4.0+£0,5
; linhas loopers Tex 18
pernas e laterais das pernas
Ponto fixo 1 agulha e
Fazer passantes sl ot Tex 40 1,0 4,0+£0.5
Fechar e pespontar portinholas Ponto fixo | agull}a ¥ Tex 40 1,0/0,2 14.0+0,5
agulha bobina
Montar bolso traseiro e agulhae | o 40 | 1,002 [40£05
agulha bobina
Pregar bolso traseiro Panty fixo.d agul}.la . Tex 40 1,0 40+0,5
agulha bobina
Aplicar viés no acabamento Ponto fixo 1 agulha e
do forro do bolso traseiro agulha bobina Tex40 0.2 HIAH
Montar bolso da lateral frente Posto fixo 1 agult'la € Tex 40 1,0/0,2 14.0£0.5
agulha bobina
Pregar e pespontar bolso da Ponto fixo 1 agult.la e Tex 40 1.0/0.6 |4.0+05
lateral frente agulha bobina
Aplicar viés no acabamento
do forro do bolso da lateral Pente prer) aguli:la ° Tex 40 02 |4.0+0,5
agulha bobina
frente
Pregar bolso relogio e Ponto fixo 1 agullila e Tex 40 1002 [4.0+05
pespontar agulha bobina /)t

RN RS
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Pregar ziper na braguilha e Ponto fixo 1 agul}'la e Tex 40 10 |40+05
pertingal agulha bobina
Fazer pesponto externo da Ponto fixo 1 agulha e
braguilha (J) agulha bobina Tex 40 0,6 ki
Fazer pence traseira Posto fxp 1 agull:na € Tex 40 1,0 4,0+0,5
agulha bobina
Fechar gancho frente P ik ] agulljla i Tex 40 1,0 4,0+0,5
agulha bobina
Fechar gancho traseiro EeEidp | ag“"?a i Tex 40 1,0 4,0+0,5
agulha bobina
Unir laterais pernas frente e Ponto fixo 1 agull.la e Tex 40 1.0 4005
costas agulhas bobina
Unir entre pernas Fouto fixa | agulae | o 40 1,0 [40+0.5
agulha bobina
, Overloque agulha e Tex40e
Chulear bainha *% (it loopers Tex 18 0,3 40+0,5
. Ponto fixo 1. agulha e
Fazer bainha das pernas . Tex 40 3,0 4,0+0,5
agulha bobina
Ponto fixo 1 agulha e
Pregar passantes sgullia bobik Tex 40 1.0 4.0+£0,5
Pregar c6s e pespontar Ponto fixo 1 agulljna e Tex 40 1002 |40+05
fixando passantes agulha bobina
Pregar colchetes dF Manual e .
abotoamento no cos '
Mosquear braguilha, passantes : agulha e
e bolsos laterais Mosqueadeia bobina ) Lot N
Notas:
1 — As linhas de costura deverdo ser na cor Verde-oliva 100% poliéster, com titulo tex 40 (aproximado).

4.8 Etiquetas de identifica¢iio e conservagio da Calc¢a verde-oliva em tela

4.8.1 As etiquetas devem cumprir as obrigagdes descritas no Regulamento Técnico Mercosul sobre
Etiquetagem de Produtos Téxteis, determinadas pela Resolugdo n° 02, do CONMETRO. de 06 de maio
de 2008.

4.8.2 A etiqueta contendo instrugdes para a lavagem da Calga deve ser fixada nas costas na linha de
costura do ¢ds, devendo ser confeccionada de tecido branco com os caracteres tipograficos na cor
preta.

4.8.3 A etiqueta com as informagdes da empresa e dados do Contrato deve conter as seguintes

%C‘\\ %
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Nome do item
Razdo Social
Nacionalidade da Indastria
CNPJ
Tamanho
Composi¢io
Contrato Nr XX/20XX
Semestre/Ano de Fabricacio
NEE
Exército Brasileiro
Venda Proibida

Figura 14 - Vista da etiqueta

4.8.4 A informagdo do Nato Stock Number (NSN), na etiqueta, devera obedecer  tabela 16:

Tabela 16- NSN da Calea verde-oliva em tela

PONTUACAO

NSN

PP

8405 19 0070921

F

8405 19 0070922

M

8405 19 0070924

G

8405 19 0070923

GG

8405 19 0070925

5. RESPONSAVEIS TECNICOS

16

Brasilia, 3 de marco de 2019.

Y1) Somppe

ES MAURICIO SAMPAIO - Cap QEM
Adj da SCCE/D Abst

Mucddil

MARCO POLO

Brasilia, }2 de marco de 2019,

M DOS SANT%S - Cap QEM

Adj da SCCE/D Abst

6. ATO DE APROVACAO

Aprovo as atualizagdes da Especificagdo Técnica Nr 188/2019 — Calga verde-oliva em tela.

ATO DE APROVACAOQ: Especificagio Técnica Nr 188/2019, — Calga verde-oliva em tela

ﬁ(rasilia, _Lﬁ_de margo de 2019.

N

JOSE MAT

\(/-\’--. :

[CIO LOBES MARTINS DE SA - TC

Brasilia, 1 de margerde 2019.

. Y | NEIVA
iretor de Abastecimento




