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1 OBJETIVO

Esta Especificagdo fixa as condigdes minimas exigiveis para a padronizagdo e recebimento do Cal¢do
para Treinamento Fisico do Exército Brasileiro.

2 NORMAS E/OU DOCUMENTOS APLICAVEIS

Na aplicagdo desta Especificagdo € necessdrio consultar a relacdo de normas abaixo, que serdo
utilizadas na confec¢do e inspegdo do Calgdo para Treinamento Fisico. Serdo aceitas Normas
equivalentes ou versdes atualizadas desde que compativeis com as Normas relacionadas abaixo.

AATCC 20 - “Fibers in Textiles: Identification”.

AATCC 20A - “Analysis of Textiles: Quantitative”.

AATCC EP 6 - “Evaluation Procedure 6- Instrumental Color Measurement”.
AATCC TM173 - “Calculation of Small Color Differences for Acceptability”.

ASTM D 2261 - “Standard Test Method for Tearing Strength of Fabrics by the Tongue (Single Rip)
Procedure (Constant-Rate-of-Extension Tensile Testing Machine)”.

Especificagiio Técnica: Nr 82 - D Abst — Embalagem de Material de Intendéncia.

ISO 105 C06 — Materiais Téxteis — Determinagéo da solidez da cor 4 Lavagem — Método Acelerado.
ISO 105 E04 - Téxteis - Ensaios de solidez da cor - Parte E04: Solidez da cor ao suor.

ISO 105 A01 — Téxteis — Ensaios de solidez da cor- Parte 1: Principios gerais de ensaio

ISO 105 B02 - “ Colorfastness to Light”.

ISO 5084 — “Textiles - Determination of thickness of textiles and textile products”.

ISO 105-X11 - “Textiles - Tests for colour fastness Part X11: Colour fastness to hot pressing”.

NBR 5426 - Planos de Amostragem e Procedimentos na Inspegdo por Atributos.

NBR 10188 - Materiais Téxteis - Determinagéo da Solidez da Cor a A¢do do Ferro de Passar a
Quente.

NBR 10320 - Materiais Téxteis - Determinago das Alteracdes Dimensionais de Tecidos Planos e

O presente documento substitui o Texto-base DS/CI II n® 45/2004 — Calgdo para Treinamento Fisico
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Malhas - Lavagem em Maquina Doméstica Automatica.
NBR 10591 - Materiais Téxteis - Determinag¢do da Gramatura de Tecidos.

NBR 11912 — Materiais Téxteis — Determinag&o da Resisténcia a Tragdo e Alongamento de Tecidos
Planos (tira)

NBR 12546 - Materiais Téxteis - Ligamentos Fundamentais de Tecidos Planos - Terminologia. .
NM ISO 3758 - Téxteis — Codigos de cuidados usando simbolos.

Resolugio n°2 do COMMETRO de 06 de Maio de 2008 - Regulamento Técnico MERCOSUL sobre
etiquetagem de Produtos Téxteis.

3 CONDICOES GERAIS

3.1 Amostragem:

A amostragem deve observar a Norma NBR 5426 nas condigdes constantes da tabela 1.

Tabela 1 - Plano de Amostragem para Ensaios (NQA 2,5%)

LOTE PLANO DE AMOSTRAGEM INSPECAO ESPECIAL
De fabricaggo Simples REGIME NIVEL
Reduzido S-2

3.2 Inspecio visual e Metrologica

Para os valores dimensionais lineares que néo tiverem suas tolerincias pré-definidas na presente
especificagdo, admite-se as tolerancias constantes da tabela 2.

Tabela 2 - Toleriancias de medidas

INTERVALOS DE MEDIDAS (em mm) .
— e TOLERANCIAS (mm)
0,1 0,4 +0,05
0,5 1 +0,1
1,1 1.5 +0,2
1,6 2.5 +0,3
2.6 5 +0,5
5.1 7 +1
%l 25 +2

23,1 70 +3
70,1 150 +4
150.1 250 5
250,1 1000 +10
Acima de 1000,1 + 20
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3.3 Controle de qualidade:

3.3.1 Condigdes de fabricagdo

a) Responsabilidade pela Fabricagéo - O fabricante € o responséavel pela producdo do artigo, de
acordo com as caracteristicas estabelecidas na presente Especificagéo. A presenca do fiscal militar ou
agente técnico credenciado nas instalagdes de fabricagdo ndio exime o fabricante da responsabilidade
pela produgdo do artigo.

b) Processos de Fabricagio - Os processos de fabricagdo, embora sejam da escolha do fabricante,
condicionados pela natureza dos equipamentos disponiveis, devem assegurar ao artigo a conformidade
com os requisitos desta Especificacao.

¢) Garantia da qualidade - O fabricante deve garantir a qualidade do artigo mediante o controle de
qualidade das matérias-primas e do produto acabado, em todo o processo de fabricago, segundo um
plano de controle sistematico o qual deve ser dado conhecimento ao fiscal militar ou agente técnico
credenciado.

3.3.2 Fiscalizagdo

a) O Exército se reserva o direito de, sempre que julgar necessario, verificar por meio do fiscal
militar ou agente técnico credenciado, se as prescrigdes da presente Especificacdo estdo sendo
cumpridas pelo fabricante. Para tal, o fabricante deve garantir, ao fiscal militar ou agente técnico
credenciado, livre acesso as dependéncias pertinentes da fébrica, bem como, apresentar toda a
documentac@o relativa a aceitagio da matéria-prima utilizada na fabricagdo do produto.

b) Por ocasido da inspecdo, o fabricante deve fornecer, ao fiscal militar ou agente técnico
credenciado, um certificado onde conste que o produto foi fabricado e controlado de acordo com as
prescrigdes desta Especificag@o, e que a matéria-prima utilizada na sua fabricagdo e embalagem foi
aceita em obediéncia as normas especificas.

¢) O fabricante deve colocar & disposi¢do do fiscal militar ou agente técnico o seguinte: os
aparelhos de controle, os instrumentos e os auxiliares necessarios 4 inspecao.

3.4 Acondicionamento / Embalagem

3.4.1 De acordo com as Normas Técnicas para Embalagem de Material de Intendéncia em vigor.
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4 CARACTERISTICAS GERAIS

4.1 Calgdo para pratica de Educag@io Fisica confeccionado em tecido 100% poliamida, tipo tactel, e
montado conforme instrugdes de montagem e costura detalhadas na Tabela 10 (ver figuras de 1 a 6);

4.2 Cintura do calgao com elastico de 4,0 cm de largura (ver figuras 2 e 3);

4.3 Cadargo trancado tubular medindo 0,6 cm de didmetro, na cor branca, inserido internamente na
cintura em compartimento formado pelo rebatimento do elastico (ver figura 5);

4.4 Casa para saida do cadargo, posicionadas na cintura do dianteiro, no sentido vertical, préxima a
costura de fechamento do gancho dianteiro (ver figura 5);

4.5 Laterais do calgéo com abertura medindo 5,5 cm de comprimento com uma mosca de seguran¢a no
sentido horizontal aplicado no limite da abertura (ver figura 3);

4.6 Detalhamento na lateral do cal¢ido com aplicagdo de viés medindo 1,0 cm de largura (ver figura 4);

4.7 Bainha das pernas medindo 1,7 cm de largura (ver figura 3);
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5 DESENHO TECNICO

M

2 listras brancas para oficiais 1 Listra branca para
subtenente e sargento

Sem listra para cabo 1 listrat vermelha para aluno
e soldado

Figura 1 - Vista da frente e da lateral
do cal¢do para treinamento fisico
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5.1 Desenho Técnico (continuagio)

cintura esticada
cintura normal |

Figura 2 - Detalhes do dianteiro
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Figura 3 - Detalhes do traseiro

Medidas em cm
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5.1 Desenho Técnico (conclusio)
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1 Listra branca para
subtenente e sargento

Sem listra para cabo 1 listra vermelha para aluno
e soldado

Figura 4 - Detalhamento das listras
do calcdo

A
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Figura 6 - Detalhes da etiqueta

Figura 5 - Detalhes da saida
do cadargo
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6 CARACTERISTICAS ESPECIFICAS

6.1 Matéria Prima

Tabela 3— Caracteristicas do tecido

Caracteristica Norma Especificacio Tolerancia
AATCC 20
ics 100% poliamid s
Composicio AATCC 20A 0% poliamida
Gramatura NBR 10591 100 g/m? + 5 g/m?
Armacio NBR12546 Tafeta (tela) -
Urdume: Trama:
Resisténcia 3 a NBR 11912 inima
esistencia a tracao 75 daN 65 daN m
Urdume: Trama: s
Resisténcia ao rasgo ASTM D 2261 2,5ukg; 2.3 kef minima
Solidez da cor a lavagem ISO 105 C06 BIM Alteragdo: 5 Transferéncia: 4 minima
Solidez da cor a luz ISO 105-B02 (40 h) Alteragao: 5 minima
Solidez da cor a a¢do do Umido : seco: ;
forrade HaERar-aATENt ISO 105 X11 Alteragao: 5 Alteragdo: 5 minima
P 1 . Transferéncia:5 | Transferéncia: 5
Acido: Alcalino:
Solidez da cor ao suor 1SO 105 E04 Alteragdo: 5 Alteragdo: 5 minima
Transferéncia:5 | Transferéncia: 5
. o Umido: Seco: o
Solidez da cor a frie¢do [SO 105 X12 Transferdneia: & | Tesiisterbicia: § minima

6.2 Cor Padriao

6.2.1 Cor Padrio do Calcio

A cor padrdo Verde - oliva sera estabelecida a partir das coordenadas da Tabela 4, quando verificadas
com base nas normas AATCC EP 6 - “Evaluation Procedure 6- Instrumental Color Measurement” e
AATCC TM173 - “Calculation of Small Color Differences for Acceptability”.

Tabela 4 - Cor padrio Verde-oliva (amostra fisica)

COR’ D65/10° A/10° TL84/10° AE CMC 2:1 maximo
PADRAO L* a* b* L* a* b* L* a* b* | D65/10° | A/10° | TL84/10°
Verde-oliva | 24,70 | -5,18 | 7,16 | 24,61 | -3,12 | 6,26 | 24,70 | -4,53 | 7.53 2.0 2.0 2.0
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Tabela 5 - Cor padrio Verde-oliva — Valores de Reflectincia

i Reflectincia R (%) SCI
Lomprimsnts de Qnda (im) Cor Padrdo Verde-oliva
360 3,20
370 3,29
380 3,16
390 2,93
400 2,83
410 2,79
420 2,78
430 2.82
440 2,88
450 2,97
460 3,11
470 3,30
480 3,63
490 4,02
500 4,41
510 4,71
520 4,86
530 4,86
540 4,76
550 4,63
560 4,50
570 4,34
580 4,16
590 4,01
600 3,90
610 3,86
620 3,83
630 3,81
640 3,88
650 4,02
660 4,30
670 4,73
680 5,34
690 6,15
700 7,14
710 8,26
720 9,41
730 10,46
740 11,43

6.2.2 Cores Padraes do viés do Calcio

As cores padroes BRANCA e VERMELHA devem ser desenvolvidas com orientagdo nos Pantones
de referéncia indicados na Tabela 6.
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Tabela 6 - Cores padraes do Viés

Cores Padroes do Viés
CORES PANTONE
Branca 11-0601TCX
Vermelha 18-1662 TCX

6.3 Aviamentos
Tabela 7 — Cadargo para ajuste da cintura

Caracteristicas Especificacao

Composi¢io 100% algodao
Didmetro 6 mm
Cor Branco

Tabela 8 — Elastico para a cintura

Caracteristicas Especificacio
Elastodieno: 21 + 3%

Composigio Algodao: 33 £ 3%

Poliéster: 46 + 3%

Espessura 1,3 mm, no minimo
Largura 4.0 cm

Alongamento percentual 120%, no minimo, sem ocorréncia de ruptura ou falhas

Cor Branco

Tabela 9 — Linhas de costura

Caracteristicas Especificagio

Linha: 100% poliéster — almada com filamentos continuos

Composicgio ) . . ; g
Fio: 100% poliéster — almada com filamentos continuos texturizados

Fio: Etiquetal80/Tex 18

Etiqueta/Titulo TEX Linha: Etiqueta 80/Tex 40 (p(zil;ab% tijﬂ;:sh)amento da pega e pregamento

Etiqueta 120/Tex 27 (para caseados e mosqueados)

Cor Verde-oliva, vermelha ou branca, conforme componente do calgio.

Nota: A linha ndo devera apresentar metamerismo.
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6.4 Sequéncias de montagem
Tabela 10 — Costuras
Operacies de costura Maquinas Componentes Lanhade| Bitaks. | Fontos!
costura | (cm) cm
. Agulhas Tex 40
Chulear cantos da abertura lateral | Overloque 3 linhas 0,4 4,0+0,5
Loopers Tex2]
Agulh Tex 40
Fechar gancho frente e costas Overloque 5 linhas guthas X 1,0 40+0,5
Loopers Tex 27
Agulh Tex 40
Fechar laterais até a abertura Overloque 5 linhas B ex 1,0 4,0+0,5
Loopers Tex 27
Eazer bamfl} a.1id abertuza.da lateral Ponto fixo 1 agulha | Agulha e bobina | Tex 40 0,6 4,0=0,5
rente e costas
Aphear wes;:}zé::eral Helse Ponto fixo 1 agulha | Agulha e bobina | Tex 40 0,2 4,0=0,5
Agulh Tex 40
Fechar entrepernas Overloque 5 linhas guhas . 1,0 4,0£0,5
Loopers Tex 27
Casear parte interna do cés Ponto fixo 1 agulha | Agulha e bobina | Tex 40 - | 4,0+£0,5
Fixar elastico no meio Ponto fixo 1 agulha | Agulha e bobina | Tex 40 0,2 4,0+ 0,5
Agulh Tex 40
Pregar elastico na cintura Overloque 3 linhas S - 0,4 4,0+£0,5
Loopers Tex 27
5 isti Agulh Tex 40
FeSpOTIar GOt EOM. SLALED Colarete 4 agulhas i S 3,000,6 | 4,0+0,5
inserindo a etiqueta Loopers
Fazer bainha Ponto fixo | agulha | Agulha e bobina | Tex 40 2,5 4,0+0,5
Inserir cadargo na cintura Manual ---- ———- - -
Notas:
| — As linhas de costura deverfo ser na cor Verde-oliva vermelha e branca.
7 DIMENSOES
Tabela 11 — Medidas Basicas do produto acabado (medidas em ¢m) — Fig. 2 e 3
TABELA Tamanhos (medidas em cm)
MEDIDAS BASICAS PP P M G GG
CINTURA NORMAL 31,0 34,0 37.0 40.0 43,0
CINTURA ESTICADA 52,0 55,0 58,0 61,0 64.0
GANCHO DIANTEIRO 31,0 32,0 33,0 34,0 35,0
GANCHO TRASEIRO 37,0 38,0 39,0 40,0 41,0
ENTREPERNAS 10,0 11,0 12,0 13,0 14,0
LARGURA DAS PERNAS 30,5 32,0 33.5 35,0 36,5
LATERAL 38,5 40,5 42,5 44,5 46,5
COMP. MINIMO DO CADARCO 98.0 104,0 110,0 116,0 122:0
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8 IDENTIFICACAO
8.1 Etiquetas de identificacio e conservacio do Calcio para Treinamento Fisico

8.1.1 Etiquetas em tecido branco, fixada no cés, conforme Figura 6, com, no minimo, as informagdes
das Figuras 7 ¢ 8. NAO SERA ACEITO O MATERIAL SEM AS ETIQUETA DE
IDENTIFICACAO E CONSERVACAO OU COM AUSENCIAS OU INCORRECOES DAS
INFORMACOES PREVISTAS NAS MESMAS.

Razao Social
Nacionalidade da Induastria
CNPJ
Tamanho
Composicido
Contrato Nr XX/XX-COLOG
Lote
Semestre/Ano de Fabricacao
NSN
Exército Brasileiro
Venda Proibida
Figura 7 — Etiqueta de identificagio

Figura & - Vista da efiqueta de conservacéao

8.1.2 Ainda, as etiquetas devem cumprir as obrigagdes descritas no Regulamento Técnico Mercosul
sobre Etiquetagem de Produtos Téxteis, determinadas pela Resolugdo n° 02, do CONMETRO, de 06
de maio de 2008.

8.2 Nato Stock Number

A informagdo do Nato Stock Number (NSN), na ctiqueta, devera obedecer a tabela 12:

L)
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Tabela 12 - NSN do Calgio para Treinamento Fisico

TAMANHO NSN
Calgio para Cabos e PP 8405 19 0063819
Soldados P 8405 19 0063817
(sem Tistra) M 8405 19 0063816
G 8405 19 0063814
GG 8405 19 0063815

TAMANHO NSN
. PP 8405 19 0063828
S D iﬁ:’::“e"*es € P 8405 19 0063827
(uma lisg'a branca) M 8405 19 0063836
G 8405 19 0063824
GG 8405 19 0063825

TAMANHO NSN
PP 8405 19 0063833
Calgio para Oficiais P 8405 19 0063832
(duas listras brancas) M 8405 19 0063831
G 8405 19 0063829
GG 8405 19 0063830

TAMANHO NSN
. PP 8405 19 0063837
C""f’“"é’:;:tgl“““s & P 8405 19 0064032
(uma listra vermelha) bl 9405 140063856
G 8405 19 0063834
GG 8405 19 0063835

9 RESPONSAVEIS TECNICOS

Brasilia, {% de janeiro de 2021.

Vo | %4/( DaviEnTo
FABIANO A. A/DAS NEVES - Cap QEM
Adj da SCCE/D Abst

A W ) N

Brasilia, 72 de janeiro de 2021.

MARCO POLO AGRA S. DOS SANTOS — Cap QEM
Adj da SCCE/D Abst
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10 ATO DE APROVACAO

Aprovo as atualizagdes da Especificagdo Nr 37/2021 — Cal¢ao para Treinamento Fisico

ATO DE APROVACAO:
Especificacdo Técnica Nr 37/2021 — D Abst, Cal¢do para Treinamento Fisico.

Brasilia,  de janeiro de 2021. Brasilia, _ de janeiro de 2021.
™
: ) -
229
THAk MAURICIO SAMPAIO - Cap QEM ROB A AVERSA — Cel
sp pelo Chefe da Segdo da SCCE Rsp pelo Dirptor d¢ Abastecimento




