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1 OBJETIVO

Esta Norma fixa as condigdes minimas exigiveis para a padronizagio e recebimento do Lengol
do Exército Brasileiro.

2 NORMAS E/OU DOCUMENTOS APLICAVEIS

Na aplicacdo desta Norma € necessario consultar a relagdo de normas abaixo, que serdo
utilizadas na confecgdo e inspecdo do Lencol. Serdo aceitas Normas equivalentes ou versdes
atualizadas desde que compativeis com as Normas relacionadas abaixo.

AATCC 20 - “Fibers in Textiles: Identification”.

AATCC 20A - “Analysis of Textiles: Quantitative”.

AATCCEP 6 - “Evaluation Procedure 6- Instrumental Color Measurement”.
AATCC TM173 - “Calculation of Small Color Differences for Acceptability™.

ASTM D 1424 - Standard Test Method for Tearing Strength of Fabrics by Falling- Pendulum Type
(Elmendorf) Apparatus.
Especificagao Técnica: Nr 82 — Dabst — Embalagem de Material de Intendéncia.

ISO 105 C06 — Materiais Téxteis — Determinagdo da solidez da cor 4 Lavagem — Método Acelerado.
ISO 105 E04 - Téxteis - Ensaios de solidez da cor - Parte E04: Solidez da cor ao suor.

ISO 105-X11 - “Textiles - Tests for colour fastness Part X11: Colour fastness to hot pressing”.

ISO 105 X12 — Materiais téxteis — Determinagéo da Solidez da cor a Fricgio — Método de Ensaio.
ISO 105-N01:2014 - Materiais Téxteis - Solidez da cor ao alvejamento: Hipoclorito

NBR 5426 - Planos de Amostragem e Procedimentos na Inspegio por Atributos.

NBR 10591 - Materiais Téxteis - Determina¢io da Gramatura de Tecidos.

NBR 12546 - Materiais Téxteis - Ligamentos Fundamentais de Tecidos Planos - Terminologia.

NBR 12996 - Materiais Téxteis — Determinagdo de Ligamentos Fundamentais de Tecidos Planos.

O presente documento substitui o Texto-base DS/Sec Sup C1 II n° 36/02 — Lencol

Palavras-chave: Lengol.

Propriedade do Exército Brasileiro i '
11 paginas
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Especifica¢do Técnica Nr 205/2021

NBR 11912 - Materiais Téxteis - Determinagdo da Resisténcia a Tragdo e Alongamento de Tecidos

Planos (tira).

NM ISO 3758 - Téxteis — Codigos de cuidados usando simbolos.
Portaria n° 118, do INMETRO, de 11 de mar¢o de 2021 - Regulamento Técnico Mercosul sobre

etiquetagem de Produtos Téxteis.

3 CONDICOES GERAIS

3.1 Amostragem

A amostragem deve observar a Norma NBR 5426 nas condigdes constantes da tabela 1.

Tabela 1 - Plano de Amostragem para Ensaios (NQA 2,5%)

LOTE PLANO DE AMOSTRAGEM INSPECAO ESPECIAL
De entrega Simples REGIME NIVEL
: l Normal §-2

3.2 Inspegdo visual e Metrolégica

Para os valores dimensionais lineares que néo tiverem suas tolerancias pré-definidas na presente

especificacdo, admite-se as tolerancias constantes da tabela 2.

Tabela 2 - Toleriancias de medidas

INTERVALOS DE MEDIDAS (em mm) "
DE m TOLERANCIAS (mm)
0,1 0.4 + 0,05
0,5 1 0,1
i 1.5 + 0,2
1.6 2,5 =+ 0.3
2,6 5 +0,5
5,1 7 + 1
il | 25 +2
25,1 70 +3
70,1 150 +4
150,1 250 +5
250,1 1.000 +10
Acima de 1.000,1 -]
33 Controle de qualidade e condigdes de fabricac¢io

3.3.1 Condigdes de fabricagio

a) Responsabilidade pela Fabricagdo: O fabricante ¢ o responsavel pela produgéo do artigo, de(™
acordo com as caracteristicas estabelecidas na presente especificagdo. A presen¢a do fiscal militar ou \
agente técnico credenciado nas instalagdes de fabricagio ndo exime o fabricante da responsabilidad

pela produgéo do artigo.

c
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b) Processos de Fabricagdo: Os processos de fabricagio, embora sejam da escolha do
fabricante, condicionados pela natureza dos equipamentos disponiveis, devem assegurar ao artigo a
conformidade com os requisitos desta especificagao.

c¢) Garantia da qualidade: O fabricante deve garantir a qualidade do artigo mediante o controle
de qualidade das matérias-primas e do produto acabado, em todo o processo de fabricagdo, segundo
um plano de controle sistematico o qual deve ser dado conhecimento ao fiscal militar ou agente técnico
credenciado.

3.3.2 Fiscalizagdo

a) O Exército se reserva o direito de, sempre que julgar necessdrio, verificar por meio do
fiscal militar ou agente técnico credenciado, se as prescrigdes da presente especificacdo sdo cumpridas
pelo fabricante. Para tal, o fabricante deve garantir, ao fiscal militar ou agente técnico credenciado,
livre acesso as dependéncias pertinentes da fabrica, bem como, apresentar toda a documentagio
relativa a aceitagio da matéria-prima utilizada na fabricagio do produto.

b) Por ocasido da inspegdo, o fabricante deve fornecer, ao fiscal militar ou agente técnico
credenciado, um certificado onde conste que o produto foi fabricado e controlado de acordo com as
prescrigdes desta especifica¢do, e que a matéria-prima utilizada na sua fabricagdo e embalagem foi
aceita em obediéncia as normas especificas.

¢) O fabricante deve colocar a disposigdo do fiscal militar ou agente técnico o seguinte: os
aparelhos de controle, os instrumentos e os auxiliares necessarios a inspecéo.

34 Acondicionamento / Embalagem

Devem estar de acordo com as Normas Técnicas para Embalagem de Material de Intendéncia
em vigor.

4 CARACTERISTICAS GERAIS

4.1 Descri¢do do Lencol

4.1.1. — Lengol confeccionado na forma retangular em tecido 100% algodéo, na cor branca ou azul,
medindo 140,0 cm de largura e 260,0 cm de comprimento com uma bainha medindo 1,0 cm em uma
das extremidades do comprimento e uma bainha medindo 4,0 cm na outra extremidade. (ver figura 1, 2

e 3);

4.1.2 - As laterais maiores do retdngulo devem ser acabadas pela propria ourela do tecido, reforcadas e
sem dizeres. (ver figura 1, 2 e 3);

o
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5 DESENHO TECNICO

- Lengol

Figura | - Vista do Lengol
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comprimenio

largura
Figura 2 - Detalhes da Frente

Medidas em cm



Especificagdo Técnica Nr 205/2021

Figura 3 - Detalhes das Costas

Medidas em cm
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6  CARACTERISTICAS ESPECIFICAS o
6.1  Matéria- prima

Tabela 3— Caracteristicas do tecido do Lengol Azul

Caracteristica Norma Especificagdo Tolerancia
2 o
Composicio ﬁ}r‘gg 28; 100% Algodao .
Gramatura NBR 10591 140 g/m? + 5%
12546 e NBR
Armagio HBR 1289 6e Tela1X 1
isténcia 3 i NBR 11912 Urshunne; 3 daly minima
Resisténcia a tracio Trama: 30 daN
. Urdume: 1.300 gf o
Resisténcia ao rasgo ASTM D 1424 Trama: 1.300 gf minima
Solidez d al 120 105 Alteracéo: 5 Transferéncia: 5 minima
m * :
ofidez Ca cor 2 lavagem | )6 _ Método: BIM i
Transferéncia "
Solidez da cor a friccio ISO 105 X12 = minima
Seco: 5 Umido: 3-4
Alteracao Transferéncia
Solidez da cor a agiio do B
ferro de passar a quente 150 el ’Seco: 5 'Secoz 3 SRS
Umido: 5 Umido: 5
Suor acido Suor alealino
Solidez da cor ao suor ISO 105 E04 Alteragdo: 5 Alteracio: 5 minima
Transferéncia: 5 Transferéncia: 5
Solidez da cor ao 2 . .
alvie} i iitircom clura ISO 105-N01:2014 Alteracio: 4-5 minima
Tabela 4- Caracteristicas do tecido do Lencol Branco
Caracteristica Norma Especificagio Tolerancia
oo AATCC 20 e - "
Composicio AATCC 20A 100% Algoddo | = -
Gramatura NBR 10591 140 g/m? + 5%
= NBR 12546 ¢
Armacio NBR 12996 Telal X 1 ----
Urdume: 35 daN
Resisténcia a tracio NBR 11912 ini
i Trama: 30 daN e
P Urdume: 1.300 gf (no minimo) . o
R
esisténcia ao rasgo ASTM D 1424 Trama: 1.300 gf (no minimo) minima

Oh *;‘\\ &X
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6.2 Cores Padroes

6.2.1 Cor Padrio Azul

A cor padrdo Azul sera estabelecida a partir das coordenadas das Tabela 5, quando verificadas
com base nas normas AATCC EP 6 - “Evaluation Procedure 6- Instrumental Color Measurement™ e
AATCC TM173 - “Calculation of Small Color Differences for Acceptability”.

Tabela 5 - Cor padriio Azul (amostra fisica)

COI{ D65/10° A/10° TL84/10° AE CM(jz]méXimO
PADRAO | p* a* b* L* a* b* L* a* b* | D65/10° | A/10° | TL84/10°
Azul 55,31 | -0,11 | -34,50 | 51,96 | -7,77 | -39,41 | 52,55 | -0,35 |-40,73| 2.0 2.0 2.0

Tabela 6 - Cor padriao Azul — Valores de Reflectincia

Comprimento de Onda

Reflectancia R (%) SCI

(nm) Cor Padrio Azul
360 9,78
370 10,96
380 13,20
390 16,24
400 2221
410 33,75
420 45,16
430 51,29
440 53,89
450 53,43
460 50,58
470 47,60
480 43,97
490 40,03
500 36,37
510 32,37
520 28,21
530 24,92
540 22,36
550 19,45
560 16,20
570 14,14
580 14,02
590 14,83
600 15,12
610 15,16
620 15,98
630 18,00
640 20,54
650 22,89
660 24,28
670 23,84
680 22,20
690 21,02
700 21,28
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710 22,73
720 24,79
730 27,55
740 31,69

6.2.2 Cor Padrio Branca

A cor padrdo branca foi estabelecida a partir dos valores correspondentes do indice Ganz-

Griesser da tabela 7.

Nota: O tecido devera conter obrigatoriamente alvejante otico.

Tabela 7- Cor padrio - Ganz -Griesser

';or/Composigﬁo

Ganz -Griesser

Grau de Brancura / indice

Desvio Tintorial

@ranco / 100% Algodio

210+ 10

G1

7 DIMENSOES (Medidas do produto acabado)

Tabela 8 — Medidas Comuns

TABELA Tamanhos (medidas em cm)
MEDIDAS COMUNS TAMANHO UNICO
COMPRIMENTO 260,0 no minino
LARGURA 140,0 no minino

8 AVIAMENTOS

Tabela 9 — Linha de costura

Caracteristicas Especificacio —[
Composiciio Linha: 100% poliéster (almaﬂa com filamentos continuos de
poliéster)
Etiqueta/Titulo TEX Etiqueta/ Titulo Tex: 120/Tex27 (fechamento das costuras)
| Cor Azul ou Branca

9 SEQUENCIA DE MONTAGEM

Tabela 10 — Costuras

Linha de Bitola Pontos/
Operacdes de costura Maquinas Componentes costura (cm) cm
Fazer bainha superior Ponto fixo 1 agulha | Agulha e bobina Tex 27 4,0 4,0£0,5
Fazer bainha inferior g
inserindo etiqueta Ponto fixo 1 agulha | Agulha e bobina Tex 27 1,0 4,0+0,5

Notas:

1 — As linhas de costura deverio ser na cor Azul ou Branca.

N
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10 IDENTIFICACAO

@

10.1.1 Etiqueta confeccionada de tecido branco com os caracteres tipograficos na cor preta. com, no
minimo, as informagdes das Figuras 4 e 5 para o lengol azul e das Figuras 6 e 7 para o lengol branco,
localizadas na parte de tras do lengol. NAO SERA ACEITO O MATERIAL SEM AS ETIQUETA
DE IDENTIFICACAO E CONSERVACAO OU COM AUSENCIAS OU INCORRECOES DAS

INFORMACOES PREVISTAS NAS MESMAS.

10.1 Etiquetas de identificagio e conservacio

- Etiqueta do Lengol Azul:

Razﬁo SOCial temperatura maxma de lavagem 40°C

Nacionalidade da Indistria proGeR nonal
CNPJ x nado alvejarinéao branquear
Composicio
Contrato Nr XX/XX-Orgio Licitante o) 2 (}’Eacgigrf.‘g o ::n;c;gp N rﬁéﬁ.}’i"e‘
Lote
Semestre/Ano de Fabricacio Lo e Tae e
NSN ou ID SIGELOG
Exército Brasileiro zgz o Rerae
Venda Proibida

Figura 5 - Vista do verso
Figura 4 - Vista da frente '9 I

- Etiqueta do Lengol Branco:

10.1.2 Ainda, as etiquetas devem cum
sobre Etiquetagem de Produtos Téxte
margo de 2021 - Regulamento Técnico

Razio Social
Nacionalidade da Indistria
CNPJ
Composicio
Contrato Nr XX/XX-Orgio Licitante
Lote
Semestre/Ano de Fabricacio
NSN ou ID SIGELOG
Exército Brasileiro
Venda Proibida

Figura 6- Vista da frente

temperalura maxma de lavagem 40°C
processo nomal

nao elvejarndc branguear

a secagem em lambor & possivel
secagem a baixa temperatura

temperaturs maxma da
base do femo a 118°C

KO E

Nac limpar a saco

Figura 7 - Vista do verso

prir as obrigagdes descritas no Regulamento Técnico Mercosul
is, determinadas pela Portaria n° 118, do INMETRO, de 11 de
Mercosul sobre etiquetagem de Produtos Téxteis.

10.2 Nato Stock Number

10.2.1 A informag¢@o do Numero de Estoque da OTAN (NSN), na etiqueta, devera obedecer a Tabela
11z
Tabela 11 - NSN do Lencol

PONTUACAO NSN | " =T mer
LENCOL AZUL 7210 19 0070180 t&\ %
LENCOL BRANCO | 7210 190070181 \
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10.2.2 Caso o Orgdo Licitante opte por adquirir a peca em cores diferentes de azul e branco, o0 mesmo
deverd, quando da confec¢io do termo de referéncia da aquisi¢io, solicitar 2 D Abst a identificago
do item via SIGELOG. Tal procedimento tem por finalidade fazer constar o ID SIGELOG na etiqueta
de identificagéo da peca, visando o subsidiar o controle fisico-financeiro do material.

11 RESPONSAVEIS TECNICOS

Brasilia, ) - de dezembro de 2021. Brasilia, Ede dezembro de 2021.
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A. DAS NEVES - Cap QEM MARCO POLO AGRA S. DOS SANTOS - Cap QEM
Adj da SCCE/D Abst Adj da SCCE/D Abst

12 ATO DE APROVACAO

Aprovo a Especificagdo Nr 205/2021 — Lengol Tipo L

ATO DE APROVACAO:
Especificagdo Técnica Nr 205/2021 — Lengol Tipo L.

Brasilid, (/3 de dezembro de 2021. Brasilia, {1 de dezembro de 2021.
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