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CONJUNTO SEGUNDA PELE ESPECIFICACAO TECNICA:
(Camisa, Calga, Balaclava e Par de Luvas) Nr 68/2022 — D Abst
1 OBJETIVO

Esta Especificagdo Técnica fixa as condi¢des minimas exigiveis para a padronizagdo e recebimento do
Conjunto Segunda Pele (camisa, calga, balaclava e par de luvas) Preta do Exército Brasileiro.

2 NORMAS E/OU DOCUMENTOS APLICAVEIS

Na aplicagio desta Norma é necessario consultar a relagio de normas abaixo, que serfo utilizadas na
confecgdo e inspecdo Conjunto Segunda Pele (Camisa, Calca, Balaclava e Par de Luvas) Preta. Serio
aceitas normas equivalentes ou versjes atualizadas desde que compativeis com as relacionadas
abaixo.

NBR 5426 Planos de amostragem e procedimentos na inspegdo por atributos
AATCC 20 Test Method 20 - Fiber Analysis: Qualitative
AATCC 20A Test Method 20A - Fiber Analysis: Quantitative
NBR 10591 Materiais téxteis - Determinagio da gramatura de superficies téxteis
NBR 12060 Materiais téxteis - Determinacio do niimero de carreiras/cursos e colunas em
tecidos de malha - Método de ensaio
NBR 13460 Tecido de malha por trama - Determinagdo da estrutura
NBR 13462 Tecido de malha por trama - Estruturas fundamentais
ISO 5084 Determination of thickness of textiles and textile products
ISO 105 C06 Téxteis - Ensaios de solidez da cor
Parte C06: Solidez da cor 4 lavagem doméstica e comercial - Método de ensaio
ISO 105 B02 Téxteis — Ensaios de solidez da cor
Parte B02: Solidez da cor 4 luz - Método de ensaio
ISO 105 E04 Téxteis - Ensaios de solidez da cor
Parte E04: Solidez da cor ao suor - Método de ensaio
ISO 105 X12 Téxteis - Ensaios de solidez da cor
Parte X12: Solidez da cor a fricgdo - Método de ensaio
AATCC 100 Antibacterial Finishes on Textile Materials ‘
Palavras-chave: Segunda Pele; Balaclava; Luva; Preta (\f
Propriedade do Exército Brasileiro \
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NBR 12961

NBR 13174

NBR 13213
NM ISO 3758

Maquina de costura - Determinacio do nimero de pontos/cm - Método de

ensaio

Costura em produto manufaturado - Determinacio da densidade de pontos por

centimetro

Linha de costura - Determinagéo do nimero da etiqueta

Téxteis - Codigos de cuidado usando simbolos

Resolu¢do n°2 do COMMETRO de 06 de Maio de 2008 - Regulamento Técnico Mercosul sobre
etiquetagem de Produtos Téxteis.

Especifica¢do Técnica: Nr 82 - D Abst — Embalagem de Material de Intendéncia.

3 CONDICOES GERAIS

3.1 Amostragem:

A amostragem deve observar a Norma NBR 5426 nas condigdes constantes da tabela 1.

Tabela 1 - Plano de Amostragem para Ensaios Destrutivos (NQA 2,5%)

LOTE PLANO DE AMOSTRAGEM INSPECAO ESPECIAL
De fabricagdo Simples REGIME NIVEL
Normal S-2

3.2 Inspecio visual e Metrolégica

Para os valores dimensionais lineares que no tiverem suas tolerdncias pré-definidas na presente

especificacdo, admite-se as tolerdncias constantes da tabela 2.

Tabela 2 - Toleriancias de medidas

INTERVALOS DE MEDIDAS (em mm) )
— 5 TOLERANCIAS (mm)
0.1 0.4 + 0,05
0,5 1 +0,1
1,1 1.5 £02
1,6 2,5 +0,3
2,6 5 +0,5
5,1 7 £1
7.1 25 +2
25.1 70 +3
70,1 150 +4
150,1 250 +5
250,1 1000 +10 _
Acima de 1000,1 +20 Bh
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3.3 Controle de qualidade:

3.3.1 Condicoes de fabricagio

1- Responsabilidade pela Fabricagéio - O fabricante ¢ o responsével pela producdo do artigo, de
acordo com as caracteristicas estabelecidas na presente Especificagdo. A presen¢a do fiscal militar ou
agente técnico credenciado nas instalagdes de fabricagdo ndo exime o fabricante da responsabilidade
pela produgdo do artigo.

2- Processos de Fabricagdo - Os processos de fabricag@o, embora sejam da escolha do fabricante,
condicionados pela natureza dos equipamentos disponiveis, devem assegurar ao artigo a conformidade
com os requisitos desta Especificagio.

3- Garantia da qualidade - O fabricante deve garantir a qualidade do artigo mediante o controle de
qualidade das matérias-primas e do produto acabado, em todo o processo de fabricagdo, segundo um
plano de controle sistematico o qual deve ser dado conhecimento ao fiscal militar ou agente técnico
credenciado.

3.3.2 Fiscalizagdo

a) O Exército se reserva o direito de, sempre que julgar necessario, verificar por meio do fiscal
militar ou agente técnico credenciado, se as prescrigdes da presente Especificacio estdo sendo
cumpridas pelo fabricante. Para tal, o fabricante deve garantir, ao fiscal militar ou agente técnico
credenciado, livre acesso as dependéncias pertinentes da fabrica, bem como, apresentar toda a
documentagdo relativa a aceitagdo da matéria-prima utilizada na fabricagdo do produto.

b) Por ocasido da inspecdo, o fabricante deve fornecer, ao fiscal militar ou agente técnico
credenciado, um certificado onde conste que o produto foi fabricado e controlado de acordo com as
prescri¢des desta Especificagéio, e que a matéria-prima utilizada na sua fabricagdo e embalagem foi
aceita em obediéncia as normas especificas.

¢) O fabricante deve colocar a disposi¢do do fiscal militar ou agente técnico o seguinte: os
aparelhos de controle, os instrumentos e os auxiliares necessarios a inspegao.

3.4 Acondicionamento / Embalagem

3.4.1 De acordo com as Normas Técnicas para Embalagem de Material de Intendéncia em vigor.
4 CONDICOES ESPECIFICAS

4.1 Matéria-prima

Tabela 3 - Caracteristicas do tecido do Conjunto Segunda Pele

Caracteristica Norma Especificacio Tolerancia
- AATCC 20e 94% Poliéster i
Composicdo AATCC 20A 6% Elastano +3%
Gramatura NBR 10591 230 g/m? + 5%
Eatratuea NBR 13460 ¢ Malha mono-frontura Vanisé Ponto .
NBR 13462 Jersey (“felpada™)

= YO T
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Espessura ISO 5084 0,70 mm +0,1 mm
N° de cursos e
colunas por Cursos: Colunas:
+ 4 n°/
unidade de st 26 n®/cm 16 n°/cm fuven
comprimento
ISO 105 B02 :
Solidez da cor a luz Alteragdo: 3 minima
(24 h)
: 2 Seco Umido
Solidez da cor & ISO 105 X12 : , minima
fricgo Transferéncia: 4 | Transferéncia: 4-5
Solidez da cor a ISO 105 . ot T
Alteracgdo: 4 Transferéncia: 4-5 minima
lavagem C06 (Método: BIM) e i :
Acido Alealino 1
Solidez d minima
. eiu Oz;cor a0 ISO 105 E04 Alteragdo: 4-5 Alteragdo: 4-5
Transferéncia: 4-5 | Transferéncia: 4-5
R Reducdo de crescimento de
Eficiéncia de microrganismo de 99% dos seguintes
acabamento AATCC 100 OTE : ° £ minima
i s . microrganismos: Staphylococcus
antimicrobiano ; .
aureus e Klebsiella pneumoniae.
OBS: A eficiéncia do acabamento no tecido evita o crescimento dos dois microrganismos citados na
AATCC 100 (Staphylococcus aureus e Klebsiella pneumoniae).

4.2 Cores Padrio

As cores padrdo PRETA ou BRANCA devem ser desenvolvidas com orientacdo nos Pantones de
referéncia indicados na Tabela 4.

Tabela 4 - Cores padrio

Cores Padrio
CORES PANTONE
Preta 19-4007 TCX
Branca 11-0601 TCX

4.3 Descri¢do da Camisa Segunda Pele

4.3.1 Camisa segunda pele, térmica, em microfibra sintética, com costuras planas evitando as dobras
de arremate, proporcionando conforto ao usudrio sem atrito das costuras com a pele (ver figuras 1 a 4);

4.3.2 Gola careca medindo 2.0 ¢m de largura (ver figura 2);

4.3.3 Manga em é4ngulo, que permite melhoria nos movimentos, com costura plana e recorte sobre os
ombros, que liga a gola até as mangas (ver figuras 2 e 3);

{
4.3.4 A bainha da barra e dos punhos devem ter 2,5 cm de largura (ver figuras 2 e 3); (\1]

4.3.5 Etiqueta de identificacdo e conservagdo da pega (ver figuras 23 e 24), inserida internamente na
parte lateral da camisa segunda pele (ver figura 4). w @

‘\.



Especificagdo Técnica Nr 68/2022 — D Abst 5

4.4 Descricio da Cal¢a Segunda Pele

4.4.1 Calca segunda pele, com cadar¢o chato medindo 1,0 cm largura e acabamento nas pontas
envelopadas (ver figuras 5 e 6);

4.4.2 A bainha da barra deve ter 2,5 cm de largura (ver figuras 6 e 7);

4.4.3 Etiqueta de identificagdo e conservagio da pega (figuras 23 e 24), inserida internamente na parte
lateral da cal¢a segunda pele (ver figura 8).

4.5 Descri¢do da Balaclava
4.5.1 Balaclava, confeccionada em malha (ver figuras 9 a 13);

4.5.2 Balaclava com aberturas na dire¢io dos olhos medindo 5,0 cm de altura por 16,5 cm de largura
(ver figuras 10 e 12);

4.5.3 Recorte da cabega medindo 10,5 cm de largura (ver figura 12);
4.5.4 Bainha medindo 1,0 cm de largura (ver figura 11);

4.5.5 Etiqueta de identificagdo e conservagio da peca (ver figuras 23 e 24), inserida internamente na
parte das costas da balaclava (ver figura 13).

4.5.6 TENDO EM VISTA A BALACLAVA SER DE TAMANHO UNICO, O CODIGO NSN
INSERIDO NA SUA ETIQUETA DE IDENTIFICACAO DEVERA CORRESPONDER AO DO
TAMANHO DO CONJUNTO.
4.6 Descrigiao do Par de Luvas

4.6.1 Luvas do tipo palma inteira, confeccionada em malha (ver figuras 14 a 21);

4.6.2 Punho das luvas com tecido duplo medindo 5.5 cm de largura na parte externa, com 6,0 cm na
parte interna (ver figuras 15, 17 e 18);

4.6.3 Trava de plastico aplicada na luva medindo 1,5 cm de largura (ver figuras 16, 17 e 20);
4.6.4 Forqueta (recorte entre os dedos) medindo 1,5 cm de largura (ver figura 19);

4.6.5 Aplicacdo de detalhes em silica gel (grip) que exercerdo a fungdo antiderrapante do material (ver
detalhes do formato na figura 17);

»arsy )
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4.7 Desenho Técnico

- Camisa Segunda Pele

B TN B T 2 TV T G B 0 S A

Figura 1 - Vista da camisa segunda pele

Medidas em cm
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4.7 Desenho Técnico (continuagiio)

comp. manga com

comp. frente
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Figura 3 - Detalhes das costas

Medidas em cm W
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4.7 Desenho Técnico (continuacio)

Figura 4- Detalhes da etiqueta de conservacao
posicionada internamente ({lado esquerdo de quem veste)

- Cal¢a Segunda Pele

Figura & - Vista da calga segunda pele

Medidas em ¢cm
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4.7 Desenho Técnico (continuagio)

A .OK"'

cintura \

30 |

quadril

Figura 6 - Detalhes do dianteiro

Figura 7 - Detalhes do fraseiro

Figura 8- Detalhes da etiqueta de conservagdo
posicionada internamente (lado esquerdo de quem veste)

ooy |

Medidas em cm
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4.7 Desenho Técnico (continuacio)

- Balaclava

Figura ¢ - Vista da balaclava

Medidas em cm
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4.7 Desenho Técnico (continuacio)
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Figura 11 - Vista costas

Medidas em cm
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4.7 Desenho Técnico (continuagiio)

largura

Figura 12 - Vista interna frente
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Figura 13 - Vista interna costas ‘;DQ%_
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4.7 Desenho Técnico (continuacio)

- Luva

2|

Figura 14 - Vista da luva
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4.7 Desenho Técnico (continuagio)

Grip: Estampa plastisol
com fela de relevo

Figura 17 - Vista das costas

Figura 18 - Detalhe interno

Medidas em cm
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4.7 Desenho Técnico (continuag¢io)
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Figura 19 - Detalhe da forqueta
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Figura 20 - Detalhes da trava

Figura 21 - Detalhes da etiqueta
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4.8 Dimensdes (Medidas do produto acabado)

Tabela 5 - Dimensdes da Camisa segunda pele — Fig. 2

PP | P [ M | G | GG
Tamanho -
(medidas em ¢m)
TORAX 43,5 46,5 49,5 52,5 55,5
COMPRIMETO FRENTE 66 68.0 70,0 72,0 74,0
COMPRIMENTO MANGA COM PUNHO 61 62,0 63,0 64,0 65,0
OBS: Variagdo de + lecm
Tabela 6 - Dimensdes da Calga segunda pele — Fig. 6 ¢ 7
PP P M G GG
Tamanho :
(medidas em cm)
CINTURA 34 37,0 40,0 43,0 46,0
QUADRIL 44 47.0 50,0 53.0 56,0
COMPRIMENTO LATERAL 97,4 98,7 100,0 101,3 102,6
| OBS:Variagéo de +- 1cm
Tabela 7 - Dimensées da Balaclava — Fig. 10 e 12
[ UNICO

Tamanho

(medidas em c¢m)

FRENTE 41,5
LATERAL 39.5
LARGURA 26,5
|OBS: Variagdo de + 1 ¢m

ol
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Tabela 8 - Dimensdes da Luva — Fig. 15 ¢ 16

T h Tolerincia PP | p | M | ¢ | GG
S +/- em ¢cm (medidas em cm)
Comprimento Total 1 23 24 25 26 27
Comprimento da mio 1 17,5 18,5 19,5 20,5 21,5
Altura do punho 0,5 3,5 5,5 83 5.5 5.5
Largura da luva 0,5 8,5 9,5 10,5 11,5 12,5
Comprimento dedo médio 0,5 8,2 8,8 9.4 10 10,6
Comprimento dedo indicador 0,5 7,5 8,1 8,7 9.3 9.9
Comprimento dedo anelar 0,5 8,1 8,7 9,3 9.9 10,5
Comprimento dedo minino 0,5 6,3 6,9 7,5 8,1 8,7
Largura do punho 0,5 75 8,5 9,5 10,5 11.5
Comprimento dedo polegar 0,5 6.1 6,7 7.3 1,9 8.5
Largura da palma da méo 0,5 9,5 10 10,5 11 11,5
4.9 Aviamentos
Tabela 9 - Linha de costura
Caracteristicas Especificagio
Composicio Mista poliéster/algodéo (linha almada com cobertura de
posig algodao e nucleo de filamentos continuos de poliéster)
Etiqueta/Titulo TEX 120/ Tex 27 (aproximado)
Cor Preta
Tabela 10 — Fita de gorgurio para trava
Caracteristicas Especificagio
Largura 1,0 cm
Cor Preto

= B
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Tabela 11 — Trava de plastico

Caracteristicas

Especifica¢io

Largura

1.5 cm

Cor

Preto

4.10 Sequéncia de montagem

Tabela 12 - Costuras Camisa Segunda Pele

o e Linha d Bitol Pontos/
Operagdes de costura Miquinas Componentes clons tzrae (lm)a cnm
Unir recortes do ombro Agulha Tex 40
0 4,0+0,5
frente e costas Flat Seamer Loopers Tex 18 5
Agulha Tex 40
Pregar mangas Flat Seamer Loopers Tex 18 0,6 4,0+0.5
Fechar lateral com manga Agulha Tex 40
inserindo etiqueta do lado Flat 0.6 4,0+0,5
esquerdo at Seamer Loopers Tex 18
Agulha Tex 40
Unir gola : 0.4 4,0+0,5
g Overloque 3 linhas Loopers Tex 18 ,
Agulha Tex 40
Pregar gola ; 0,4 4,0+0,5
garg Overloque 3 linhas Loopers Tex 18 ;
Pespontar gola sale EL S 0.6 4,0+0,5
g Colarete 2 agulhas Loopers Tex 18 ] yU=EU,
Unir punhos ) Agulha Tex 40 - .60
p Overloque 3 linhas Loopers Tex 18 ) V=0,
Pregar punhos : tienle il 0,4 4,0+0,5
Overloque 3 linhas Loopets Tex 18 ’ U=l
Fazer bainha com cobertura Agulha Tex 40
|(barra) Colarete 3 agulhas Tiopers Tex 18 3,0/0,6 | 4,0£0,5
Tabela 13 - Costuras Calg¢a Segunda Pele
Operagdes de costura MiAquinas Componentes Linha de Bitola Pontos/
costura (cm) cm
Unir gancho frente e costas sigulba Len 0,6 4,0+0,5
Flat Seamer Loopers Tex 18 ’ T
Fechar lateral inserido Agulha Tex 40
etiqueta do lado esquerdo Flat Seamer Loopers Tex 18 & N
Agulha Tex 40
Fechar entrepernas Flat Seamer Loopers Tex 18 0.6 4,0+£0,5 4N
Loopers Tex 18 \
Casear cds na frente . :
(interno) Caseadeira Agulha e bobina Tex 40 4,0+0,5

DOTIOS
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Tabela 14 - Costuras Calca Segunda Pele (conclusio)

i Bitol Pontos/
Operacdes de costura Miquinas Componentes iy wei P b

costura (cm) cm
o i Agulha Tex 40
Pregar elastico no cés Overloque 3 agulhas Toop8E Tox 18 0.4 4,0=0,5
Pespontar ¢cos com Agulha Tex 40 3.5/0.6 | 4.040.5

cobertura inserindo etiqueta | Colarete 3 agulhas Loopers Tex 18
Pespontar cos na parte . Tex 40
Supgrior p Ponto fixo 1 agulha | Agulha e bobina 0,6 4,0+0,5
Inserir cadargo no cos Manual
Fazer bainha com cobertura Agulha Tex 40
4,0+
(barra) Colarete 3 agulhas Loopers Tex 18 2,5 0£0,5
Tabela 15 — Costuras Balaclava
Operagdes de costura Miaquinas Componentes ey Hitols | Fontosf
costura (cm) cm
Agulh Tex 40
Unir recorte sobreposto Flat Seamer el 0.6 4,0=0,5
Loopers Tex 18
Fazer bainha com cobertura Agulha Tex 40
na abertura da parte superior| Colarete 3 agulhas 1.0/0,6 | 4,0+0,5
frente Loopers Tex 18
Fazer bainha com cobertura Agulha Tex 40
. . Colarete 3 agulha 1,0/0,6 | 4,0+0.5
na parte inferior Ut Loopers Tex 18
Tabela 16 — Costuras Luva
Operacdes de costura Maquinas Componentes Linha de Bitola Pontosﬂ
costura (em) cm
Unir recortes nas laterais ;
dos dedos Ponto fixo 1 agulha | Agulha e bobina Tex 27 0.6 4,0+0,5
Unir parte inferior do .
poleggr Ponto fixo 1 agulha | Agulha e bobina Tex 27 0,6 4,0+0,5
Pregar o polegar Ponto fixo | agulha | Agulha e bobina Tex 27 0,6 4,0+0,5
Fechar laterais cont d ;
as dedas SRAEEEas Ponto fixo 1 agulha | Agulha e bobina Tex 27 0,6 4,0+0,5
Fixar recorte de gorgurio
inserindo trava de plastico Ponto fixo | agulha | Agulha e bobina Tex 27 0.4 4,0+0,5
na lateral do punho

Unir lateral do punho Ponto fixo 1 agulha | Agulha e bobina Tex 27 0.6 4,0+0,5

Pregar punho inserindo
etiqueta interna

LChulear punho Overloque 3 linhas | Agulha e loopers | 24 ¢ 18 fios 0,4 4,0+0,5 \éf

S icH

Ponto fixo 1 agulha | Agulha e bobina Tex 27 0,7 4,0+0,5
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4.11 Etiquetas de identificacio e conservacio do Conjunto Segunda Pele

Etiqueta confeccionada de tecido branco, contendo instrugdes para a lavagem do Conjunto Segunda
Pele deve ser fixada em cada uma das pegas do conjunto, conforme Figuras 4, 8, 13 e 21, com 0s
caracteres tipograficos na cor preta, com, no minimo, as informagées das Figuras 23 e 24. NAO SERA
ACEITO O MATERIAL SEM AS ETIQUETA DE IDENTIFICACAO E CONSERVACAO OU
COM AUSENCIAS OU INCORRECOES DAS INFORMACOES PREVISTAS NAS MESMAS.

Razio Social
Nacionalidade da Induastria
CNPJ
Tamanho
Composicao
Contrato Nr XX/XX-COLOG
Lote
Semestre/Ano de Fabricacio
NSN
Exército Brasileiro
Venda Proibida

Figura 23 - Vista da frente
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Figura 24 - Vista do verso
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AS. etiquetas devem cumprir as obrigagdes descritas no Regulamento Técnico Mercosul sobre
c?tlguetéagem de Produtos Téxteis, determinadas pela Resolugido n° 02, do CONMETRO, de 06 de maio
e 2008.

4.12 Nato Stock Number (NSN)

A informagdo do Nato Stock Number (NSN) na etiqueta deverd obedecer as tabelas 17 ¢ 18:

Tabela 17 - NSN da Segunda Pele Preta

PONTUACAO NSN
PP 8415 19 0087599
P 8415 19 0062986
M 8415 19 0062985
G 8415 19 0062984 A
GG 8415 19 0062983 Qi

‘
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Tabela 18 - NSN da Segunda Pele Branca

PONTUACAO

NSN

PP

8415 19 0087600

P

8415 19 0066336

M

8415 19 0066335

G

8415 19 0066334

GG

8415 19 0066333

5. RESPONSAVEIS TECNICOS

—

Brasilia,4 ) de maio de 2022.

) \ u\J — CJN—-‘K Q \ (\h\“—'-
FABIANO A. A. DAS NEVES — Cap QEM

Adj da SCCE/D Abst

Brasilia, /2. de maio de 2022.

MARCO POLO AGRAS.DOS SANTOS — Cap QEM
Adj da SCCE/D Abst

6. ATO DE APROVACAQO

' ATO DE APROVACAO:
Especificagdo Nr 68 /2022 — Conjunto Segunda Pele

Blasilia, ). de maio de 2022,

Sec¢do da SCCE

Brasilia, E_ de maio de 2022,

Diretor de Abastecimento
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