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MEIA BRANCA ESPECIFICACAO TECNICA
Nr 32/2020 — D Abst

1 OBJETIVO

Esta Norma fixa as condigdes minimas exigiveis para a padronizagdo e recebimento da Meia
Branca do Exército Brasileiro.

2 NORMAS E/OU DOCUMENTOS APLICAVEIS

Na aplicacdo desta Norma € necessario consultar a relagdo de normas abaixo, que serdo
utilizadas na confecgdo e inspec¢io da meia branca. Serdo aceitas normas equivalentes ou versdes
atualizadas desde que compativeis com as normas relacionadas abaixo.

AATCC 20 - “Fibers in Textiles: Identification™.

AATCC 20A - “Analysis of Textiles Quantitative”.

Especificacio Técnica Nr 82 - D Abst — Embalagem de Material de Intendéncia.

NBR 5426 — Planos de Amostragem e Procedimentos na Inspegédo por Atributos.

NBR 13460 — Tecido de malha por trama — Determinagéo da estrutura — Método de Ensaio.

NBR 13462 —Tecido de malha por trama —Estruturas fundamentais — Terminologia.

Regulamento Técnico Mercosul sobre Etiquetagem de Produtos Téxteis, determinadas pela Resolugéo
n°® 02, do CONMETRO, de 06 de maio de 2008.

3 CONDICOES GERAIS

31 AMOSTRAGEM

A amostragem deve observar a Norma NBR 5426 nas condi¢des constantes da tabela 1.
Tabela 1 - Plano de Amostragem para Ensaios Destrutivos (NQA 2,5%)

LOTE PLANO DE AMOSTRAGEM INSPECAO ESPECIAL
De fabricacs Simol REGIME NIVEL
e fabricagéo imples Normal g0

O presente documento substitui o Texto-base DS/CI II n° 071/2004 — Meia Branca

/7- 4 ;ﬁ\"sg;

Palavras-chave: Meia, Branca.

Propriedade do Exército Brasileiro
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3.2  Inspecio visual e Metrolégica

Para os valores dimensionais lineares que nfo tiverem suas tolerdncias pré-definidas na
presente especificagdo, admite-se as tolerancias constantes da tabela 2.

Tabela 2 - Tolerincias de medidas

INT?)I;VALOS DE MEDIDAS (em mm) TOLERANCIAS
A
0,1 0.4 + 0,05
0,5 1 + 0,1
1,1 1.5 +0,2
1,6 2.5 + 0,3
2,6 5 +0,5
5,1 7 +1
Bl 25 +2
25,1 70 + 3
70,1 150 +4
150,1 250 +5
250,1 1000 +10
Acima de 1000,1 +20

3.3  Controle de qualidade

3.3.1 Condigdes de fabricagio

a) Responsabilidade pela Fabricagdo - O fabricante € o responsavel pela produgédo do artigo, de
acordo com as caracteristicas estabelecidas na presente Especificagdo. A presenca do fiscal militar ou
agente técnico credenciado nas instalagdes de fabricagfio ndo exime o fabricante da responsabilidade
pela produgdo do artigo.

b) Processos de Fabricagdo - Os processos de fabricagfo, embora sejam da escolha do
fabricante, condicionados pela natureza dos equipamentos disponiveis, devem assegurar ao artigo a
conformidade com os requisitos desta Especificagfo.

c) Garantia da qualidade - O fabricante deve garantir a qualidade do artigo mediante o controle
de qualidade das matérias-primas e do produto acabado, em todo o processo de fabricagdo, segundo
um plano de controle sistemético o qual deve ser dado conhecimento ao fiscal militar ou agente técnico
credenciado.

3.3.2 Fiscalizagdo

a) O Exército se reserva o direito de, sempre que julgar necessario, verificar por meio do fiscal
militar ou agente técnico credenciado, se as prescrigdes da presente Especificagdo estdo sendo
cumpridas pelo fabricante. Para tal, o fabricante deve garantir, ao fiscal militar ou agente técnico
credenciado, livre acesso as dependéncias pertinentes da fabrica, bem como, apresentar toda a
documentagéo relativa a aceitagdo da matéria-prima utilizada na fabricag@o do produto.

b) Por ocasido da inspe¢do, o fabricante deve fornecer, ao fiscal militar ou agente técnico
credenciado, um certificado onde conste que o produto foi fabricado e controlado de acordo com as
prescri¢des desta Especificagdo, e que a matéria-prima utilizada na sua fabricacdo e embalagem foi
aceita em obediéncia as normas especificas.

¢) O fabricante deve colocar a disposi¢do do fiscal militar ou agente técnico o seguinte: os
aparelhos de controle, os instrumentos e os auxiliares necessarigs a inspe¢éo.

G e




Especificagdo Técnica Nr 32/2020 3

3.4  Acondicionamento/ Embalagem

Devem estar de acordo com as Normas Técnicas para Embalagem de Material de Intendéncia
em vigor.

4 CARACTERISTICAS GERAIS

4.1
4.1.1

Descri¢do da Meia Branca

- A meia na cor branca devera apresentar calcanhar e bico tipo “Falso™ (ver figuras 1 e 2).

4.1.2 - A borda do punho deve ser de malha mista de algodfio e poliamida, cravada com elastodieno,
com dobra, lisa internamente e externamente (ver figuras 1 e 2).

4.1.2 - O punho deve ser de malha mista de algodiio e poliamida, com canelado 3x1, cravado com
elastodieno, flutuando intercalado passo 1, liso internamente e externamente (ver figuras 1 e 2).

4.1.3 - O pé deve ser de malha mista de algodio e poliamida, atoalhado internamente e liso
externamente (ver figura 1).

4.1.4

4.1.5 - Etiqueta de identificagdo e conservagdo da pega (figuras 3 e 4), inserida na parte de tras da
meia (ver figuras 1 e 2).

- Fundo da meia fechado com maquina de remalhar.

4.2 Matéria- prima

Tabela 3 — Caracteristicas do tecido da Meia.

Caracteristica Norma Especificacio Toleridncia
84% Algodio
- +3%
Composigiio ﬁ;gg %g: 14% Poliamida
2% Elastodieno +0,5%
- BORDA DO PUNHO - meia malha com insergéo de
fio de elastodieno.
- PUNHO - meia malha com disposi¢do de agulhas 1 X
Estrutura NBR 13460 e | 3 onde uma tece e a outra forma ponto carregado L
NBR 13462 | (aspecto = sanfona 3 X 1) na inser¢io do fio de
elastodieno. . )
- CANO, CALCANHAR, PE E PONTA DO PE -
meia malha com formagéo de felpa.
Procedimento - ..
Peso por Par i Tamanho tinico - 55 g minimo

4.3 Cor Padrio

A cor padrio branca foi estabelecida a partir dos valores correspondentes do indice Ganz -
Griesser da Tabela 4.

Nota: O tecido devera conter obrigatoriamente alvejante dtico.

Tabela 4- Cor padrio - Valores de Ganz - Griesser

Ganz - Griesser
Grau de Brancura / indice Desvio Tintorial

Cor / Composig¢io

Branco /84% Algodiao
14% Poliamida

2% Elastodieno

280+ 10 Gl

# 4 P

W
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5 DESENHO TECNICO

- Meia Branca

largura do punho

punho
‘ksuperior

e

punho inferior

largura do cano

cano

Figura 1 - Vista da meia branca Figura 2 - Detalhes da meia branca

6 DIMENSOES

Tabela 5 — Medidas Comuns

TABELA Tamanhos (medidas em cm)

MEDIDAS BASICAS TAMANHO UNICO
PUNHO SUPERIOR 2,0
PUNHO INFERIOR 10,0
CANO 20,0
PE 22.0
LARGURA DO PUNHO 8,0
LARGURA DO CANO 9,0
LARGURA DO PE 9,0
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7

7.1

IDENTIFICACAO

Etiqueta contendo instrugdes para lavagem da meia deve ser fixada no pé da meia, com os

caracteres tipograficos na cor preta.

7.2

RAZAO SOCIAL

NACIONALIDADE
DA INDUSTRIA

COMPOSICAO
TAMANHO
C.N.RJ.

ANO DE FABRICACAQ
NSN

m temperatura maxima de lavagem 40°C
processo nomal

é permitido qualguer agente de
alvejamento

a secagem em lambor & possivel
secagem a baixa tempeiatura

temperalura méximo do
base do ferro a 110°C

K ndo limpar a seco

Figura 3 - Vista da frente

Figura 4 - Vista do verso

A etiqueta deve cumprir as obrigagdes descritas no Regulamento Técnico Mercosul sobre

Etiquetagem de Produtos Téxteis, determinadas pela Resolugdo n° 02, do CONMETRO, de 06 de maio
de 2008.

T3

8

Nato Stock Number (NSN)

A informag¢do do NSN na etiqueta é 8440 19 0067218.

RESPONSAVEIS TECNICOS

MARCO POLO AGRA S. SANTOS — Cap

Brasilia, 2 de marco de 2020.

(e

Brasilia, 2 de mar¢o de 2020.

CLAUDIR JOSE DYAS DE SOUTO - Cap

Adj da SCCE / DAbst Adj da SCCE / DAbst
9 ATO DE APROVACAO
Aprovo as atualizagdes da Especifica¢do Técnica Nr 32/2020- D Abst — Meia Branca.
ATO DE APROVACAO

Especificagdo Técnica Nr 32/2020- D Abst — Meia Branca.

JOSE MAURIC

Brasilia, 9 de margo de 2020.

Brasilia, _’ﬁ de marg¢o de 2020. )
/

irefor de Abastecimento

”

. MARTINS DE SA - TC /Z% SON NOBREGA BARROS DE OLIVEIRA
hefe da SCCE
S /
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