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1. FINALIDADE

_ Este Boletim Técnico (BT) tem por finalidade estabelecer as condigdes minimas
exigiveis para a padronizac@o e recebimento da Boina Militar.

2. OBJETIVOS

2.1 Especificar e padronizar os materiais adquiridos pela Chefia de Suprimento (Ch Sup)
destinados a cadeia de suprimenio;

2.2  Garantir os padrées minimos de gualidade aceitavel para o material;

2.3 Estabelecer os requisitos técnicos minimos para aceitagdo do material; e

2.4  Definir a metedologia para avaliagao da conformidade do material.

3. LEGISLAGAO

3.1 Na aplicagdo deste documento & necessério consultar a relagdo de normas abaixo,
que serdo utilizadas na confecgdo e avaliacdo do produto. Serdo aceitas normas
equivalentes ou versdes atualizadas desde que compativeis com as que se seguem.
3.1.1 AATCC 20: Fibers in Textiles: [dentification.

3.1.2 AATCC 20A: Analysis of Textiles: Quantitative.

3.1.3 ABNT NBR NM ISO 3753: Téxteis — Codigos de cuidado usando simbolos.

3.1.4 ABNT NBR 10591: Materiais téxteis - Determinagio da gramatura de superficies téxteis.

3.1.5 ABNT NBR 12071: Artigos confeccionados para vestuario — Determinacio das
dimensées.

3.1.6 ABNT NBR 12546: Materiais Téxieis - Licamentos Fundamentais de Tecidos Planos -
Terminologia.

3.1.7 ASTM D 1059: Standard Test Method for Yam Number Based in Short-length
Speciments.

3.1.8 Portaria n° 118, do INMETRO, de 11 de margo de 2021 - Regulamento Técnico
Mercosul sobre etiquetagem de Produtos Téxteis.

4. AMOSTRAGEM

A amostragem deve obedecer as condigdes previstas no instrumento convocatorio.
5. CARACTERISTICAS GERAIS
51 A Boina Miitar é confeccionada em tecido de malha feltrada, conforme

especificagio em vigor determinado no instrumento convocatério, e é confeccionada
conforme instrugdes de montagem e costura detalhadas no ttem 7.4, na tabela 7 (ve

figuras de 1 a 11). @
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5.2 Boina confeccionada em tecido de malha feltrada e forro, de forma circular, nas cores
atribuidas aos diferentes tipos de tropas (ver ficuras 1, 3 e 4);

5.3 Boina debruada com uma tira d= vaqueta cromada preta de 1,4 cm (I5) de largura, em
cujo tunel interior corre um cadarcgo nreto, para o ajuste da boina, com extensao de 13,0 cm
(I1) de comprimento para fora do tanel (ver figuras 3, 4 e 6);

5.4 O lado esquerdo da boina possui dois botdes de pressao aplicados, sendo um dos
lados (macho) sobre a fira de vaquetz e o outro aplicado a 4,0 cm (4) acima da base.
Botdes separados 4,5 cm (13) entre si, medindo 13 mm de didametro pelo lado externo e
posicionados a uma distancia variavel L1 das tiras de amarragdo. Entre os botées é
aplicado um ilhds medindo 9 mm de didmetro pela borda externa, para a circulagéao do ar.
(ver figuras 4, 6, 2, e 10);

55 O lado direito da boina possui, internamente, um reforgo em couro, de forma
semicircular com as dimensées de 5,5 cm (I18) de altura e 7,0 cm (19) de largura, distando
uma medida variavel L2 das tiras de amarragao (ver figuras 3, 7 e 8),

5.6 O forro da boina devera ser do tipo circular na cor preta de diametro variavel de acordo
com o tamanho da boinz. Bordado aplicado no forro na parte interna da boina medindo 6,7
cm de largura (110) e 8,0 cm de altura (111) (ver figura 3, 5,6, 7e 11); e

5.7 Boina composta por um vinco a 2,0 cm (I2) da base da carneira para cima. Pelo avesso,
o lado frontal da boina com 7,5 cm (16) da base até o forro e o lado posterior, proximo as
tiras de amarracdo, com 5,5 cm (I7), da base até o forro (ver figuras 6 e 7).
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6. DESENHOS TECNICOS
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Figura 1 — Vista das boinas (As cores das figuras acima s&o meramente ilustrativas)

Figura 2 — Detalhes da vista superior da boina
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Figura 3 — Detalhes da vista inferior da boina

Figura 4 — Detalhes da vista lateral da boina q )
Medidas em cm W
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Figura 6 — Detalhes da vaqueta e do vinco da boina pelo avesso
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Figura 7 — Detalhes internos da boina pelo avesso

Figura 8 - Detalhes da aba de sustentacéo da boina

Medidas em ¢cm
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F9 — Detalhes dos ilhoses Figura 10 -~ Detalhes do botéo de pressdo
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Figura 11 — Detalhes do bordado boina (escala 1:1)
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7. CARACTERISTICAS ESPECIFICAS

7.1 Matéria Prima ¢ Requisitos de Produto
7.1.1 Tecido da Boina

A Boina Militar & confeccionada em tecido de malha feltrada, conforme
especifica¢io do tecido da boina em vigor determinado no instrumento convocatorio.

7.1.2 Tecido do forro da Boina

Tabela 1 - Caracteristicas do tecido do forro da beina

-

Caracteristica Norma Especificacdo Tolerdncia
Composicao gl 100% poliéster ou 100% poliamida * 5%
AATCC 20A
Gramatura NBR 10581 125 g/m? = 10%
Armacgao NBR12546 Cetim -—

7.2 Colorimetria
7.2.1 Cor Padrao da Boina

A cor padrao seré estabelecida conforme especificacdo do tecido da boina em
vigor determinado no instrumento convocatorio.

7.3 Aviamentos

Tabela 2 — Botdo

Caracteristicas | Especificagao

O botao de presséo deve ser de latdo esmaltado (externo).

- Didmetro externo: 13 mm £ 2 mm.
- Didmetro interno: 12 mm £ 2 mm.
- Acabamento: Esmaltado EPOXI na cor preta. Parte externa: cromado.

Bo SA0
tdo de pressa - Cor: Preto.

Aplicagdo; Abotoamento lateral,

Tabela 3 — llhos

} Caracteristicas Especificacdo

O ilhos deve ser de aluminic esmaltado.

- Diametro externo: 9 mm 2 mm.
- Diametro interno; 5 mm + 2 mm.

| - Acabamento: Esmaltado EPOXI na cor preta.
- Cor: Preto.

Aplicagdo: Ventilacdo lateral. S .
T

ilhés
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Tabela 4 — Vaqueta

Caracteristicas Especificacae

Composizao: 100% couro vacum cromado.
| Couro tipo vaqueta

Aplicagao: Carneira.

Tahela 5 — Cadargo

Caracteristicas ' Especificagdo
|
i Composicdo: 100% polipropileno.
- Largura: 6 mm =2 mm.
- Espessura: 3,5 mm + 2 mm.
Cadargo - Cor; Preto.
| Aplicagdo: Ajuste carneira.

Tabela 6 — Linha de costura

_— _

Norma Tolerancia

Caracteristicas ":‘5 pecificagio

AATCC20e | Linha: 100% poliéster — almada com filamentos

Composigao AATCC 20A | continuos. =
Etiqueta/Titulo | ASTM D 1059 | Linha: Etiqueta 120/Tex 27 (aproximado). £10% Tex |
Cor tnspecéo Visual J Preta -
7.4 Sequéncia de Montagem
Tabela 7 — Costuras
- Linha de . Pontos /
Operagbes de costura Maquinas Componentes costura Bitola (cm) cm
anlices bord?gir?ono ERAtD A0 Ponto fixo 1 agulha Agulha e bobina Tex27 0.2 4,0£0,5
. ) Overloque 2 agulhas
Aplicar forro no centro da boina (ponto invisivel Agulha e looper Tex27 0,2 3,005
Aplicar reforgo de couro .
embutido na lateral da boina Ponto fixo 1 agutha Agulha e bobina Tex27 0.2 4,0£0,5
Aplicar viés de vaqueta na
borda da boina inserindo Ponto fixo 1 aguiha Agulha e bobina Tex27 0,2 4,0+0,5
efiqueta
Inserir cadargo no vies vagueta Manual -— e e ———
Pregar ilhds Maquina de pressio - —— m—-n -
Pregar botdes Maguina de presséo -—-- -— -—- o

N
\
\

h
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8. DIMENSOES

Tabela 8 — Medidas Basicas

TABELA TOLERANCIAS | ~ Tamanhos (medidas em cm)
Medidas Basicas + |- 54 | 55 | 56 | 57 | 58 | 59 | 60 | 61 | 62
Circunferéncia da | ! '

camneira | 17 | 540 | 550 560 570 580 590 600 | 610 | 620

1) Deve-se utilizar como base a ABNT NBR 12071 para aferigao das medicas.
2) Nas medidas BASICAS do produtc acabado, constantes na tabela 8, caso estas medidas nao estejam
conformes com os valores ou suas tolerancias, o MATERIAL SERA CONSIDERADO NAO ADEQUADO AO

| USO. -
Tabhela 9 - Medidas Comuns
' TABELA TOLERANCIAS | Tamanhos (medidas em cm)
Medidas Comuns + . 54 | 55 56 | 57 58 59 60 61 82

Circunferéncia da

Circunferéncia do
forro da boina

2,2 2,2 63,0 8690 700 ‘ 71,0 | 720 73,0 740 | 750 | 76,0

1,9 1,9 60,0 605 610 | 61,5 | 620 62,5 | 63,0 | 635 | 64,0 |

L1 {cadargo ao
botdo)

!
| |

0,5 0,5 11,2 11,56 | 11,7 | 12,0 | 122 125 12,7 | 13,0 | 132

.2 {reforgo ao

o) S ) (v B A el B
1) Deve-se utilizar como base a ABNT NBR 12071 para afericéo das medidas.
2) Nas medidas COMUNS do produto acabado, constantes na tabela 9, a peca devera apresentar a devida
harmonia, que nao comprometa visualmente a simetria do produto e n&o devera apresentar resultados
distorcidos em relagdo as especificagdes, ao serem avaliadas técnica e visualmente.
3) O laboratério responsavel para realizar a conferéncia metrologica, devera executar a medicdo de TODAS
AS MEDIDAS da tabela 9 e as mesmas deverdo constar no relatorio de ensaio emitido.
4) Caso estas medidas nfio estejam conformes com os valores ou suas tolerancias, PARA QUE O
MATERIAL SEJA CONSIDERADO ADEQUADO AO USOQ, os fornecedores confeccionistas deverdo
apresentar uma declaragéo emitida por laboratorio acreditade pelo INMETRO, com notéric saber na area
téxtil, declarando para os devidos fins que AS NAO_CONFORMIDADES NAO COMPROMETEM A
HARMONIA E A VESTIBILIDADE DA PECA E NAQ PREJUDICAM O DESEMPENHO OU VIDA UTIL DO

0,6 0,5 05 | 17,2 | 175 | 17,7 | 180 182 | 18,5 |l 18,7 | 19,0

PRODUTO. o
Tabela 10 — Medidas Nao Criticas
[ TABELA | TOLERANCIAS | Tamanhos (medidas em cm)
Medidas Nao + ; 54 | 55 5 | 57 58 | 59 | 60 | 61 | 62
Criticas i L ) ] :
11 (extensdotiras | 05 | 130 | 130 | 130 | 13,0 | 13,0 | 130 | 130 | 130 | 13,0
amarragéo) o | - i
12 (altura vinco 0.5 0.5 2.0 20 20 | 20 | 20 20 20 | 20 | 20
boina) _ . | |
I3 (distdncia | ; ' i , l
botoes) 05 | 05 | 45 | 45 45 45 | 45 | 45 | 45 | 45 | 45
I4 (altura botso) 05 | 05 40 | 40 40 40 40 | 40 | 40 | 40 | 40
I5 (largura couro) 05 0,5 1.4 14 14 | 14 | 14 ' 14 | 1,4 | 14 | 14
l6(alturaforrolado | o5 g5 | 75 | 75 | 75 | 75 | 75 | 75 75 | 75 | 7.5
frontal) ) . |
17 (altura forro lado : § ' :
posterior) 0.5 0.5 5.9 j 35,5 | 5,5 | 55 | 55 | 55 55 | 55 | 55

I8 {altura reforgo) .

0,5 0,5 | 55 55 55 ‘ 55 | 55 5,5 55 55 55

=

Wy
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19 {largura reforco) 0,5 ! 0,5 7.0 l 7.0 7.0 | 7.0 7.0 | 7.0 i 7.0 70 70
5 S ; |
MO (largura [ .
bordado) Ei N 2‘5‘“__ ?7 | 67 67 67 67 67 67 | 87 | 67
111 (altura ' e e
bordado) 05 | 05 | 80 | 80 80 | &0 | 80 | 80 | 80 80 | 80
"“Dtﬁ'i',’zt)“’ da | 07 | 07 | 230 | 230 235 235 | 240 240 | 245 | 245 | 250
113 (Diametro da S o
carnsion) 0,6 0,6 170 | 175 180 | 185 | 190 | 195 200 205 | 210
114 (Didmetro do | :
forro da boina) 0,6 0,6 195 | 195 195 | 20 | 20 | 20 | 205 | 205 | 20,5

1) Deve-se utilizar como base a ABNT NBR 712071 para afericio das medidas.

2) Nas medidas NAO CRITICAS do produto acabado, constantes na fabela 10, a pega devera apresentar a
devida harmonia, que ndc comprometa visualmente a simetria do produto e ndo devera apresentar resultados
distorcidos em relag8c as especificacdes, ao serem avaliadas técnica e visualmente.

3) O laboratério responsavel para realizar a conferéncia metrologica, devera executar a medigao de TODAS
AS MEDIDAS da tabela 10, ¢ as mesmas deverdo constar no relatdrio de ensaio emitido.

4) Caso estas medidas ndo estejam conformes com os valores ou suas toleréncias, PARA QUE O
MATERIAL SEJA CONSIDERADO ADEQUADO AQ USO, os fornecedores confeccionistas deverfo
apresentar uma declaragéo emitida por laboratorio acreditado pelo INMETROC, com notorio saber na area
téxtil, declarando para os devidos fins que AS NAO CONFORMIDADES NAO COMPROMETEM A
HARMONIA E A VESTIBILIDADE DA PECA E NAO PREJUDICAM Ie) DESEMPENHO OU VIDA UTIL DO IL DO
PRODUTO.

9. IDENTIFICACAO

91 NAO SERA ACEITO O MATERIAL SEM AS ETIQUETAS DE IDENTIFICACAO E/OU
CONSERVAGAC, E/OU COM AUSENCIAS E/OU INCORREGCOES DAS INFORMAGOES
PREVISTAS NAS MESMAS.

9.1.1 Etiqueta confeccicnada de tecido branco, localizada na parte interna e lateral,
costurada na linha da carneira (ver figura 7), com os caracteres tipograficos na cor preta,
contendo, no minimo, as informacgdes das Figuras 12 e 13.

Nzacionalidade da Indastria
CNPJ
Tamanho
Composig¢éo
Contrato Nr XXUXX-COLOG
| Lote
‘ Semestre/Ano de Fabricacédo
| NSN
i Exército Brasileiro
| Venda Proibida

Raz&o Social
|
|
|

Figura 12 — Etiqueta de identificacao

Senrg

=

R
@
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Figura 13 — Vista do verso

9.1.2 As etiquetas devem cumprir as obrigacdes descritas no Regulamento Técnico
Mercosul sobre Etiquetagem de Produtos Téxteis, determinadas pela Portaria n° 118, do
INMETRO, de 11 de margo de 2021 e ABNT NBR NM ISO 3758.

9.1.3 A informagao do NSN (Nato Stock Number), na etiqueta, devera obedecer a Tabela
11:

Tabela 11 — NSN da Boina militar

T

PONTUACAQ NR NSN
54 | 8405190061424
55 ' 8405190061425
56 8405190061426 |
57 | 8405190061427
Azul Ferrete 58 8405190061428
59 | 8405190061429
) 8405190061430
61 | 8405190061431
| 62 | 8405190061432
______'*“T: 54 | 8405190060592
85 B405190060590
56 8405190060587
| 57 8405190060578
Azul Ultramar | 58 8405190060549
|58 | 8405190060548
80 | 8405190060547
61 8405190060546 |
Y 8405190061020
B4 | 8405190060591 |
55 8405190060585 |
56 8405100060573 |
Bege | 57 8405190060566 |
58 8405190060565 | -
59 8405190060863 m
.60 8405190060559 |
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61 8405190060557
62 8405190060555
54, 8405190060558 |
55 8405190060568
. 56 8405190060571 |
57 8405190060575 |
Bordo | 58 8405190080576 |
59 8405190060577 |
60 8405190060584 |
sl 8405190060588
- 62 8405190060589 |
54 B405190060554 |
55 8405190060556 |
.56 8405190060560
5T 8405190060562 |
Camuflada | 58 8405190060567
59 8405190060569 |
| 80 8405190060570
' 61 8405190060580
’ 62 8405190060583
54 8405190060543
55 8405190060561 |
56 8405190060564
57 8405190060574
Preta - 58 8405190060572
59 8405190060579
60 8405190060581
e 8405190060582 |
e 8405190060586
| 54 8405190060540 |
55 8405190060541 |
56 8405190060542
i . 57 8405190060544
Verde-Oliva | 58 8405190060545 |
59 8405190060550 |
60 8405190060551 |
61 8405100060552 |
62 8405190060553 |
T s 8405190068430 |
55 8405190068428 |
56 8405190068428 |
Cinza 57 8405190068427
58 8405190068426 |
. 59 8405190068425
80 8405190068424
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| 61 8405190068423
L 62 8405190068422

10. AVALIAGAO DE CONFORMIDADE PARA RECEEIMENTO DO MATERIAL

10.1 Do quantitativo total da amostra, 01 (uma) unidade devera ser submetida a Ch Sup
para avaliagio de conformidade por inspecéo visual, conforme boletim técnico especifico.

10.2 As demais unidades da amostra deverdo ser submetidas aos seguintes ensaios
laboratoriais previsios:

10.2.1 Na especificagdo do tecido da boina em vigor determinado no instrumento
convocatoério, conforme detalhado naguele préprio documento,

10.2.2 Na Tabela 1 do presente documento; e

10.2.3 Nas Tabelas 8, 9 e 10 (Dimensdes) do presente documento.
10.3 Critérios para a aprovacao do material:

10.3.1 Sera considerado adequado o material gue:

a. Nao apresentar ndo conformidades, ou apresentar apenas néo conformidades
classificadas como toleraveis ou melhorias, na avaliagio por inspegéo visual prevista no
item 10.1; e

b. Nao apresentar NENHUMA n#do conformidade nos resultados dos ensaios
laboratoriais previstos no item 10.2, salvo, ndo conformidades dimensionais das Tabelas
de Medidas Comuns e Medidas Nao Criticas, apenas quando apresentada declaracao
emitida por laboratério acreditado pelo INMETRO, competente da area téxtil, declarando
para os devidos fins que a nao conformidade ndo compromete a harmonia e a vestibilidade
da pega e hao interfere no desempenho ou vida (til do produto.

10.3.2CASO CONTRARIO AO PREVISTO NO ITEM 103.1, O MATERIAL SERA
CONSIDERADO NACO ADEQUADO.

11. DISPOSIGOES FINAIS
111 Fabricagéo

11.1.1 Este documento estabelece as especificagdes e requisitos minimos para
aceitacio do objeto. Qualquer desvio de especificacdo, sem prévia autorizagao da
Chefia de Suprimento, podera acarretar na rejeicdo do material.

11.1.2 Responsabilidade pela Fabricagao - O fabricante & o responséavel pela produgéo do
artigo, de acordo com as caracteristicas estabelecidas neste documento. A presenga do
fiscal militar ou agente técnico credenciado nas instalagbes de fabricagdo ndo exime o
fabricante da responsabilidade pela produgéo do artigo. ‘5{
)

11.1.3 Processos de Fabricacao - Os processos de fabricagdo, embora sejam da escolh
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do fabricante, condicionados pela natureza dos equipamentos disponiveis, devem
assegurar ao artigo a conformidade com os requisitos deste documento.

11.1.4 Garantia da Qualidade - O fabricante deve garantir a qualidade do artigo mediante o
controle de qualidade das matérias-primas e do produto acabado, em todo o processo de
fabricagdo, segundo um plano de controle sistematico o qual deve ser dado conhecimento
ao fiscal militar cu agente técnico credenciado.

11.2 Fiscalizagado

11.2.1 O Exército se reserva o direito de, sempre que julgar necessario, verificar por meio
do fiscal militar ou agente técnico credenciado, se as prescrigdes do presente documento
estdao sendo cumpridas pelo fabricante. Para tal, o fabricante deve garantir, ao fiscal militar
ou agente técnico credenciado, livre acesso as dependéncias pertinentes da fabrica, bem
como, apresentar toda a documentacio relativa a aceitagdo da matéria-prima utilizada na
fabricacdo do produto.

11.2.2 Por ocasido da inspecdo, o fabricante deve fornecer, ao fiscal militar ou agente
técnico credenciado, um documento onde conste que o produto foi fabricado e controlado
de acordo com as prescrigbes deste boletim, e que as matérias-primas utilizadas na sua
fabricacédo e embalagem foram aceitas em obediéncia as normas especificas.

11.2.3 O fabricante deve colocar a disposigéo do fiscal militar ou agente técnico, na ocasiéo
da inspegdo, os aparelhos de controle, os instrumentos e os auxiliares necessarios a
inspegao.

11.3 EMBALAGEM

De acordo com as Normas Técnicas para Embalagem de Material de Intendéncia em
vigor.

12. RESPONSAVEIS TECNICOS

Brasilia, '_1de dezembro de 2023. Brasillia, ﬂ de dezembro de 2023.
: \ - R NN
/\M /L{L,Jaué T WSS AN
MARCO POLO AGRA S. SANTOS — Cap QEM FABIANO ANDERSON A. DAS NEVES - Cap QEM
Adj da Div Tec/Ch Sup Adj da Div Tec/Ch Sup




13. ATO DE APROVAGAO
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Aprovo o Boletim Técnico n° 30.950-32 — 2° Ed. — ESPECIFICACAQ TECNICA DA BOINA

MILITAR.

Brasili “ de defrembro de 2023.

JOSE M. L. MARTINS DE SA —~ Cel RIM1 QEM
Revis écnico

Brasiliz, ﬂ de dezembro de 2023.

N

Gen Bda RENATO CALDEI-g.EﬁRéi

Chefe de Suprimento




