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1. FINALIDADE

Este Boletim Técnico (BT) tem por finalidade estabelecer as condicbes minimas
exigiveis para a padronizacdo e recebimento do Calgdo para Treinamento Fisico Militar
(TFM).
2. OBJETIVOS

2.1  Especificar e padronizar os materiais adquiridos pela Chefia de Suprimento (Ch Sup)
destinados & cadeia de suprimento;

2.2 Garantir os padrdes minimos de gualidade aceitavel para o material;

2.3  Estabelecer os requisitos técnicos minimos para aceitagdo do material; e

2.4  Definir a metodologia para avaliagdo da conformidade do material.

3. LEGISLAGAO

3.1 Na aplicacao deste documento é necessario consultar a relacao de normas abaixo,
que serdo utilizadas na confeccdo e avaliagdo do produto. Serdo aceitas normas
equivalentes ou versdes atualizadas desde que compativeis com as que se seguem.
3.1.1 AATCC 20: Fibers in Textiles: Identification.

3.1.2 AATCC 20A: Analysis of Textiles: Quantitative.

3.1.3 ABNT NBR NM ISO 3758: Téxteis — Cddigos de cuidado usando simbolos.

3.14 ASTM D 1059:. Standard Test Method for Yarn Number Based in Short-length
Speciments.

ABNT NBR NM ISO 3758: Téxteis — Codigos de cuidado usando simbolos.

3.1.5 Portaria n® 118, do INMETRO, de 11 de margo de 2021 - Regulamento Técnico
Mercosul sobre etiquetagem de Produtos Téxteis.

4, AMOSTRAGEM

A amostragem deve obedecer as condigbes previstas no instrumento convocatorio.

5. CARACTERISTICAS GERAIS

51 Calgdo para pratica de Educagdo Fisica, confeccionado em tecido conforme
especificado no item 7.1.1, e confeccionado conforme instrucdes de montagem e costura
detathadas no item 7.4 (ver figuras de 1 a 8).

Dianteiro e Traseiro

5.2  Cintura do calgio com cos de elastico rebatido medindo 4,0 cm (1) de largura (ver

figuras 2 e 3).

A
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5.3 Cadargo trangado tubular medindo 6 mm + 2 mm de diametro, na cor branca,
inserido internamente no coés em compartimento formado pelo rebatimento do eldstico.
Quando inserido, as pontas do cadargo que ficam expostas devem medir, no minimo, 20,0
cm (16} (ver figura 5).

54  Casa vertical para saida do cadargo, posicionada na cintura do dianteiro, no sentido
vertical, préxima a costura de fechamento do gancho dianteiro (ver figura 5).

5.5 Laterais inferiores do calgao com aberturas, medindo 5,5 cm (I3) de comprimento
com uma mosca de seguranc¢a no sentido horizontal aplicado no limite da abertura (ver
figura 3).

0.6 Detalhamento na lateral do calgao com aplicagao de listras (viés) medindo 1,0 cm
(15} de largura, alterando cor e quantidade em fungéo das patentes. Para o caso de duas
listras, a distdncia entre as mesmas deve ser de 0,5 cm (14) (ver figuras 1 e 4).

Bainha da barra

5.7 Bainha da barra do calgao medindo 1,7 cm (12) de largura (ver figura 3).
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€. DESENHOS TECNICOS
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2 listras brancas para oficials 1 Lisira branca para
subtenente o sargenio
Sern lisira para cabo 1 listra vermedha para aluno
@ soldado
Sieaa - Jisa ez frerte e da lateral do calzao pea tieins nene fisico
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Figura 2 — Detalhes do dianteiro
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Figura 4 — Detalhamento das listras do calcéo

Figura 5 — Dealhes da saida do cadargo

Figura 6 — Detalhes da etiqueta
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1. CARACTERISTICAS ESPECIFICAS

7.1 Matéria Prima e Requisitos de Produto
7.1.1 Tecido do Calgao

O Calgdo para TFM €& confeccionado em tecido verde oliva, conforme
especificagéo do tecido verde oliva para Calgao de TFM em vigor, determinado no
instrumento convocatério.
7.2 Colorimetria

7.21 Cor padrio do tecido do Calgao

A cor padrao Verde - oliva sera estabelecida conforme especificagéo do tecido verde
oliva para Cal¢ao de TFM em vigor, determinado no instrumento convocatério.

7.2.2 Cores padrdes das listras (viés) do Calgio

As cores padroes BRANCA e VERMELHA devem atender aos padrdes Pantones de
referéncia indicados na Tabela 1.

Tabela 1 - Cores padrdes do Viés

— ____ Cores Padrées das Listras (Viés)

CORES PANTONE |
|Branca ~ 11-0601TCX '
| Vermelha ~18-1662 TCX ] J

7.3 Aviamentos

Tabela 2 — Cadargo

Caracteristicas Especificacdo

- Material: 100% algodéo.
- Dimensdes {didmetro): 6 mm =2 mm.

Cadargo trangado tubuiar - Cor: Branco.

Aplicagdo: Para ajuste da cintura.

Tabela 3 — Elastico

Caracteristicas Especificagao

- Material: 21% Elastodieno 33% Algodao e 46% Poliéster (£ 3%).

- Alongamento percentual: 120%, no minimo, sem ocorréncia de ruptura
ou falhas.

- Espessura: 1,3 mm, no minimo.

Eléstico - Dimensdes (largura). 40 mm £ 2 mm.

- Cor: Branco.

Aplicagao: Cintura (c6s). A

ARG
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Tabela 4 — Linha de costura

Caracteristicas Norma Especificagao Tolerédncia

Linha: 100% poliéster — almada com filamentos
s AATCC 20 e continuos

Composicao | "M 2o~ = | 7T
P AATCC 20A Fio: 100% poligéster — almada com filamentos

continuos texturizados

Linha: Etiqueta 80/Tex 40 (aproximado) (para o
fechamento da pega)

Etiqueta/Titulo Linha: Etiqueta 120/Tex 27 (aproximado) {para

0,
TEX ASTMD 1059 caseados e mosqueados) + 10% Tex
Fio: Etiqueta 180/Tex 18 (aproximado) (para o
fechamento da peca)
Cor Inspecao Visual Verde-oliva, vermelha ou branca, conforme L

companente do calgéo.

7.4 Sequéncia de Montagem

Tabela 5 — Costuras

Operagoes de costura Maquinas Componentes Linhaide | Bitola fii Fontos/

costura (cmj} cm

Agulh Tex 40

Chulear cantos da abertura lateral | Overlogue 3 linhas gulhas ox 04 40+05
Loopers Tex 18
Agulhas Tex 40

Fechar gancho frente e costas Overloque 5 linhas g 1,0 401056
Loopers Tex 18
Agulhas Tex 40

Fechar laterais até a abertura QOverloque 5 linhas 9 1,0 4005
Loopers Tex 18

Fazer bainha na abertura da |lateral

frente & costas Ponto fixo 1 agulha | Agulha e bobina | Tex 40 0,6 40+0,5

ARIearics cr:)astlggeral fenteg Ponto fixo 1 agulha | Agulha e bobina | Fex 40 0,2 4005
Agulh Tex 40
Fechar entrepernas Overlogue 5 linhas guihas . 1,0 40+05
Loopers Tex 18
Casear parte interna do cos Ponto fixo 1 agulha | Agulha e bobina | Tex 27 -——- 40+05
Fixar elastico no meio Ponto fixc 1 agulha | Agulha e bobina | Tex 40 0.2 40+05
Aguihas Tex 40
Pregar elastico na cintura Overloque 3 linhas 9 0,4 4005
Loopers Tex 18
3sti Agulhas Tex 40
Pespontar cés com elastico Colarete 4 agulhas 9 30/06 |40+05
inserindo a etigueta Loopers
Fazer bainha Ponto fixo 1 agulha | Agulha e bobina | Tex 40 2.5 40+0,5
Mosquear abertura lateral Mosqueadeira Agulha e bobina | Tex27 | --—— —-
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Inserir cadargo na cintura

Manual

8. DIMENSOES

Tabela 6 — Medidas Basicas

TABELA TOLERANCIAS Tamanhos {medidas em cm)
Medidas Basicas + - PP P M G GG
Cintura normal 1,0 1,0 31,0 34,0 37,0 40,0 43,0
Cintura esticada 1.7 1,7 52,0 55,0 58,0 61,0 64,0
Quadril 1,7 1,7 520 | 550 | 580 | 61,0 | 640 |
Lateral 13 1,3 38,5 40,5 42,5 44,5 46,5
Gancho dianteiro 1,0 1,0 31,0 32,0 33,0 34,0 35,0
Gancho traseiro 1,2 1,2 37,0 38,0 39.0 40,0 41,0
Entrepernas 0,5 0,5 10,0 11,0 12,0 13,0 14.0
Largura da perna 1,0 1,0 30,5 32,0 33,56 35,0 36,5
1) Deve-se utilizar como base a ABNT NBR 12071 para aferi¢éo das medidas.
2) Nas medidas BASICAS do produto acabado, constantes na tabela 6, caso estas medidas nao estejam
conformes com os valores ou suas tolerancias, o MATERIAL SERA CONSIDERADQO NAOQ ADEQUADO AO
Uso.

Tabela 7 - Medidas Comuns

TABELA TOLERANCIAS Tamanhos (medidas em cm)
Medidas Comuns + - PP P M G GG
L1 {Comp. Minimo do Cadargo) 3,3 33 98,0 104,0 110,0 116,0 122,0

1) Deve-se utilizar como base a ABNT NBR 12071 para afericdo das medidas.

2) Nas medidas COMUNS do produto acabado, constantes na tabela 7, a peca devera apresentar a devida
harmonia, que ndo comprometa visualmente a simetria do produto e ndo devera apresentar resultados
distorcidos em relac&o as especifica¢des, ao serem avaliadas técnica e visualmente.

3) O laboratdrio responsavel para realizar a conferéncia metrologica, devera executar a medigdo de TODAS
AS MEDIDAS da tabela 7 e as mesmas deverao censtar no relatéric de ensaio emitido.

4) Caso estas medidas néo estejam conformes com os valores ou suas tolerancias, PARA QUE O MATERIAL
SEJA CONSIDERADO ADEQUADQO AQ USOQ, os fornecedores confeccionistas deverdo apresentar uma
declaragdo emitida por laboratério acreditado pelo INMETRO, com notério saber na area téxtil, declarando |
para os devidos fins que AS NAO CONFORMIDADES NAO COMPROMETEM A HARMONIA E A|
| VESTIBILIDADE DA PECA E NAO PREJUDICAM O DESEMPENHO OU VIDA UTIL DO PRODUTO. |

Tabela 8 — Medidas Nao Criticas

ToIeTa?l_n‘ciés de Mec_lid;s

1) Deve-se utilizar como 'bgse'a ABNT NBR 12071 para aferigé'lb das medidas.
2) Nas medidas NAQ CRITICAS do produto acabado, constantes na tabela 8, a peca devera apresentar a |

TABELA TOLERANCIAS Tamanhos (medidas em cm)

Medidas Nao Criticas + - PP P M G GG |

M (largura c6s) 05 | 05 4,0 40 | 40 4,0 4,0
12 (largura bainha) 0,5 0,5 17 | 1,7 | 17 | 17 | 17

I3 (altura abertura lateral) 05 0,5 5,5 5.5 5,5 5,5 55

14 (distancia entre listras) 0,5 0,5 o5 | 05 | o5 | 05 | 05 |
I5 (largura listras) 05 | 05 10 | 10 | 10 | 10 | 10 |
I6 (ponta cadargo) 0,5 05 | 200 | 200 | 200 | 200 | 200 |

17 (distancia inferior abertura) o5 | 05 | 10 | 10 [ 10 | 10 | 10

S
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devida harmonia, que ndo comprometa visualmente a simetria do produto e néo devera apresentar resultados
distorcidos em relagdo as especificagbes, ao serem avaliadas técnica e visualmente.

3) O laboratério responsavel para realizar a conferéncia metroldgica, devera executar a medigdo de TODAS
AS MEDIDAS da tabela 8, as mesmas deverdo constar no relatério de ensaio emitido.

4) Caso estas medidas nao estejam conformes com os valores ou suas tolerancias, PARA QUE O
MATERIAL SEJA CONSIDERADO ADEQUADO AO USO, os fornecedores confeccionistas deverao
apresentar uma declaragao emitida por laboratério acreditado pelo INMETRO, com notéric saber na area
téxtil, declarando para os devidos fins que AS NAQO_CONFORMIDADES NAO COMPROMETEM A
HARMONIA E A VESTIBILIDADE DA PECA E NAO PREJUDICAM O DESEMPENHO OU VIDA UTIL DO
PRODUTO.

9.  IDENTIFICAGAO

91 NAO S_ERA ACEITO O MATERIAL SEM AS ETIQUETAS DE IDENTIFICAGAO E/CU
CONSERVACAO, E/OU COM AUSENCIAS E/OU INCORREGCOES DAS INFORMAGCOES
PREVISTAS NAS MESMAS.

9.1.1 Etiqueta confeccionada de tecido branco, localizada na parte interna do ¢os (ver figura
6), com os caracteres tipograficos na cor preta, contendo, no minimo, as informagdes das
Figuras 7 e 8.

Razéo Social
Nacionalidade da Indastria
CNFJ
Tamanho
Composigao
Contrato Nr XOUXX-COLOG
Lote
Semestre/Ano de Fabricagao
NSN
Exército Brasileiro
Venda Proibida

Figura 7 — Etiqueta de identificagéo
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Figura 8 — Vista do verso

9.1.2 As etiquetas devem cumprir as obrigagbes descritas no Regulamento Técnico
Mercosul sobre Etiquetagem de Produtos Téxteis, determinadas pela Portaria n° 118, do
INMETRO, de 11 de margo de 2021 - Regulamento Técnico Mercosul sobre etiquetagem
de Produtos Téxteis e ABNT NBR NM ISO 3758.

9.1.3 A informagédo do NSN (Nafo Stock Number), na etiqueta, devera obedecer a Tabela 9.

——

K
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Tabela 9 — NSN do Calglo para Treinamento Fisico

10.

10.1

PONTUAGAO NSN
Calgéo para Cabos e PP 8405 19 0063819
Soldados P 8405 19 0063817
. M 8405 19 0063816
(sem listra) G 8405 19 0063814
GG 8405 19 0063815
, PONTUACAO NSN
Calgio para Subtenentes PP 8405 19 0063828
e Sargentos P 8405 19 0063827
. M 8405 19 0063826
{uma listra branca} G 8405 19 0063824
GG 8405 19 0063825
_PONTUACAO -1\ S
] o PP 8405 19 0063833
Calgao para Oficiais B P 8405 19 0063832
(duas listras brancas) | M 8405 19 0063831
[ G 8405 19 0063829
. GG 8405 19 0063830
PONTUAGAO NSN
Calgﬁo para Alunos e : PP 8405 19 0063837
Cadetes ! P 8405 19 0064032 |
. L M 8405 19 0063836 |
{uma listra vermelha) | G_ | 8405 19 0063834
GG 8405 19 0063835

AVALIAGAO DE CONFORMIDADE PARA RECEBIMENTO DO MATERIAL

Do quantitativo total da amostra, 01 (uma) unidade devera ser submetida a Ch Sup

para avaliagdo de conformidade por inspegao visual, conforme boletim técnico especifico.

10.2 As demais unidades da amostra deverdo ser submetidas aos seguintes ensaios

laboratoriais previstos:

10.2.1 Na especificacdo do tecido verde oliva para Caigao de TFM em vigor, determinado
ho instrumento convocatério, conforme detalhado naquele proprio documento;

10.2.2 Na Tabela 1 (Colorimetria) do presente documento; e

10.2.3 Nas Tabelas 6, 7 e 8 (Dimensdes) do presente documento.

10.3 Critérios para a aprovagao do material:

10.3.1 Sera considerado adequado o material que:

a. Nao apresentar

nenhuma ndo conformidade,

ou apresentar apenas nao

conformidades classificadas como toleraveis ou melhorias, na avaliagao por inspegéo visual

prevista no item 10.1; e

T
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b. Nao apresentar NENHUMA nao conformidade nos resultados dos ensaios
laboratoriais previstos no item 10.2, salvo, ndo conformidades dimensionais das Tabelas
de Medidas Comuns e Medidas Nio Criticas, apenas quando apresentada declaragao
emitida por laboratério acreditado pelo INMETRO, competente da area téxtil, declarando
para os devidos fins que a nao conformidade ndo compromete a harmonia e a vestibilidade
da peca e ndo interfere no desempenho ou vida Util do produto.

10.3.2 CASO CO!\ITRARIO AO PREVISTO NO ITEM 10.3.1, O MATERIAL SERA
CONSIDERADO NAO ADEQUADO.

11. DISPOSIGOES FINAIS

11.1 Fabricacao

11.1.1 Este documento estabelece as especificagcdes e requisitos minimos para
aceitagdo do objeto. Qualquer desvio de especificagcdo, sem prévia autorizagao da
Chefia de Suprimento, podera acarretar na rejeicdo do material.

11.1.2 Responsabilidade pela Fabricacdo - O fabricante & o responsavel pela produgao do
artigo, de acordo com as caracteristicas estabelecidas neste documento. A presenga do
fiscal militar ou agente técnico credenciado nas instalagdes de fabricagdo ndo exime o
fabricante da responsabilidade pela producao do artigo.

11.1.3 Processos de Fabricagéao - Os processos de fabricagdo, embora sejam da escolha
do fabricante, condicionados pela natureza dos equipamentos disponiveis, devem
assegurar ao artigo a conformidade com os requisitos deste documento.

11.1.4 Garantia da Qualidade - O fabricante deve garantir a qualidade do artigo mediante o
controle de qualidade das matérias-primas e do produto acabado, em todo o processo de
fabricagao, segundo um plano de controle sistematico o qual deve ser dado conhecimento
ao fiscal militar ou agente técnico credenciado.

11.2 Fiscalizagao

11.2.1 O Exército se reserva o direito de, sempre que julgar necessario, verificar por meio
do fiscal militar ou agente técnico credenciado, se as prescricdes da presente documento
estao sendo cumpridas pelo fabricante. Para tal, o fabricante deve garantir, ao fiscal militar
ou agente técnico credenciado, livre acesso as dependéncias pertinentes da fabrica, bem
como, apresentar toda a documentagao relativa a aceitacao da matéria-prima utilizada na
fabricagao do produto.

11.2.2 Por ocasido da inspecdo, o fabricante deve fornecer, ao fiscal militar ou agente
técnico credenciado, um documento onde conste que o produto foi fabricado e controlado
de acordo com as prescricdes deste boletim, e que a matéria-prima utilizada na sua
fabricacdo e embalagem foi aceita em obediéncia as normas especificas.

11.2.3 O fabricante deve colocar a disposigao do fiscal militar ou agente técnico o seguinte:
os aparelhos de controle, os instrumentos e os auxiliares necessarios a inspec¢ao.

11.3 EMBALAGEM

De acordo com as Normas Téchicas para Embalagem de Material de Intendéncia em

vigor.
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