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1. FINALIDADE

Este Boletim Técnico (BT) tem por finalidade estabelecer as condigbes minimas
exigiveis para a padronizag&o e recebimento do Gorro de Selva.

2. OBJETIVOS

2.1 Especificar e padronizar os materiais adquiridos pela Chefia de Suprimento (Ch Sup)
destinados a cadeia de suprimento;

2.2  Garantir os padroes minimos de qualidade aceitavel para o material;

2.3  Estabelecer os requisitos técnicos minimos para aceita¢éo do material; e

2.4  Definir a metodologia para avaliagdo da conformidade do material.

3. LEGISLACAO

3.1 Na aplicagso deste documento é necessario consultar a relagéo de normas abaixo,
que serdo utilizadas na confecgdo e avaliagdo do produto. Serdo aceitas normas
equivalentes ou versdes atualizadas desde que compativeis com as que se seguem.
3.1.1 AATCC 20: Fibers in Textiles: Identification.

3.1.2 AATCC 20A: Analysis of Textiles: Quantitative.

3.1.3 A S/NZS 4399: Sun protective clothing - Evaluation and classification.

3.14 ASTM D 1059: Standard Test Method for Yarn Number Based in Short-length
Speciments.

3.1.5 ABNT NBR NM ISO 3758: Téxteis —~ Codigos de cuidado usando simbolos.

3.1.6 ABNT NBR 12071: Artigos confeccionados para vestudrio — Determinagao das
dimensodes.

3.1.7 ABNT NBR 10591 - Materiais Téxteis - Determinagéo da Gramatura de Tecidos.

3.1.8 Portaria n® 118, do INMETRO, de 11 de marco de 2021 - Regulamento Técnico
Mercosul sobre etiquetagem de Produtos Téxteis.

4, AMOSTRAGEM
A amostragem deve obedecer as condigdes previstas no instrumento convocatorio.
5. CARACTERISTICAS GERAIS

5.1 Gorro de Selva confeccionado em tecido camuflado, conforme especificagdo do
tecido camuflado em vigor determinado no instrumento convocatério, e forrado com

tecido na cor Verde-oliva conforme instrugdes de montagem e costuras detalhadas n
tabela 6 (ver figuras de 1 a 0);

TR
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Copa

5.2 Copa forrada com tecido misto de poliéster e algodao na cor Verde-oliva. Toda a
copa (superior e lateral) com entretela de 100% algodao termocolante com adesivo PEHD
(Polietileno de alta densidade) e gramatura de 220g/m? + 5%. O topo da copa medindo
largura variavel (L3) por comprimento variavel (L2) e circunferéncia da cameira conforme
tabela 7 (ver figuras 3 e 5);

53 Copa medindo 6,0 cm (I3) de altura com uma faixa no mesmo tecido aplicada
sobreposta junto ao limite inferior da copa do gorro, medindo 3,0 cm (I6) de largura por
comprimento variavel (L4). Também com entretela de 100% algodao termocolante com
adesivo PEHD (Polietileno de alta densidade) e gramatura de 220g/m® + 5% (ver figuras 2 e
4),

Aba

5.4  Aba circular em acetato medindo 5,0 cm (14) de largura, forrada no mesmo tecido do
gorro com pespontos paralelos distando 0,6 cm (I7) entre si. Acabamento da borda da aba
com viés no mesmo tecido medindo 0,8 cm (I15) de largura (ver figura 4},

5.5 Aba do lado direito fixada junto a copa (ficando levantada) com um fecho de contato

tipo fémea (lado macio) na cor Verde-oliva medindo 3,8 cm (I1) de largura por 4,7 cm (12) de
comprimento costurado junto na aba para fixagéo de brasdo (ver figuras 1 e 2);

Viés / Queixeira
5.6 Viés (queixeira) para ajuste na area do queixo no mesmo tecido do gorro medindo
0,5 cm (I8) de largura por 25,0 cm (I9) de comprimento (aproximado) com as pontas

dobradas e fixadas por costura formando algas por onde cada viés passara, se
entrelacando e formando um né que possibilita o ajuste (ver figuras 2, 5 e 6).
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DESENHOS TECNISOS
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Figura 1 — Vista do Gorro de Selva
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Vista frontal Vista posterior

Vista lateral (lado direito)
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6.0 (13)

Detalhe do fecho de contato
tipo fémea (lado macio) Detalhe da copa

Figura 2 — Detalhes do gorro

Medidas em cm
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LADO POSTERIOR

{2

L3

LADO FRONTAL

Figura 3 — Detalhes da copa superior

L4

Figura 4 — Detalhes da copa e aba '

Medidas em cm m ( \
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LADG POSTERIOR

Copa forrada

LADO FRONTAL

Figura 5 — Detalhes da face interna do gerro

Detalhe do entrelagado entre as pontas do viéis
para regulagem na érea do queixo

Figura 6 — Detalhes do viés de ajuste do gorro

Medidas em cm
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7. CARACTERISTICAS ESPECIFICAS

7.1 Matéria Prima e Requisitos de Produto
7.1.1 Tecido camuflado

O Gorro de Selva é confeccionado em tecido camuflado, conforme especificagao
do tecido camuflado em vigor determinado no instrumento convocatério, devendo

ainda possuir fator de protecao solar.

7.1.2 Fator de protecao solar

O Gorro de Selva Camuflado deve possuir fator de protecao solar, definido abaixo,
na fabela 1, segundo a Norma A S/NZS 4399.

Tabela 1 — Valores de UPF

Valores de UPF {Tecido camuflado)

Normalizados _ Classificagao

 ltem _ Média |
|
Tecido: Misto — |
67% Poliéster -
33% Algodao 1000+ 830 50+

Padrio: Camuflado

7.2 Colorimetria
7.2.1 Cor Padrao do tecido camuflado

A cor padrao do tecido, conforme especificagdo do tecido camuflado em vigor
determinado no instrumento convocatdério.

7.3 Aviamentos

Tabela 2 — Fecho de contato

o - Caracteristibés o - Eé-pec ifi ::a_g;.ﬁo
— - - Di Ges: 384 ra po 2)d rimento.
Fecho de contato fémea (lado Dim-ensoes _3,8 cm (I1) de largura por 4,7 c¢m (12) de comprimento

A - Cor: Verde-oliva. ;
macio) de Nylon |

| Aplicagao: Lado direito do gorro (para aplicagéo de brasao). J

Tabela 3 — Aba do gorro {acetato transparente)

Caracteristicas Norma Especificacido Tolerancia
Dimensdes | = = - 0,5 mm de espessura +0,1mm
Cor Inspecgéo Visual Verdeoliva | -
Aplicagdo Aba do gorro (circunferéncia da copa)




-

Tabela 4 - Enfretela termocolante
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pelo mesmo;

Caracteristicas Norma Especificagao Tolerdncia
. AATCC 20 e 100% algodao
Composigao | AATCC 20A =@ - o alg | —
Gramatura NBR 10591 (9 220 g/m? Tolerancia: + 5%
Cor i _l_lnspegéo Visual Branca | e

}—— —_— — - S = - E——————————————— N —]
(1) Caso nao seja possivel retirar o corpo de prova do produto acabado para a realizagdo do ensaio de
conformidade, o relatorio do ensaio podera ser dispensado, mediante deciaragéo do laboratério responsavel

 (2) entretela confeccionada em algoddo termocolante com adesivo PEHD (Polietileno de alta densidade).

Tabela 5 — Linha de costura

Caracteristicas Norma Especificacdo Tolerancia
o . AATCC 20 e N o s i
Composigao AATCC 20A Linha; 100% poliéster — fiada -—
Etiqueta/Titulo ASTM D 1059 Linha: Etiqueta 80/Tex 40 (aproximado) (para o + 10% Tex
TEX fechamento da peca)
Cor Inspecao Visual | Verde-oliva
7.4 Sequéncia de Montagem
Tabela 6 — Costuras
Gorro
Linha de | Bitola | Pontos/
Operagodes de costura Maquinas Componentes | costura (cm) cm
Unir aba frente e costas Ponto fixo 1 agulha |agulha e bobina| Tex 40 1,0 40+05
Pespontar aba Ponto fixo 1 agulha |agulha e bobina| Tex 40 0,6 4005
Pregar vies no contomo daabae | ooy, o 1 agulha |agulha e bobina| Tex40 | 1,002 | 4,0+0,5
pespontar
?gg:ar Li/fGielne parteliiErionda Ponto fixo 1 agulha |agulha e bobina| Tex 40 0,2 4005
Unir copa Ponto fixo 1 agulha |agulha e bobina| Tex 40 1,0 40+0,5
Pregar topo na copa e pespontar Ponto fixo 1 agulha |agulha e bobina| Tex 40 1,002 | 40205
Fazer roloté / viés Ponto fixo 1 aguiha |agulha e bobina| Tex 40 02 40205
Fixar ponta do roloté / viés Ponto fixo 1 agulha |agulha e bobina| Tex 40 0.2 40205
Forro do gorro

Unir forro da copa inserindo etiqueta | o 6o 1 agulha |agulha e bobina| Tex40 | 1,002 | 4005
& pespontar (costas)
Pregar topo na copa e pespontar Ponto fixo 1 agulha |agulha e bobina| Tex 40 1002 [ 40205
Fixar roloté / viés nas laterais Ponto fixo 1 agulha | agulha e bobina| Tex 40 0,4 40+05
forre:gar aba nig,copa émpalindo o Ponto fixo 1 agulha |agulha e bobina| Tex 40 1,0 40+0,5
Pespontar copa Ponto fixo 1 agulha |agulha e bobina| Tex 40 0,2/1,0 40105
Pregar recorte de fecho de contato
tipo fémea (lado magio) na lateral Ponto fixo 1 agutha |agulha e bobina| Tex 40 0.2 4.0 £ 0,59
da aba

A

e I (Ve
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Fixar aba na lateral da copa sobre o

facho de contato com retrocesso Ponto fixo 1 agulha |agulha e bobina| Tex 40 0,2 40+05

8. DIMENSOES

Tabela 7 — Medidas Basicas

~ TABELA TOLERANCIAS Tamanhos (medidas em cm) |

Medldas Baswas N - 54 55 56 57 58 59 ‘ 60 l 61 62 1!

" Circunferéncia da ll| e ] S +— R
Cariveli | 17 17 |40 550 | 56,0 | 57.0 | 56,0 | 59,0 | 600 | 610 62 0

1) Deve-se utilizar como base a ABNT NBR 12071 para afenc;ao das medidas.

2) Nas medidas BASICAS do produto acabado, constantes na tabela 7, caso estas medidas nao estejam
conformes com os valores ou suas tolerancias, o MATERIAL SERA CONSIDERADO NAO ADEQUADO AC
USO.

Tabela 8 — Medidas Comuns

TABELA TOLERANCIAS Tamanhos (medidas em cm)
Medidas Comuns + - |'sa |65 [ 56 |57 | 58| 59 | 60 | 61 | 62
L1 (largura superior) 16 | 16 | 500|510 | 52,0 | 53.0 | 54,0 | 550 | 56,0 | 57,0 | 58,0
L2 (comprimento copa) | 06 | 06 | 180 | 185 | 190 | 19,5 | 200 | 20,5 | 210 | 215 | 22,0
L3 (largura copa) | 0,5 05 | 130 | 13,5 | 14, 0 14,5 | 150 | 155 | 16,0 | 16,5 17.0 |
L4 (comprimento inferior) | 1,7 | 1,7 | 540 | 550 | 56,0 | 57,0 | 58,0 | 590 | 60,0 | 61,0 | 620 |

1) Deve-se utilizar como base a ABNT NBR 12071 para afericao das medidas.

2} Nas medidas COMUNS do produto acabado, constantes na tabela 8, a peca devera apresentar a devida
harmonia, que ndo comprometa visuaimente a simetria do produto e ndo devera apresentar resultados
distorcidos em relagdo as especificacdes, ao serem avaliadas técnica e visualmente.

3} O laboratério responsavel para realizar a conferéncia metrologica, devera executar a medicao de TODAS
AS MEDIDAS da tabela 8 e as mesmas dever&o constar no relatério de ensaio emitido.

4) Caso estas medidas nao estejam conformes com os valores ou suas tolerancias, PARA QUE O MATERIAL
SEJA CONSIDERADO ADEQUADO AO USQ, os fornecedores confeccionistas dever@o apresentar uma
declaracdo emitida por laboratério acreditado pelo INMETRO, com notério saber na area téxtil, declarando
para os devidos fins que AS NAO CONFORMIDADES NAO COMPROMETEM A HARMONIA E A
VESTIBILIDADE DA PECA E NAO PREJUDICAM O DESEMPENHO QU VIDA UTIL DO PRODUTO.

Tabela 8 — Medidas Nao Criticas

TABELA TOLERANCIAS Tamanhos (medidas em cm)
Medidas Nao Criticas + - 54 55 56 57 58 59 60 61 62
I {largura fecho de 05 | 05 | 38|38 |38 383838 |38]38] 38
contato}
12 (altura fecho de
contato) 05 | 05 | 47 | 47 | 47 | 47 | 47 | 47 | 47 | 47 | 47
I3 {altura copa) 0,5 0,5 60 | 60 | 8D | 60 | 80 | 60 | 60 | 60 | 6,0
i4 (largura aba) 0,5 0,5 50 5,0 5,0 5,0 5,0 5,0 5,0 50 5,0
I5 {largura viés} 05 | 05 08 | 08 0,8 08 0.8 08 | 08 | 08 0,8
I6 (largura faixa) 0,5 0,5 30 | 30 3,0 30 | 30 30 | 30 | 30 | 30
17 (distancia pespontos) 0,5 05 06 | 06 | 06 __‘_0,6 0,6 E 06 | 06 | 06 _ 0,6
18 (largura viés ajuste) 65 | 05 0,5 05 | 0,5 0,5 05 | 05 0.5 05 | 0,5
19 ‘°°m;':';2')“° viegs | 55 | 08 | 250|250 250 | 250 | 250 | 250 | 250 | 250 | 25,0
1) Deve-se utilizar como base a ABNT NBR 12071 para afent;,ao das medidas. ' o _ ( L
2) Nas medidas NAO CRITICAS do produto acabado, constantes na tabela 9, a pega devera apresentar at— \
devida harmonia, que n&o comprometa visualmente a simetria do produto e ne devera apresentar resultados |
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distorcidos em relagéo as especificagbes, ao serem avaliadas técnica e visualmente. l
3) O laborat6rio responsavel para realizar a conferéncia metrologica, devera executar a medicao de TODAS |
AS MEDIDAS da tabela 9, selecionadas de forma aleatdria e as mesmas deverdo constar no relatorio de
ensaio emitido.
4) Caso estas medidas nac estejam conformes com os valores ou suas tolerancias, PARA QUE O
MATERIAL SEJA CONSIDERADQ ADEQUADO AQ USO, os fornecedores confeccionistas deverdo
apresentar uma declaragéo emitida por laboratorio acreditado pelo INMETRO, com notoric saber na area
téxtil, declarando para os devidos fins que AS NAO CONFORMIDADES NAQ COMPROMETEM A
HARMONIA E A VESTIBILIDADE DA PECA E NAO PREJUDICAM O DESEMPENHO OU VIDA UTIL DO
PRODUTO.

9.  IDENTIFICAGAO

9.1 NAO SFRA ACEITO O MATERIAL SEM AS ETIQUETAS DE IDENTIFICAGAO E/OU
CONSERVACAO, E/OU COM AUSENCIAS E/OU INCORRECOES DAS INFORMAGCOES
PREVISTAS NAS MESMAS.

9.1.1 Etiqueta confeccionada de tecido branco, localizada na parte interna da unido da
carneira com a copa (ver figura 5), contendo os caracteres tipograficos na cor preta,
contendo, no minimo, as informagdes das Figuras 7 e 8.

Razao Social
Nacionalidade da Indistria
CNPJ
Tamanho
Composigao
Contrato Nr XX/IXX-COLOG
Lote
Semestre/Ano de Fabricacgio
NSN
Exército Brasileiro
Venda Proibida

Figura 7 — Etiqueta de identificagéo

&40 WTMMETILE TRIME CERESET IUC
AWML "0z

Figura 8 — Vista do verso

9.1.2 As etiquetas devem cumprir as obrigages descritas no Regulamento Técnico
Mercosul sobre Etiquetagem de Produtos Téxteis, determinadas pela Portaria n° 118, do
INMETRO, de 11 de margo de 2021 - Regulamento Técnico Mercosul sobre etiquetagem
de Produtos Téxteis e ABNT NBR NM ISO 3758.

9.1.3 A informagao do NSN (Nafo Stock Number), na etiqueta, devera obedecer a Tabela

2

0
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Tabela 10 — NSN do Gorro de Selva em Tecido Camuflado de alta solidez

_ . -
PONTUAGAO NSN J_
54 | 8405 19 0063818

55 | 8405 19 0063820 |
56 | 8405190063821 |
87 | 8405190063822 |
58 | 8405190063823 {
89 - 8405 19 0064199 |
| 80 | 8405190064198 4
61 | 8405190064194 |

62 | 8405190064832 |

10. AVALIAGAO DE CONFORMIDADE PARA RECEBIMENTO DO MATERIAL

10.1 Do quantitativo total da amostra, 01 (uma) unidade devera ser submetida a Ch Sup
para avaliagdo de conformidade por inspegéo visual, conforme boletim técnico especifico.

10.2 As demais unidades da amostra deverdo ser submetidas aos seguintes ensaios
laboratoriais previstos:

10.2.1 Na especificacao do tecido camuflado em vigor determinado no instrumento
convocatorio, conforme detalhado naquele préprio documento;

10.2.2 Na Tabela 1 e Tabelas 3 e 4 do presente documento; e
10.2.3 Nas Tabelas 7, 8 e 9 (Dimensdes) do presente documento.
10.3 Critérios para a aprovagao do material:

10.3.1 Sera considerado adequado o material que:

10.3.1.1 Néo apresentar ndo conformidades, ou apresentar apenas n&o conformidades
classificadas como toleraveis ou melhorias, na avaliagao por inspegao visual; e

10.3.1.2 Nac apresentar NENHUMA nzo conformidade nos resultados dos ensaios
laboratoriais previstos no item 10.2, salvo, ndo conformidades dimensionais das Tabelas
de Medidas Comuns e Medidas Nao Criticas, apenas quando apresentada declaragao
emitida por laboratério acreditado pelo INMETRO, competente da area téxtil, declarando
para os devidos fins que a néo conformidade néo compromete a harmonia e a vestibilidade
da peca e néo interfere no desempenho ou vida util do produto.

10.3.2 CASO CO_!\ITRARIO AO PREVISTO NO ITEM 10.3.1, O MATERIAL SERA
CONSIDERADO NAO ADEQUADO.

11. DISPOSICOES FINAIS

111 Fabricacao

aceitacdo do objeto. Qualquer desvio de especificagdo, sem prévia autorizagido d

11.1.1 Este documento estabelece as especificagdes e requisitos minimos parai
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Chefia de Suprimento, podera acarretar na rejeicao do material.

11.1.2 Responsabilidade pela Fabricagéo - O fabricante é o responsavel pela producao do
artigo, de acordo com as caracteristicas estabelecidas no presente Boletim Técnico. A
presenca do fiscal militar ou agente técnico credenciado nas instalagbes de fabricagao nao
exime o fabricante da responsabilidade pela produgao do artigo.

11.1.3 Processos de Fabricacdo - Os processos de fabricagao, embora sejam da escolha
do fabricante, condicionados pela natureza dos equipamenfos disponiveis, devem
assegurar ao artigo a conformidade com os requisitos deste Boletim Técnico.

11.1.4 Garantia da Qualidade - O fabricante deve garantir a qualidade do artigo mediante o
controle de qualidade das matérias-primas e do produto acabado, em todo o processo de
fabricagdo, segundo um plano de controle sistematico o qual deve ser dado conhecimento
ao fiscal militar ou agente técnico credenciado.

11.2 Fiscalizagao

11.2.1 O Exército se reserva o direito de, sempre gue julgar necessario, verificar por meio
do fiscal militar ou agente técnico credenciado, se as prescrigdes do presente Boletim
Técnico estdo sendo cumpridas pelo fabricante. Para tal, o fabricante deve garantir, ao
fiscal militar ou agente técnico credenciado, livre acesso as dependéncias pertinentes da
fabrica, bem como, apresentar toda a documentac&o relativa & aceitagéo da matéria-prima
utilizada na fabricagao do produto.

11.2.2 Por ocasido da inspegdo, o fabricante deve fornecer, ao fiscal militar ou agente
técnico credenciado, um certificado onde conste que o produto foi fabricado e controlado de
acordo com as prescricdes deste Boletim Técnico, e que a matéria-prima utilizada na sua
fabricagdo e embalagem foi aceita em obediéncia as normas especificas.

11.2.3 O fabricante deve colocar a disposigao do fiscal militar ou agente técnico o seguinte:
os aparelhos de controle, os instrumentos e os auxiliares necessarios a inspecao.

11.3 EMBALAGEM

De acordo com as Normas Técnicas para Embalagem de Material de Intendéncia em
vigor.

12. RESPONSAVEIS TECNICOS

Brasilia, _ﬂde dezembro de 2023. Brasilia, ﬂde dezembro de 2023.
ooy -
A%W/QC? gé wé%g 70 | TS AN ~—
MARCO ofo %kﬁ . SANTOS - Cap QEM FABIANO ANDERSON A. DAS NEVES - Cap QEM
Adj da Div Tec/Ch Sup Adj da Div Tec/Ch Sup
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13. ATO DE APROVACAO

Aprovo o Boletim Técnico n® 30.950-12 - 2° Ed - ESPECIFICAGAO TECNICA DO GORRO DE SELVA

Brasilia, ﬂde dezembro de 2023.

»

e e Oaleo ;@/_
Gen Bda RENATO CALDEIRA IGREJA

Chefe de Suprimento




