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1. FINALIDADE

Este Boletim Técnico (BT) tem por finalidade estabelecer as condigées minimas
exigiveis para a padronizagéo e recebimento do Chapéu Tropical.

2. OBJETIVOS

2.1 Especificar e padronizar os materiais adquiridos pela Chefia de Suprimento (Ch Sup)
destinados a cadeia de suprimento;

2.2  Garantir os padrées minimos de gualidade aceitavel para o material;

2.3 Estabelecer os requisitos técnicos minimos para aceitagéo do material; e

2.4 Definir a metodologia para avaliagdo da conformidade do material.

3. LEGISLAGAO

3.1 Na aplicagdo deste documento é necessario consultar a relacdo de normas abaixo,
gue serao utilizadas na confecgdo e avaliagcdo do produto. Serdao aceitas normas
equivalentes ou versdes atualizadas desde que compativeis com as que se seguem.
3.1.1 AATCC 20: Fibers in Textiles: identification.

3.1.2 AATCC 20A: Analysis of Texliles: Quantitative.

3.1.3 ABNT NBR NM ISO 3758: Téxteis — Codigos de cuidado usando simbolos.

3.1.4 ABNT NBR 12071: Artigos confeccionados para vestuario — Determinacdo das
dimensodes.

3.1.5 ASINZS 4399: Sun protective clothing - Evaluation and classification.

3.1.6 ASTM D 1059: Standard Test Method for Yarn Number Based in Shori-length
Speciments.

3.1.7 Portaria n® 118, do INMETRO, de 11 de margo de 2021 - Regulamento Técnico
Mercosul sobre etiguetagem de Produtos Téxteis.

4, AMOSTRAGEM

A amostragem deve obedecer as condigbes previstas no instrumento convocatério.
5. CARACTERISTICAS GERAIS
5.1 O Chapéu Tropical é confeccionado em tecido camuflado, conforme especificacdo

do tecido camuflado em vigor determinado no instrumento convocatorio, ¢ &
confeccionado conforme instrugées de montagem e costuras detalhadas no item 7.4, na

tabela 7 (ver figuras de 1 a 10). - O*\

~ @
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Copa

5.2 Copa com duplo tecido (forrada com o mesmo tecido) medindo 9,0 cm (I4) de altura
total formada por duas segbes, sendo uma frontal e a outra posterior com dimensbdes iguais,
medindo comprimentos variaveis L1 (limite superior) e L2 (limite inferior) e largura de 6,5
cm (I1). Dois ilhoses medindo 10 mm de diametro fixados nas laterais, com intervalos de
7,0 cm (120} e posicionados a 5,5 cm (I5) da aba (ver figuras 2, 5 e 8).

5.3  Copa superior (topo do chapeu) medindo comprimento variavel L3 e largura variave!
L4 com uma faixa dividida em duas segbes, sendo uma frontal e a outra posterior com
dimensdes iguais aplicadas na face exierna do chapéu scbre o limite inferior da copa,
medindo 2,5 cm (13} de largura por comprimento variavel medindo L5 (ver figuras 4 e 5).

54 Um botao de pressao medindo 13 mm de didmetro (fémea), sendo o lado macho do
botdo com 11 mm fixado na copa no lado direito do usuario entre os ilhoses, a 6,5 cm (I6)
do limite inferior da copa e ¢ lado fémea na aba a 2,0 cm (I7) da borda permitindo manter o
lado direito da aba dobrada de encontro a copa, pela fixagao das partes através do botao
de presséo (ver figuras 3, 4, 5,6 e 8).

Aba

55 Aba circular medindo 10,0 cm (I2) de largura, em tecido duplo pespontadc com
costuras paralelas e equidistantes em forma de espiral. Aba fixada a copa através de
costuras simples com jungéo arrematada por faixa do mesmo tecido medindo 2,5 cm (13) de
largura (ver figuras 4 e 5).

Faixa para conexio da protegdo do pescoco (face interna)

56 Face interna da copa na parte posterior & aplicado no limite inferior da copa uma
faixa no mesmo tecido medinho 3,5 cm (I18) de largura com comprimento variavel L6 e sobre
essa faixa é aplicado uma tira de fecho de contato fémea (lado macio) medindo 2,6 cm (19)
de largura para a conexado da protecédo do pescoco (ver figura 6).

Jugular (cadargo)

5.7 Confeccionada do mesmo tecido do chapéu, medindo 1,0 cm de largura (i21) e 80,0
cm de comprimento (I22), fixada por mosca de seguranga (costura tipe fravete),
posicionada nas laterais (linha média) da copa e da aba, com as pontas costuradas sob a
carneira e ajustada por regulador de cadargo em material plastico (ver figuras 6, 9 e 10).

Protecdo para o pescogo

5.8 Protegao para o pescogo confeccionada no mesmo tecido do chapéu, com largura
total variavel L7, com comprimento total de 33,0 cm (112) e com acabamento de viés em
toda a borda, medindo 0,8 cm (118) de largura. Fechos de contato macho e fémea medindo
5,0 cm (116) de largura por 5,0 cm (116) de comprimento aplicadas nas extremidades pontas
para o fechamento da peca e fecho de contato macho (lado aspero) medindo 2,0 cm (117)
de largura com comprimento da faixa variavel L8 aplicado no limite superior da protecéo,

para conexao com a carneira (ver figuras 6 e 7).

T
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DESENHOS TECNICOS

Figura 1 — Vista do Chapéu Tropical — em tecido camuflado
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Figura 2 — Vista do chapéu com a aba solta
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Figura 3 — Vista do chapéu com a aba levantada

Medidas em mm



BT 30.950-24 - Pagina 7/18

LADO POSTERIOR

LADO FRONTAL

Figura 4 - Detalhes da aba e da copa superior
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Vista da lateral do chapéu

Figura 5
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LADO FRONTAL

Copa em tecido duplo

LADO POSTERIOR

358}

Fecho de contalo
fémea (lado rnacio)

FRENTE

Detalhes da faixa de conexfo da
protecGo do pescoco

20 (19) ||

Figura 6 — Detalhes da carneira, da faixa de conexdo da prote¢io para o pescogo e da jugular

f*x

Medidas em cm

‘:’%



Fecho de contato
macho (lado dspero)

Fecho de coniato
fémea (lado macio)

Figura 7 — Detalhes da protecéo para o pescoco
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Figura 8 — Detalhes dos ithoses e botdo fixados nas laterais do chapéu

Frente Lateral

Figura 9 — Detalhes do ferrolho plastico de ajuste da jugular (cadargo)

Medidas em mm
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Figura 10 — Detalhes da jugular (cadar¢o)
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7. CARACTERISTICAS ESPECIFICAS

7.1 Matéria Prima e Requisitos de Produto
7.1.1 Tecido camuflado

O Chapéu Tropical é confeccionado em tecido camuflado, conforme especificagao
do tecido camuflado em vigor determinado no instrumento convocatério, devendo
ainda possuir fator de protegdo solar.

7.2  Fator de Protecao Solar (UPF)

O Chapéu Tropical deve possuir fator de protegéo solar, conforme na tabela 1.

Tabela 1 — Valores de UPF

Caracteristica Norma Especificaciio Tolerdncia
- Média: 1000+
ASINZS 4399 - Normalizados: 830 minima
UPF s
- Classificacao:; 50+

7.3 Aviamentos

Tabela 2 - Botdo de pressédo

Caracteristicas Especificagdo

- Material: 100% latéo.

~ Acabamento: Oxidade na cor preta.

- Tipo: Macho e fémea em pega Unica.

- Dimensées da Fémea (didmetro): Exierno 13 mm £ 2 mm / Interno 8 mm
+ 2 mm.

Bot&o de pressao - Dimensdes do Macho (didmetro). Externo 11 mm +2 mm/ Interno 7 mm
2 mm.

- Altura total: 8 mm £ 2 mm.

Aplicacdo: Fémea — Aba / Macho — Copa.

Tabela 3 - llhos

Caracteristicas Especificagdo

| E— —

- Material: 100% lat&o.

- Acabamento: Oxidado na cor preta.

- Tipo: Macho e fémea em peca tinica.
lihés - Dimensdes (didmetro): Externo 10 mm 2 mm/ interno 8 mm + 2 mm.

- Altura total: 6 mm = 2 mm.

Aplicagdo: Lateral do Chapéu.

Wy

s
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Tabela 4 — Fecho de contato

Caracteristicas

| Especificagao

Fecho de contato fémea
{lado macio} de Nylon

| - Dimensées: 2,0 cm de targura (19) per comprimento variavel L6.
- Cor: Verde-oliva.

| Aplicagao: Faixa aplicada na copa (face interna).

Fecho de contato macho
{fado @spero) de Nylon

| - Dimensées: 2,0 cm de largura (117) por comprimento variavel L8.
| - Cor: Verde-oliva.

l Aplicagdo: Limite superior da protecio do pescogo.

Fecho de contato fémea
{lado macio) de Nylen

- Dimensoes: 5,0 cm de targura por 5,0 cm de comprimento (118).
- Cor: Verde-oliva.

Aplicacao: Ponta do lado esquerdo da protecéo do pescogo.

Fecho de contato macho
(lado aspero) de Nylon

| - Dimensdes: 5,0 cm de largura por 5,0 cm de comprimento (116).
- Cor: Verde-oliva.

Aplicagao: Ponta do lado direitc da proteg&o do pescogo.

Tabela 5 — Regulador plastico

Caracteristicas

Especificagao

Regulador plastico

- Material: Plastico.
- Cor: Verde-oliva.
- Dimensdes: Altura 20 mm £ 2 mm / Largura 20 mm £ 2 mm.

Aplicagdo: Jugular (cadargo) do Chapéu.

Tabela 6 — Linha de costura

Caracteristicas Norma - Especificacdo Tolerdncia
Linha: 100% poliéster — almada com filamentos
_ AATCC 20 e continuos.
Composigdo AATCC 20A Fio: 100% poliéster - almada com filamentos
continuos texturizados.
Etiqueta/Titulo Linha: Etiqueta 80/Tex 40 (aproximado) (para o o
TEX ASTMD 1059 | o hamento da peca) Fid0% Tex
Cor Inspecdo Visual | Verde-cliva ————
7.4 Sequéncia de Montagem
Tabela 7 — Costuras
0 des d t Maquin Componentes Linha de | Bitola | Pontos/
peragdes de costura Maquinas p costura | (cm) -
Aplicar viés na protecao do pescogo | pony, fixo 1 agulha | Agulha e bobina | Tex40 | 04 | 4,0£05
{tecido do pescogo € duplo).
Pregar fecho de contatc macho na
parte superior da nuca (unido com o | Ponto fixo 1 agulha | Agulha e bobina | Tex 40 0.3 4005
chapéu).
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Pregar fecho de contato macho e
fémea no fechamento frontal da Ponto fixo 1 agulha | Agulha e bobina | Tex 40 03 40£05
protecéo do pescogo.
Unir aba do chapéu. Ponto fixo 1 aguiha | Agulha e bobina | Tex 40 0,6 40+ 0,5
Pespontar Aba. Pento fixo 2 agulha | Agulha e bobina | Tex 40 06 40+0,5
%r:;‘r)recortes da copa do chapéu do Ponto fixo 1 agulha | Agulha e bobina | Tex 40 1,0 4005
%?:L.copa do chapéu com copa do Ponto fixo 1 agulha | Agulha e bobina | Tex 40 1.0 40+05
Pregar aba do chapéu. Ponto fixe 1 agulha | Agulha e bobina | Tex 40 1,0 4005
Fixar tira/faixa interna do fecho de .
contaio fémea (traseiro do chapéu) Ponto fixo 1 agulha | Agulha e bobina | Tex 40 086 40+05
Zr:;a;;:]r;a!falxa extema da copa do Ponto fixo 1 aguiha | Agulha e bobina ] Tex 40 0,2 4005
Pregar ilhés na copa do chapéu j Maquina de presséo - - - -
Pregar botfes de presséo na copa . 5
(macho) | Maquina de pressao — -— - -
Pregar botbes de presséo na aba : .
(famea) Maguina de pressao - - - -
8. DIMENSOES
Tabela 8 — Medidas Basicas
TABELA TOLERANCIAS|  Tamanhos (medidas em cm)
Medidas Basicas + - 54 55 56 57 { 58 59 60 61 62
Circunferéncia da ' ' '
Carneira 1.7 1,7 540 | 55,0 | 56,0 | 57,0 ! 58,0 | 59,0 | 60,0 | 61,0 | 62,0

1) Deve-se utilizar como base a ABNT NBR 12071 para afericao das medidas.
2) Nas medidas BASICAS do produto acabado, constantes na tabela 8, caso estas medidas néo estejam
conformes com os valores ou suas tolerancias, 0 MATERIAL SERA GONSIDERADO NAO ADEQUADO AQ

Uso ———— e . em—;
Tabela 9 —~ Medidas Comuns
TABELA ' TOLERANCIAS Tamanhos (medidas em cm)
Medidas Comuns + - 54 55 56 57 58 59 60 61 62
L1 (largura superior) 0,7 0.7 230 | 235 240 | 245 | 25,0 | 255 | 26,0 | 26,5 | 27,0
_l___zh(_largura inferior) 0,8 08 | 270 275 280|285 290 295|300 305|310
L3 (comprimento copa) 0,5 0,5 | 16,5 | 16,8 | 171 174 | 17,7 | 180 | 18,3 | 186 18,9
L4 {largura copa) O,S_A _0_5 | 125 12,8 | 13,1 | 13,4 | 13,7 [ 140 | 143 | 146 | 14,9
L5 (comprimento faixa) 08 09 | 285|290 295 | 30,0 | 30,5 310 | 315 320 | 325
L6 (comprimento faixa | 1 as 2 | '
| conexao) 1.1 1,1 340 345 | 35,0 | 355 | 36,0 (365|370 | 37,5 | 38,0
'|L7 (largura total protegdo) 2,0 20 66,0 | 66,5 | 67,0 | 675 | 68,0 | 685 | 69,0 | 69,5 | 70,0
' L8 (comprimento
conex&o) 1.1 1,1 '. 34,0 | 34,5 | 350|355 3,0 |35 |37,0| 375
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1) Deve-se ufilizar como base a ABNT NBR 12071 para aferico das medidas.

2) Nas medidas COMUNS do produto acabado, constantes na tabela 8, a pega deverd apresentar a devida
harmonia, que nao comprometa visualmente a simetria do produto e ndo devera apresentar resultados
distorcidos em relacéo as especificactes, ao serem avaliadas técnica e visualmente.

3) O laboratério responsavel para realizar a conferéncia metrolégica, devera executar a medicio de TODAS
AS MEDIDAS da tabela 9 e as mesmas deverao constar no relatério de ensaio emitido.

4) Caso estas medidas n&o estejam conformes com os valores ou suas tolerancias, PARA QUE O
MATERIAL SEJA CONSIDERADO ADEQUADO AQ USO, os fornecedores confeccionistas deverio
apresentar uma declaragdo emitida por laboratorio acreditado pelo INMETRO, com notério saber na area
téxtil, declarandc para os devidos fins que AS NAO CONFORMIDADES NAO COMPROMETEM A
HARMONIA E A VESTIBILIDADE DA PECA E NAO PREJUDICAM O DESEMPENHO OU VIDA UTIL DO

{ PRODUTO.
Tabela 10 — Medidas N&o Criticas
~ TABELA | TOLERANCIAS Tamanhos (medidas em cm)
Medidas Nio Criticas + . - 54 55 56 | 57 58 | 59 | 60 | 61 62

I1 {largura segao frontal e
posterior da copa) 0,5 05 65 65 |65 65|65 |65 |65|65 |65

12 (largura aba circular) ‘ 0,5 0.5 10,01 10,0 {10,0(10,0|10,0(10,0|10,0(10,0| 10,0
I3 (largura faixa) 05 | 05 25 25 | 25|/25 25|25 |25|25)|25

4 (altura total copa) 05 | 05 |90 90 |90 80/90/90/80][90]90
15 {posicionamento ilhos) 0,5 .05 55 55 | 55| 55|55 |55 |56|55 |55

16 (posicionamento lado .
macho botdo de pressio) 0,6 0,5 65 65 |65 65|65 |65 |65|65]865

I7 (posicionamento lado ' ' |
fémea do botdo de presséao na 0,5 0,5 20 20 (2020 20|20 |20)|20)| 20
aba) '

I8 {largura faixa de conex&o) 05 | 05 |35 35 |35 '35 |35 |35 : 35| 35| 35

19 (largura fecho de contato) 05 | 05 |20 20|20 |20 20 | 2,0 1201|2020

10 {distancia borda ac fecho) 0,5 05 20 20 |20 '_2,0 20 2020|2020

M1 (distdncia costuraa borda)| 05 | 05 | 20 20 |20 /20 2020 20][20]20

12 (centro protecao) | 10 | 10 |330 330 |330)330 33,0 33,0]33,0[330[330
M3 (lateral protegio) 0.6 B 0.6 19,0 19,0 | 19,0 19,0519,0:19,0 19,0 19,0 | 19,0
114 (largura fechamento 05 | 05 135 135 |135(135 135 135|135 135|135

protecdo) |

115 (borda lateral protegdo) | 0,9 08 [280 290|290 29,0 /29,0 29,0|29,0(29,0|29,0

116 (fecho de contato 05 06 | 50 50 |50 50 50 50]|50|50]| 50

protecdo) 1 | |
117 {largura fecho de contato) 0,5 0.6 ! 20 20 | 20|20 2020202020
118 (largura viés) 0,5 o5 08 08 08|08 |08 /08|/08)|08]08
19 (distancia ithés ao botdo) | 05 05 35 35 |35|35|/35|35/[35|35)|35
120 (distdncia entre ilhés) | 05 05 |70 70 |70|70|70 70 70|70]70
121 (largura cadargo) 05 | 05 10 10 |10]/10 /10 t0[10][10]10

122 (comprimento cadargo) | 2,4 24 800 800 800800800 80,0]80,0]80,0]80,0

Tolerancias de Medidas

1) Deve-se utilizar como base a ABNT NBR 12071 para afericdo das medidas.

2) Nas medidas NAQ CRITICAS do produto acabado, constantes na tabela 10, a pega devera apresentar a
devida harmonia, que n&o comprometa visualmente a simetria do produto e ndo devers apresentar resultados
distorcidos em relacao as especificagdes, ac serem avaliadas técnica e visualmente.

3) O laboratéric responsével para realizar a conferéncia metrolégica, deverd executar a medigdo de 13
MEDIDAS da tabela 10, selecionadas de forma aleatéria e as mesmas deverdo constar no relatorio de ensaio

i

emitido. |
4) Caso estas medidas nao estejam conformes com 0s valores ou suas folerancias, PARA _QUE gb(

)
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MATERIAL SEJA CONSIDERADO ADEQUADO AO USO, os fornecedores confeccionistas deverdo
apresentar uma declaragao emitida por laboratério acrecitado pelo INMETRO, com notdrio saber na area
téxtil, declarandc para os devidos fins que AS NAQ CONFORMIDADES NAO COMPROMETEM A
HARMONIA E A VESTIBILIDADE DA PECA E NAC PREJUDICAM O DESEMPENHO OU VIDA UTIL DO
PRODUTO.

9. IDENTIFICAGAO

9.1 NAO S_ERA ACEITO O MATERIAL SEM AS ETIQUETAS DE IDENTIFICAGAO E/OU
CONSERVACAO, E/OU COM AUSENCIAS E/OU INCORRECOES DAS INFORMACOES
PREVISTAS NAS MESMAS.

9.1.1 Etiqueta confeccionada de tecido branco, localizada na parie interna da unido da
carneira com a copa (ver figura 6), com os caracteres tipograficos na cor preta, contendo,
no minimo, as informacgdes das Figuras 11 e 12.

Razao Social
Nacionalidade da Inddstria
CNPJ
Tamanho
Composicao
Contrato Nr XOUXX-COLOG
Lote
Semestre/Ano de Fabricacdo
NSN
Exército Brasileiro
Venda Proibida

Figura 11 — Etiqueta de identificagao
w erpe s a s e BAgEn

x rdoavepmisnanoear

Figura 12 ~ Vista do verso
9.1.2 As etfiquetas devem cumprir as obrigacdes descritas no Regulamento Técnico
Mercosul sobre Etiquetagem de Produtos Téxteis, determinadas pela Portaria n® 118, do

INMETRO, de 11 de margo de 2021 - Regulamento Técnico Mercosul sobre etiguetagem
de Produtos Téxteis e ABNT NBR NM ISO 3758.

9.1.3 A informacao do NSN (Nato Stock Number), na stiqueta, devera obedecer a Tabela
11:

Tabela 11 — NSN do Chapéu Tropical em tecido camuflado de alta solidez
PONTUACAO NSN ' ,
54 8415190062978
55 8415190062977
56 | 8415190062976 ﬂ
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57 | 8415190062975

58 | 8415190082974

59 | 8415190082973

80 8415190062972

| - 5415190062971
62 | 8415190062970 |

10. AVALIAGAO DE CONFORMIDADE PARA RECEBIMENTO DO MATERIAL

10.1 Do quantitativo total da amostra, 01 (uma) unidade devera ser submetida a Ch Sup
para avaliagéo de conformidade por inspecéo visual, conforme boletim técnico especifico.

10.2 As demais unidades da amostra deverao ser submetidas aos seguintes ensaios
laboratoriais previstos:

10.2.1 Na especificagdo do tecido camufladoc em vigor determinado no instrumento
convocatério, conforme detalhado naquele préprio documento;

10.2.2 Na Tabela 1 do presente documento; e

10.2.3 Nas Tabelas 8, 8 e 10 (Dimensdes) do presente documento.
10.3 Critérios para a aprovagao do material:

10.3.1 Sera considerado adequado o material que:

a. Néo apresentar nao conformidades, ou apresentar apenas nao conformidades
classificadas como toleraveis ou melhorias, na avaliagdo por inspecéo visual prevista no
item10.1; e

b. Nao apresentar NENHUMA nao conformidade nos resultados dos ensaios
laboratoriais previstos no item 10.2, salvo, ndo conformidades dimensionais das Tabelas
de Medidas Comuns e Medidas Nio Criticas, apenas quando apresentada declaragao
emitida por laboratério acreditado pelo INMETRQ, competente da area téxtil, declarando
para os devidos fins que a nao conformidade nao compromete a harmonia e a vestibilidade
da pec¢a e nado interfere no desempenho ou vida Util do produto.

10.3.2CASQO CONTRARIO AQ PREVISTO NO ITEM 10.3.1, O MATERIAL SERA
CONSIDERADO NAO ADEQUADO.

11. DISPOSICOES FINAIS

11.1 Fabricagéo

11.1.1 Este documento estabelece as especificagdbes e requisitos minimos para
aceitacdo do objeto. Qualquer desvio de especificagdo, sem prévia autorizacao da
Chefia de Suprimento, podera acarretar na rejeigao do material.

11.1.2 Responsabilidade pela Fabricagao - O fabricante € o responsavel pela produgéo do

artigo, de acordo com as caracteristicas estabelecidas neste documento. A presenca do
fiscal militar ou agente técnico credenciado nas instalacbes de fabricagdo ndo exime o

fabricante da responsabilidade pela produgédo do artigo. - b % B*ﬂ

|
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11.1.3 Processos de Fabricagdo - Os processos de fabricag&o, embora sejam da escolha
do fabricante, condicionados pela natureza dos equipamentos disponiveis, devem
assegurar ao artigo a conformidade com os requisitos deste documento.

11.1.4 Garantia da Qualidade - O fabricante deve garantir a qualidade do artigo mediante o
controle de qualidade das matérias-primas e do produto acabado, em todo o processo de
fabricagao, segundo um plano de controle sistematico o qual deve ser dado conhecimento
ao fiscal militar ou agente técnico credenciado.

11.2 Fiscalizagio

11.2.1 O Exército se reserva o direito de, sempre que julgar necessario, verificar por meio
do fiscal militar ou agente técnico credenciado, se as prescrigdes do presente documento
estdo sendo cumpridas pelo fabricante. Para tal, o fabricante deve garantir, ao fiscal militar
ou agente técnico credenciado, livre acesso as dependéncias pertinentes da fabrica, bem
como, apresentar foda a documentacio relativa a aceitacdo da matéria-prima utilizada na
fabricagéo do produto.

11.2.2 Por ocasido da inspec¢éo, o fabricante deve fornecer, ao fiscal militar ou agente
técnico credenciado, um documento onde conste que o produto foi fabricado e controlado
de acordo com as prescrigbes deste boletim, e que as matérias-primas utilizadas na sua
fabricagdo e embalagem foram aceitas em obediéncia as normas especificas.

11.2.3 O fabricante deve colocar a disposicéo do fiscal militar ou agente técnico, na ocasiao
da inspecao, os aparelhos de controle, os instrumentos e os auxiliares necessarios a
inspecao.

11.3 EMBALAGEM

De acordo com as Normas Técnicas para Embalagem de Material de Intendéncia em
vigor.

12. RESPONSAVEIS TECNICOS

Brasilia, ﬂde dezembro de 2023.

Adj da DY Tec/Ch Sup
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FABIANO ANDERSON A. DAS NEVES — Cap QEM

Brasilia, ﬂ de dezembro de 2023.
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13. ATO DE APROVACAO
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Aprovo o Boletim Técnico n® 30.950-24 - 2° Ed. - ESPECIFICACAO TECNICA DO

CHAPEU TROPICAL.

de dezembro de 2023.

Brasilia, 44 de dezembro de 2023,

Gen Bda RENATO GALDEIRA JA
Chefe de Suprimento




