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1. FINALIDADE

Este Boletim Técnico (BT) tem por finalidade estabelecer as condi¢des minimas
exigiveis para a padronizacao e recebimento da Véstia Meia Manga (SAU_VET).

2. OBJETIVOS

2.1  Especificar € padronizar os materiais adquiridos pela Chefia de Suprimento (Ch Sup)
destinados a cadeia de suprimento;

2.2  Garantir os padrées minimos de qualidade aceitavel para o material;

2.3 Estabelecer os requisitos técnicos minimos para aceitacdo do material; e

2.4  Definir a metodologia para avaliagdo da conformidade do material.

3. LEGISLAGAO

3.1 Na aplicagéo deste documento é necessario consultar a relagdo de normas abaixo,
que serac utilizadas na confecgdo e avaliacido do produto. Serdo aceitas normas
equivalentes ou versoes atualizadas desde que compativeis com as que se seguem.
3.1.1 AATCC 20: Fibers in Textiles: Identification.

3.1.2 AATCC 20A: Analysis of Textiles: Quantitative.

3.1.3 ABNT NBR NM ISO 3758: Téxteis — Cadigos de cuidado usando simbolos.

3.1.4 ABNT NBR 12071: Artigos confeccionados para vestuario — Determinacéo das
dimensbes.

3.1.5 ASTM D 1059: Siandard Test Method for Yarmn Number Based in Short-length
Speciments.

3.1.6 Portaria n® 118, do INMETRO, de 11 de margo de 2021 - Regulamento Técnico
Mercosul sobre etiquetagem de Produtos Téxteis.

4, AMOSTRAGEM

A amostragem deve obedecer as condigbes previstas no instrumento convocatério.
5. CARACTERISTICAS GERAIS
5.1 A Véstia Meia Manga (SAU_VET) é confeccionada em tecido branco, de acordo

com a especificagido do tecido sarja branco em vigor determinado no instrumento
convocatério,e é confeccionada conforme instrugdes de montagem e costura detalhadas

no item 7.4, na tabela 5 {ver figuras de 1 a 9).
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Frente e Costas

9.2 Vista da frente fechada por § botdes de 100% poliéster na cor branca, com 2 furos,
medindo 20 mm de didmetro e 2 mm de espessura, sendo o primeiro posicionado a 2,0 cm
(I7) abaixo da extremidade inferior da gola, o Gliimo a 18,0 cm (I18) acima da extremidade
inferior da camisa e 0s demais posicionados com medida variavel (L2) entre si. O botao
deve ter as faces polidas e levemente abauladas, com depresséo central, contendo 2 {dois)
furos (ver figuras 2, 5 e 9).

5.3 Alinhados na altura do peito, 2 (dois) bolsos retangulares, com angulos inferiores
chanfrados e com cadargo de identificagdo aplicado acima do bolso direito (ver figuras 1 e
2).

54 Face interna das vistas com limpeza inteirica e sem emendas, medindo 3,5 cm de
largura (112} ao longo do comprimento e 2,5 cm de largura (I11) na altura do decote/ombro.
Face interna das vistas com aplicagao de entretela termocolante 100% algodao com
gramatura de 170 g/m? £ 5% e com adesivo de PEAD - polietileno de alta densidade (ver
figura 6).

5.5 Face interna da vista (lado direito do usuario) com 1 botao reserva fixado proximo a
entretela e a 6,5 cm de altura (113) a partir do limite inferior da bainha da barra (ver figuras 6
e9).

5.6 Costas lisa, sem costura central e ligeiramente acinturada (ver figura 3).
Platina {ombreira)

5.7 Platinas {ombreiras) confeccionadas no mesmo tecido, entreteladas e costuradas as
mangas na base dos ombros, de forma centralizada em relagao a costura de unido do
ombro. Platina medindo 6,0 cm (14) de largura na base do ombro e 5,0 cm (I5) de largura
junto ao vértice, com 10,0 cm (I3) de comprimento lateral e finalizada com uma ponta em
bico de 2,0 cm (I6) (ver figuras 2 e 4).

5.8 Platinas com aplicagao interna de entretela termocolante 100% algodao, com
gramatura 170 g/m? £ 5% e com adesivo de PEAD — polietileno de alta densidade.

Gola

5.9 Gola esporte medindo comprimento superior variavel (L5), comprimento inferior
variavel (L6), largura de 7,0 cm (I18) ao centro e 8,0 cm (I119) nas extremidades, com
largura chanfro de 3,0 cm (120). Gola com aplicacéo interna de entretela termocolante 100%
algodao, com gramatura 170 g/m? = 5% e com adesivo de PEAD — polietileno de alta
densidade (ver figura 8).

Bolsos e Cadargo de identificagao
5.10 Frente com dois bolsos retangulares chapados e alinhados na aitura do peito,

posicionados a 16,0 cm (I9) a partir da linha central do caseado do 1° botdc e a 6,0 cm (110)
a partir da linha imaginaria que passa no centro dos botdes de fechamento da véstia (ver

figura 5).

‘%&
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5.11 Véstia com 2 bolsos costurados a véstia com maquina de uma agutha ponto fixo,
com pesponto distante 0,2 cm da borda. Bolsos com bainha de 1,5 cm de largura ({16),
medindo altura L4 por largura L3 e com chanfros nos limites inferiores medindo 2,0 cm (117)
(ver figura 7).

5.12 Na borda superior de cada bolso devem ser aplicados 2 (dois) travetes de 1,0 cm, no
sentido vertical, sobre o pesponto, Lm de cada lado, com a finalidade de reforgar a costura
(ver figura 7).

5.13 Cadargo de identificagdo confeccionado no mesmo tecido do uniforme, com 2,5 cm
(I14) de altura e mesma largura do bolso (L3), aplicado 0,5 cm (115) acima do bolso direito
(do usuario) e fixado por meio de fecho de contato na cor branca, com o lado macio
costurado na véstia e o lado aspero no cadarco (ver figura 7).

Mangas

5.14 Mangas com debrum no mesmo tecido medindo 3,0 cm (I1) de largura (ver figura 3).

Bainha

5.15 Bainha da baira medindo 1,8 cm (I2) de largura (ver figura 3).

DO
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6. DESENHOS TECNICOS
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Figura 2 — Vista da frente (véstia com a gola levantada)
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Figura 3 — Vista das costas (véstia comn a gola levantada)
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Figura 5 — Detalhes da abertura frontal

Medidas em cm

'E Entretela s [l
B | I
35(112)]
| — -
I.
&
| ] |
[<o]

Figura 6 — Detalhes internos da abertura frontal

W@\\
N



1,5 (116), 2,5 (114)

BT 30.950-26 — Pagina 9/16

0,5 (115)
-~
[4%)

L4

U —

26 (17)

2,0 (17)

Boiso direito (do usudario) Bolso esquerdo (do usuario}
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7. CARACTERISTICAS ESPECIFICAS

7.1 Matéria Prima ¢ Requisitos de Produto
7.1.1 Tecido da Véstia

A Véstia Meia Manga (SAU_VET) é confeccionada em tecido branco, conforme
especificagcdo do tecido sarja brancc em vigor determinado no instrumento
convocatoério.
7.2 Colorimetria

7.2.1 Cor Padrao da Véstia

A cor padrao sera estabelecda conforme especificagdo do tecido sarja branco em
vigor determinado no instrumento convocatério.

7.3 Aviamentos

Tabela 1 — Botdo

Caracteristicas Especificagdo ;
|

|

l —

! O botdo deve ter as faces polidas e levemente abauladas, com depresséo '
| central, contendo 2 (dois} furos.

Botao 100% poliéster, de - Didmetro: 20 mm + 2 mm. ,
consisténcia dura e - Espfzssura: 224 mm. |
indeformavel pelo calor - Cor: Branco. |

_ Aplicagdo: Abertura da frente (viste) e Platinas (ombreiras). E

Tabela 2 — Entretela

~_ Especificacao

—— | - Gramatura: 170 g/m? x 5% (com adesivo de PEAD — polietileno de alta
ntretela Termocolante densidade).

100% algodio
I | Aplicacdo: Gola, Vista da frente (abertura) e Platinas (ombreiras).

Tabela 3 — Fecho de contato

[ Caracteristicas

Caracteristicas | - Especific;géo

- Dimensdes: 2,5 cm de largura (114) por comprimento variavel (L3).
- Cor: branca.

| Fecho de contato fémea

| (tado macio) de Nylon
|

Aplicagdo: Faixa aplicada no lado direito na véstia.
- Dimensodes: 2,5 cm de iargura (114) por comprimento variavel (L3).
- Cor: branca.

‘ Fecho de contato macho
‘ (lado aspero) de Nylon

Tabela 4 - Linha de costura

' Caracteristicas Norma i Especificagido ._ Tolerdncia
I . AATCC 20 e Linha: 100% poliéster — almada com filamentos o
i Composigao AATCC 20A continuos. - -
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| Fio: 100% poliéster — almada com filamentos
continuos {exturizades.

Etiqueta/Titulo ‘ Linha: Etigueta 120/Tex 27 (aproximado}. ‘
ASTM D 1069 | 9
TEX | Fio: Etiqueta 180/Tex 18 (aproximado). *10% Tex _I
' Cor Inspegdo Visual | Branca ‘ — [
7.4 Sequéncia de Montagem
Tabela 5 - Costuras
= P— [ Linha de Bitola | Pontos/
Operacdes de costura Maquinas Componentes cOStura (cm) cm
Chulear limpeza Ove_rloque agulha e Te)_( 27e 0.4 40205
3 linhas | loopers Fio 18
Fazer bainha dos bolsos ‘
Ponto fixo 1 agulha | agulha e bobina Tex 27 1,5 40x0,5
Fechar gola i : )
| Ponto fixo 1 agulha | agutha e bobina Tex 27 1,0 40+0,5
1
Pregar bolsos Ponto fixo 1 agulha | agulha e bobina Tex 27 0,6 4005
, Qverloque | agutha e Tex 27 e
Unir ombros 5 linhas loopers Fio 18 1.0 4005
Pespontar ombros | Ponto fixo 1 agulha agulha e bobina Tex 27 0,2 40x0,5
Pregar e pespontar debrum das | o, v, fixo 1 aguiha | aguiha e bobina|  Tex 27 25 |40%05
mangas | _
p | Overloque '[ agulha e Tex 27 e 10 4005
regar mangas 5 linhas @ loopers Fio 18 ' S
. Overiogue . agulha e Tex27e .
Fechar laterais e mangas 5 linhas loopers Fio 18 1.0 40+05
Pregar gola Ponto fixo 1 agutha | agulha e bobina| Tex 27 0,2 40+05
|
Pespontar vistas e gola Ponto fixo 1 agulha ' agulha e bobina Tex 27 0.6 40+05
Pregar bolso frontal e cadarge | Ponto fixo 1 agulha | agulha e bobina| Tex27 0.6 40£05
! Maqguina de -
i ' [2 i 0,6 4005
Casear vistas | casear | gulha e bobina Tex 27
]
Fazer bainha da baira | Ponto fixo 1 agulha | zoulha e bobina| Tex 27 2,0 40£05
i !
i Overlogue : . Tex27 e 40+05
Pregar mangas . 5 linhas | agutha e bobina Fio 18 1,0 0£0,
Pregar botbes Botoneira zgulha Tex 27 e e
Mosquear Mosgueadeira I agulha e bobina| Tex27 —_—— | e—
Fazer bainha da barra | Ponto fixo 1 agulha ?agulha e bobina| Tex27 1,8/06

X

=

4005
XS
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8. DIMENSOES

Tabela 6 — Medidas Basicas

TABELA | TOLERANCIAS | Tamanhos {medidas em cm)
Medidas Basicas + - PP P | M G GG
Térax 20 | 17 | 500 | 540 | 580 | 620 | 660
. Cintura 20 | 17 490 | 530 57,0 61,0 65,0
Largura Barra 20 | 17 | 500 | 540 | 580 | 620 | 660
Comprimento Total (da lateral do , [
degolo, no ponto maximo frontal até 2,5 22 69,5 71,5 735 75,5 77,5
a barra) ]
Comprimento Frente 2,4 2,1 66,0 68,0 70,0 72,0 74,0
Comprimento Manga 11 | 08 | 240 | 250 | 260 | 270 | 280
Largura Manga 0,9 06 | 170 | 180 19,0 20,0 21,0
Lateral 1,6 1,3 41,0 420 | 430 44,0 45,0
Altura da Cava 1,1 08 | 255 26,5 27,5 285 | 295
Comprimento Centro Costas 24 2,1 ' 67,0 69,0 710 | 730 75,0
Ombro - 0,8 0,5 14,5 5,5 | 16,56 17,5 18,5
1) Deve-se utilizar como base a ABNT NBR 12071 para afericao das medidas.
2) Nas medidas BASICAS do produto acabado, constantes na tabela 6, caso estas medidas n&o estejam
conformes com os valores ou suas tolerancias, o MATERIAL SERA CONSIDERADO NAO ADEQUADO AO
USQ.

Tabela 7 - Medidas Comuns

TABELA TOLERANCIAS Tamanhos (medidas em cm)
__ Medidas Comuns e [ - [ e [ P [ m [ & [ ce
L1 (largura entre cavas costas) 1 T 1.4 43,0 | 45 0 470 49,0 51,0
L2 (distancia botdes) 05 | 05 95 | 100 | 105 | 11,0 | 115
L.3 (largura bolso) 05 | 05 | 135 | 135 | 135 | 135 | 135
L4 (altura bolso) 0.5 | 05 155 | 155 15,5 15,5 15,5
L5 (largura superior gola) 1.7 4 42,0 44,0 | 460 48,0 50,0
L6 (largura inferior gola) | 15 | 1 2 38,0 380 | 400 420 440

1) Deve-se utilizar como bases a ABNT NBR 12071 para afericéo das medtdas.

| 2) Nas medidas COMUNS do produto acabado, constantes na tabela 7, a pega devera apresentar a devida
'harmonia, que ndo comprometa visualmente a simetria do produto e ndo deveré apresentar resultados
distorcidos em relagio as especificagdes, ao serem avaliadas técnica e visualmente.

3) O laboratério responsavel para realizar a conferéncia metrolégica, deverd executar a medicdo de TODAS
AS MEDIDAS da tabela 7 e as mesmas deverdo constar no relatério de ensaio emitido.

4) Caso estas medidas n&o estejam conformes com os valores ou suas tolerancias, PARA_QUE O
MATERIAL SEJA CONSIDERADO ADEQUADO AO USO, os fornecedores confeccionistas deverao
apresentar uma declaracdo emitida por laboratério acreditade pelo INMETRO, com notério saber na area
téxtil, declarando para os devidos fins que AS NAO_ CONFORMIDADES NAO COMPROMETEM A
HARMONIA E A VESTIBILIDADE DA PECA E NAO PREJUDICAM O DESEMPENHO OU VIDA UTIL DO

PRODUTO.

Tabela 8 — Medidas N&o Criticas

TABELA | TOLERANCIAS | Tamanhos (medidas em cm)
Medidas Naocriticas | + | - | PP | P | M G GG
| M (largura debrum manga) | 0, 5 05 30 | 30 | 30 30 3,0
12 (largura bainha barra) | 0 5_ .05 | 18 | 18 1 8 1,8 1,8

PRy

=~ 0
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13 (comprimento lateral piatina) 05 | 0.5 10,0 10,0 10,0 10,0 10,0
14 (largura base platina) 05 0,5 6,0 8,0 6,0 8,0 6,0

I5 (largura vértice platina) 0,5 0,5 50 50 50 50 5,0

16 {altura bico platina) 0,5 0,5 2,0 2,0 2,0 2,0 2.0

I7 {altura 1¢ botzo) 0,5 0,56 2.0 2,0 2.0 2,0 2,0

18 (distédncia barra ao Gltimo botéo) 0.5 0.5 18,0 18,0 18,0 18,0 18,0
19 (altura bolso) 0,5 0,5 18,0 16,0 16,0 16,0 16,0

10 (distancia caseado ao bolso) 05 0.5 6,0 8,0 6,0 6,0 6,0
11 (largura vista decote) 0,5 0,5 25 | 25 | 25 25 2.5

M2 (largura vista) .05 0,5 35 | 35 | 35 3,5 35

13 (d:stan;.;:ebrzg}a ao botio 0.5 0.5 6.5 8.5 6.5 6.5 6.5
114 (altura cadargo) 0.5 0,5 25 | 25 25 2.5 2,5

M5 (distancia cadargo ao bolso) | 05 05 | 05 0,5 05 0,5 05
16 (bainhabolso) | 05 | 05 15 | 15 | 15 15 1,5

117 (medida chanfro) 05 05 | 20 | 20 2.0 2.0 2,0

L18 (largura centro gola) 05 05 70 | 70 7.0 7,0 7.0
L19 (largurapontagola) | 05 05 | 80 | 80 | 80 8,0 8,0

120 (largura chanfrovista) | 05 0,5 30 | 30 | 30 3,0 3,0

1) Deve-se utilizar como base a ABNT NBR 12071 para afericdo das medidas.

2) Nas medidas NAO CRITICAS do predute acabado, constantes na tabela 8, a pega devera apresentar a
devida harmonia, que n&o comprometa visualmente a simetria do produto e nao devera apresentar resuitados
distorcidos em relagéo as especificagbes, ao serem avaliadas téchica e visualmente.

3) O laboratério responsavel para realizar a conferéncia metrolégica, deverd executar a medicdo de 12
MEDIDAS da tabela 8, selecionadas de forma aleatoria e as mesmas deverdo constar no relatério de ensaio
emitido.

4) Caso estas medidas ndc estejam conformes com os valores ou suas tolerancias, PARA QUE Q
MATERIAL _SEJA CONSIDERADO ADEQUADO AQ USO, os fornecedores confeccionistas deveréo
apresentar uma declaragéo emitida por laboratério acreditado pelo INMETRO, com notério saber na area
téxtil, declarando para os devidos fins que AS NAO CONFORMIDADES NAO COMPROMETEM A
HARMONIA E A VESTIBILIDADE DA PECA E NAO PREJUDICAM O DESEMPENHO OU VIDA UTIL DO
PRODUTO.

9. IDENTIFICAGAO

9.1 NAO SERA ACEITO O MATERIAL SEM AS ETIQUETAS DE IDENTIFICACAO E/OU
CONSERVACAO, E/OU COM AUSENCIAS E/OU INCORREGOES DAS INFORMAGOES
PREVISTAS NAS MESMAS.

9.1.1 Etiqueta confeccionada de tecido branco, localizada na parte interna das costas na
linha de costura da gola (ver figura 8), com os caracteres tipograficos na cor preta,
contendo, no minimo, as informagdes das Figuras 10 e 11.

Razao Social
Nzcionalidade da Indistria
CNPJ
Tamanho
Composi¢ido
Contrato Nr XOUXX-COLOG
Lote
Semestre/Ano de Fabricacao
NSN

Exército Brasileiro .
Venda Proibida ’W
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Figura 10 — Etiqueta de identificagéo

20 :pe;pem:a maxma de Byagen °C
: 3680 NOM3

mfoavepmionmEnouest

3 S2C3gem em BTHOrE poslel

253080 20303 WTDeIS

Figura 11 — Vista do verso

9.1.2 As etiquetas devem cumprir as obrigacbes descritas no Regulamento Técnico
Mercosul socbre Etiquetagem de Produtos Téxizis, determinadas pela Portaria n® 118, do
INMETRO, de 11 de margco de 2021 - Regulamentfo Técnico Mercosul sobre etiquetagem
de Produtos Téxteis e ABNT NBR NM ISO 3758.

8.1.3 A informacao do NSN (Nato Stock Number), na etiqueta, devera obedecer a Tabela
9

Tabela 9 — NSN da Veéstia Meia Manga (SAU_VET) em tecido sarja branco

PONTUACAO ' NSN
PP 8405190068163
P 8405190068190
| ™M 8405190068191
G 8405190068274
GG 8405190068273

10. AVALIACAO DE CONFORMIDADE PARA RECEBIMENTO DO MATERIAL

10.1 Do quantitativo total da amostra, 01 (uma) unidade devera ser submetida a Ch Sup
para avaliac&o de conformidade por inspegé&o visual, conforme boletim técnico especifico.

10.2 As demais unidades da amostra deverdo ser submetidas aos seguintes ensaios
laboratoriais previstos:

10.2.1 Na especificagdo do tecido sarja branco, em vigor determinado no instrumento
convocatdrio, conforme detalhado naquele proprio documento; e

10.2.2 Nas Tabelas 6, 7 e 8 (Dimensdes) do presente documento.
10.3 Critérios para a aprovacao do material:
10.3.1 Sera considerado adequado o material que:

a. Nao apresentar ndo conformidades, ou apresentar apenas nédo conformidades
classificadas como toleraveis ou melhorias, na avaliagdo por inspe¢do visual prevista no

item 10.1; e W g
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b. Nao apresentar NENHUMA nac conformidade nos resultados dos ensaios
laboratoriais previstos no item 10.2, salvo, ndo conformidades dimensionais das Tabelas
de Medidas Comuns e Medidas Nao Criticas, apenas quando apresentada declaragao
emitida por laboratorio acreditado peio INMETRO, competente da area téxtil, declarando
para os devidos fins que a ndo conformidade néo compromete a harmonia e a vestibilidade
da peca e nao interfere no desempenho ou vida util do produto.

10.3.2CASO CONTRARIO AO PREVISTO NO ITEM 103.1, O MATERIAL SERA
CONSIDERADO NAC ADEQUADO.

11. DISPOSICOES FINAIS
11.1 Fabricagéo

11.1.1 Este documento estabelece as especificagdes e requisitos minimos para
aceitacdo do objeto. Qualquer desvio de especificacdo, sem prévia autorizagao da
Chefia de Suprimento, poderéa acarretar na rejeicao do material.

11.1.2 Responsabilidade pela Fabricagdo - O fabricante é o responsavel pela producgéo do
artigo, de acordo com as caracteristicas estabelecidas neste documento. A presenga do
fiscal militar ou agente técnico credenciado nas instalagbes de fabricagdo n&o exime o
fabricante da responsabilidade pela produgdo do artigo.

11.1.3 Processos de Fabricagdo - Os processos de fabricacdo, embora sejam da escolha
do fabricante, condicionados pela natureza dos equipamentos disponiveis, devem
assegurar ao artigo a conformidade com os requisitos deste documento.

11.1.4 Garantia da Qualidade - O fabricante deve garantir a qualidade do artigo mediante o
controle de qualidade das matérias-primas e do produto acabado, em todo o processo de
fabricagao, segundo um piano de controle sistematico o qual deve ser dado conhecimento
ao fiscal militar ou agente técnico credenciado.

11.2 Fiscalizacao

11.2.1 O Exército se reserva o direito de, sempre que julgar necessario, verificar por meio
do fiscal militar ou agente técnico credenciado, se as prescricdes do presente documento
estao sendo cumpridas pelo fabricante. Para tal, o fabricante deve garantir, ao fiscal militar
ou agente técnico credenciado, livre acesso as dependéncias pertinentes da fabrica, bem
como, apresentar toda a documentacio relativa a aceitacdo da matéria-prima utilizada na
fabricagao do produto.

11.2.2 Por ocasifo dz inspegao, o fabricante deve fornecer, ao fiscal militar ou agente
técnico credenciado, um documento onde conste que o produto foi fabricado e controlado
de acordo com as prescricbes deste boletim, e que as matérias-primas utilizadas na sua
fabricagdo e embalagem foram aceitas em obediéncia as normas especificas.

11.2.3 O fabricante deve colocar 2 disposicao do fiscal militar ou agente técnico, na ocasiéo
da inspegdo, os aparelhos de controle, os instrumentos e os auxiliares necessarios a

inspecao. ;Q_ : g . %
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11.3 EMBALAGEM
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De acordo com as Normas Técnicas para Embalagem de Material de Intendéncia em

vigor.

12. RESPONSAVEIS TECNICOS

Brasflia, 11 de dezembro de 2023,

/%/zc/ &%@%J«fé
MARCO POLé‘VAé% ANTOS — Cap QEM

Adj da Div Tec/Ch Sup

Brasilia, 11 de dezembro de 2023.

3 — \

FABIANO ANDERSON A. DAS NEVES — Cap QEM
Adj da Div Tec/Ch Sup

13. ATO DE APROVACAO

Aprovo o Boletim Técnico n° 30.950-26 - 3° Ed. — ESPECIFICACAO TECNICA DA

VESTIA MEIA MANGA (SAU VET).

Brasilia, 4_1 de dezembro de 2023.

De

Gen Bda RENATO CALDEIRA | A
Chefe de Suprimento
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